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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗЛПИСКА

1.1. Область прпмешенпя прпмерпой программы
Рабочая программа профессионального модуля явJIяется частью

программы подготовки специitлистов среднего звена по спеlиttльности СПО в
соответствии с ФГОС по спеIцirпьности СПО 15.02.04 Спеrша,тьные маrпины и
устройства в части освоеЕиlI основного вида профессиональной деятельности
(ВПД): Копструпровапце и проектирование спстем вооружеппя.
знаmь:
нilзначение проектируемого объекта;
1.2. Ще.гIи rt задачп професспопальпого модуля - требовапшя к результатам
освоения професспопальпого модуля

С целью овладения указанным видом профессиона.,rьной деятельности и
соответствующими профессионапьrшми компетешiLими студент в ходе
освоениrI профессионального модуJuI должен:

uJrreпb пракmuче скuй опьtm:
-выполнения проектно-техниЕIеских расчsтов (вкrшочая расчет ба.плистических
и геометрическID( параметров элементов систем вооружеrп.rя) и экономической
эффектlвности конструкц,rи систем вооруженI4-,l;
-оценки наде)lс{ости и технологичности консlрушц,м систем вооружения;
-оформления и изменения конструкгорской документации на всех стадиях
конструкгорской подготовки проI,вводства;
-сборки-разборки систем вооружениJl д.тIя изученшI устройства и
взаl.плодействиrl элемеIпов констр}кции

уrlепь:
- оцределять покЕватели технического ypoBHrI проектцруемых !вделIй, деталей
и сборочtшх едшilщ систем вооружения;
- использовать при проектировании стандартные и унифиrцаровalнные дет€rли
систем вооружеш{я;
-рассчитывать показатели технологиtIности конструкtии систем вооружениJI и
Ir( элементы;
-оценивать надежность конструкции в эксппуатаIши;
-оценивать экономи.Iескlто эффективность консц)укцш.I;
-оформлягь конструкторскую докумеЕгilц{ю и вносить в нее }rзменениJI.

знаmь:
-назначение проектируемого объекта;
-виды конструкгорской документilши и особенности проекгной докумеrтгаrцти;
-этЕtIIы проектных работ и особеr+rости констрlrсгорской подготовки
производства;
-методику и средства выполнеЕIrl проект[{о-техниЕIескLD( расчетов ;

-пок€lзатели технологиltности консlр}кции и методику I,D( расч9та;
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- выполнения основных проекгно-техншlеских расчетов и оценки
экономиrrеской эффекгивности конструкции систем воорркения;
-покtIзатели надежности конструкции в эксплуатаlцпr и мsтодику их расчета;
-виды испытшшй и кокгроля на стадиrIх констр}кторской подготовки и
методику их выпоJIнения.

1.3. Колшчество часов па освоеппе рабочей программы профессrrонального
модуля:
всего - 234 часов в том числе:
м{ксимЕlльной учебной нагрузки студента - l98 часов вкJIючtц:
обязательной аудlтrорной уrебной нагрузки обуrаощегося
сtlмоgтоятельной работы обучающегося - 66 часов;

учебной и производственной прtlктики - Зб часов.

1З2 часа,
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕЕИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результагом освоения профессиона.пьного модуJul явJuIется овладение
обrlающl.t]\,tися видом профессиона.,rьной деягельности (ВП{):
Конструирование и проектировilние систем вооруженIбI> в том числе
профессиональными (IIК) и общими (ОК) компотецlц.шми:

Kot Напмепованпе результата обучеппя
oKl Понимать с)лцность и социЕrльную значимость своей булущей

профессии, проявJuIть к ней устойчивый иrперес.
ок2 Организовывать собсгвеI*{ую деягельность, выбирать типовые

методы и способы выполнения профессионаJьных задач, оценивать
юi эффекгивность и качество.

ок4 Осущесгвлять поиск и использовatние информаrцаr, необходимой для
эффекгивного выполнения профессионаJьIшх задач,
профессионального и лиt{ностного рilзвитI,ul.

ок5 Использовать шrформационно-коммуникационные
профессиональной деятельности

технологии в

пк 1.1 Учасгвовать в разработке конструкторской докумеЕтации, ее
оформлении и внесении изменеt{иIi на всех стад}их технической
подготовки производства

пк 1.2 Учаgгвовать в проекгировilнии систем воорркения с оценкой
экономичеýкой эффекгrшности производства
Участвовать в исIIытаниrIх, контроле систем вооружения на стадии
конструкторской подготовки и оценивать надежность систем
вооружения цри эксшryатшд,rи
Участвовать в оценке технологичности систем вооружения и
отработке конструкции на технологичность

пк 1.3

пк 1.4



3. структурл и содЕржлниЕ проФЕссионлльноfо модуля
3.I. Тематшческий план професснопальпого модуля ПМ.0l Конструировднпе и проекrированпе сПстем

вооруженшя

Коды
профессиона

льных
компетенцrrй

Ндименовlttltя раздеJrов
профоссrrоняльного модуля

Всего
часо

в
(.цакс

учебн
сlя

нqzру
зка u
прак
пчкu

)

Объем времепи, отведенный на освоенпе меr(дпсцпплинарного к5/рсд
(курсов)

Практпка

Обязате.льная аудrгорняя учебнrп
нrгрузкя обучающегося

Семостоятс.llьнrя рlбота
обучrющегося

Учебндя,
Часов

Производственнl
r (по профилю

спечшальltости),
Часов/)

Всего,
часов

В т.ч.
лабораторные

работы rr

практические
здtlятця,

часов

Всего,
Часов

в т.ч.,
курсовая
рдбота

(проекг),
часов

l .' 3 4 6 7 8 9 l0

пк 1.1

пк 1.2

Раздел l М,Щ 1, 1

Про€кгирвакие сиgгем
воору]l(еЕия

12 50 8

пк 1. 1,

пк 1 .2,

пк 1.3

1, 50 8 22

МД l -З. Испьпания и
ко}проль систем вооружения
на стадии консгруrгорской
подютOвки прок}водства

54 J2 6
.',

пк 1.1,

пк 1.2
пк 1.з,

пк 1.4

Прдктикд по профплю
специальl!ости зб

Всего: 231 132 22 66 36

в т.ч.,
курсовая
работа

(проект),
часов

5

.'.'

МДК 1.2. Надежносгь сиgгем
вооружения в эксплуатации

пк 1.1,

пк 1.2
пк 1.3.

пк 1.4

36
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3.2. Содержание обучения профессионального модуля пм.01 Конструирование и проектирование систем
вооружения

Нашменование разде.лов
профессионального

молуля (ПМ),
меrкдисциплинарных

а и тем

ржание учебвого мдтсриала, лабораторные работы и практические Jаня,l.ия, самостоятеJIьнаясоде
работа обучающlrхся, курсовая рдбота (проект)

объсм часов YpoBerrb
освоения

l 2 J ,l
,72

с !llleтема 1.1. жизненЕый цикл
оружия основные периоды: разработка оружия, производство оружлiя эксплуатация оружия

Два ка жизнио IIll я

2

2

Тема 1.2 Краткое
содержание основных
работ при расчете и
проекгировании АО

Основные задачи, возникающие в ходе проектированtur и отработки образцов СПВ. Содержание и
объем работ при проекгировании определяется тактико-техниtIеским заданием. Варианты заданий:
проекгирование патрона и образча; проектирвание патрона и образча оружия; проеlсирвание образrв
оружия под существующий патрон; проектпрование отдельных механизмов или устойств к стоящему
lla llи liяцоа

2,

1

тема |.з стадия
разработки
конструкторской
ло clll,altllll

Техническое предложение. Эскизный проект. технический проект: главная задача tla этом этапе
закпючается в подробной и детальной разработке всех механизмов и узло8 оружия, увязке их друг с

технической до нтации.

2

2

СолержаниеТема 1.4 кинематика Ао
. Задачи кинематического аналва. Построение циклограммы. Схемы ttиклограмм работыСтрукryра АО

автомата АКМ.

2 2

tl пеТема 1.5 Взрывчатые
вещества и пороха Физико-химическпе, баллистические и геометические характеристики порохов. Горение пороха.

Быс ия га]а.

1

2

Соде ппсТема 1.6 ВнутреЕцяя
баллистика ствольных
систем.

ила, действующаЯ в автоматическом Оружии. Сила, развиваемая давлением порохового газа. Три
группы. Четыре периода процесса выстрела. Преобразование энергии при sыстреле. основные
с

к ивые давления газа и сконения. Явлепие выс ли

2

2

вание пороховых газо8. Хараrrеристики формы порохового зерна. Быс.грота газообразования
период. Основные формулы в

Образо
хового га:}а вСила давления неи оzцлистики

)TeMa1.7 Пиростатика.
Уравнение состояния
реilльных газо8.

Il ховых газов,ивых давления по лвижения ля в кан?це стволал
4

Раздел l.
мдк.01.0I
Проеlсгировавие систем
вооDYженкя

l

оружия
Соле prrca н не

Содержашие

I

I

l

Солержанrrе
l з

ПDактшческая работа }Фl
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Наименование разделов

профессионального
модуля (ПМ),

междисцнплиtlарных
курсов (МДК) п тем

СОлерасанtlе учебного материала, лабораторные работы и пракI пческие заня,l,пя, самостоятеJfьн8я
работа обучаюruихся, курсовая работа (проекг)

Уровень
освоеIlltя

Тема l,8 Пиродинамика,
Работа пороховых газов в
канале ствола. Решение
основной задачя
вну,тренней баллистики

Содерrrсание 4
Сила давления порохового tiшa в периданамиtIеский период. Таблицы в}tутренней баллистики ГАУ
octloBHar задача вIý/тренней баrлистики. Система 5lравнения вrтутренней баллистики. Давление
фрирвания. Начальная скорость снаряда. Главнм рабоm пороховых га]ов. Основн:п задача
ппродинампки.

2

Пракгкческое занятие Л!2 4
Решение задач по опр9делению полного импул ьса, максимiulьного давления

Тема 1.9 Периол
последействия

Содерrrсанне ,1

I 3адача состокг в определении lлзмененкя параметов пороховых газов в канале ствола и их силового
воздействия Ilа ствол.

J

тема 1.10 сила
сопротивления
гидравлического тормоза.
Сила упругости пружик

Содержание
l Схема гидравлического тормоза. Конструктивная схема пружины ствола. 2

тема 1.1 l сила
сопротивления патронной
ленты

Содерrrса н и е )

I Схема паTронной ленты. Диаrрамма растяхениJl патонвой ленты. Модель патонной ленты

Тема 1.12 Проекгирование
основных двигателей
автоматики

Солержание 2
I ВыбОр основных параметов автоматики. Отработка элементов автоматики. Обеспечение надёжности

работы оружпя.
2

тема l. tз Системы с
откатом свободною
затаора

Содержанпе 2

l Определение массы свободного затвора. Прелварительный расчет массы затвора. Выбор длины хода
затвора. Определение характеристик возвратной пружины и ее проектировавие.

2

Тема 1.14 системы с
откатом ствола и затвора

Содержание 2
l свободный ход ствола и затвора. Проекгкрование ускорштеля. Выбор харакгеристик во]вратной

прух(инн
2

тема l l5 Системы с
отаодом пороховых пвов в
боковое газоотводное

устройство

Содерrrсанне 2

I Особенности проектирования газоотаодных устройств. Варианты проектирования боковых
газоотводных ус,гройств статического типа.

2

тема 1.1б Расчет и
проекгироваflие
запирающих узлов

Солержапшс 2.

l Расчет узла запирания на прочность сцепления затвора со стольной коробкой при выстеле, на упруryю
деформацию прrr высTреле и на темпераryрную деформачию в процессе интексивной стрельбы.

2

тема 1.17 Расчет и
прое кгирован ие
патроноподающих
механrзмов.

Содержан!rе ,)

l Механизмы ленточного типа, Законы движения патронной ленты. Механизмы магазинного типа.
Опрелеление времени подачи патона.

2

объем часов
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Наименованrrе раздgrов

профессионального
молуля (ПМ),

ме?lцисцllплинарных
курсов (МДК) и тем

СОлержание учебного материалд, лабораторные работы и праtfl,ические занятиi, самостоятельная
работа обучающихся, кJрсовая работа (проекr)

объем часов Уровснь
освоенIlя

тема 1.18 Расчет и
проектирование ударных и
сIryсковых механизмов

Содержание
l ОПРеЛеЛеКИе кинетической энергии бойка, необходимой лпя гараtтгированного воспламенения капсюля

ВОСПЛаМеНrгеля. Определеfiие величины массы боЙка при условии искJIючения инерционного накола.
Определеняе диамета отверстия в зеркале затвора дJIя выхода бойка. Опрделение времени работы
ударного механизма. Обеспечение безотказной работы ударного механизма.

2

тема l. l9 БаJUIистическое
проекгирование ствола

Содержаltше 1

I Нагрузки, влияющие на ствол. Проекгироsанис какала ствола. Прочность стволов СПВ. 2

Тема 1.20 Расчет ствола на
прочность

Содерlкание 1

I Выбор нарукной конфигlрации ствола и материilла ствола по пределу упругости. Констукrивное
оформление внутренней поверхности ствола (полученные в результате решения задач внутренней
баллистики).

2

Самостояте.rrьные работд сгудента
Определение полная работы пороховых газов в канllле ствола.
Классификачия патронов в зависимости от нit:tначения.
Назначение и устройство малокалlrберных снарядов.
Материалы для изготовления стаолов стелкового оружия.
Класси кация

РаздеJt Il. МДК.01.02
надеlкность спстем

воору?a(ения в
эксплуатации

22 72

Тема 2.1 основные
свойства Спв.
Нормативная
до куме нтация .

Солержашие ,,

ГоСТы 2

Тема 2.2 Показатели
надежности и связь между
ними.

Содержапие 1

l Основные термины и ния. Условия эксплуатации. Математические основы науки о надех(ности 2
Лабораторная работа Jli l 1
Изучение и определение показателей надежности ОСВ-96

Тема 2.3. обеспечение
надежкости при
проеггировании
стрелкового ор)окюl.

Содерlса ш пе
I Определение прочности сцеrurениfl затвора со ствольной коробкой. Опрелеление сил, действующих на это

сцепление. опрелеление площади опоры запертого затвора. Принципиальная схема узJIа запиранtlя.
2

,)

тема 2.4, Обеспечение
надежности при
проектировании
патроноподающих
механизмов

Содержанпе 1
l Обеспече ние надежной работы подающек) механизма. Изуtение схем своевременной подачи патонов. 2
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Наименованпе разле.лов

профессионального
модуля (пМ),

мех(дrсцпплпнарl!ы х
курсов (МДК) и тем

СОЛеРltСаНИе УЧебного матершала, лабораторные работь! и практические занятrrя! самостоятеr,lьная
работа обучающихся, курсовая работа (проеrсг)

объем часов Уровень
освоения

Тема 2.5. обеспечение
надежности при
проектировании
запирающш( узлов и
Mexaн}IJMoB ]вла запирания

соде prrca н ие 4
] Примеры с различными расчетными схемами запирающего механизма. Определение показателей

надежности при проекгировании механtлзмов узла запlлраllия-
2

Тема 2_6. Обеспечение
надежности при
проекгировании ударных
механизмов

Содерlсанпе 4

l Опрелеле ние следующих характеристкк: величины кинетической энергии байка необходимой для
гарантированноm восIlламеняя капсюле восIrламителей; величины массы байка при условии искJtrочения
инерционного накола; диамета отверстия в зеркале затвора lця выхода байка при условии обеспечения

ности колпачка капсюле воспламенителя lt я ного механизма,

2,

Тема 2.7. обеспечение
}lадежности при
проекrlrровании
выбрасывающих
механизмов

2
I Примеры различных схем в зависимости от конструкции

Лабораторпая Dабота Jft2 4
Изрение надежности выбрасывающllх механ1.1змов

Тема 2.8. обеспечение
надежности при
про€ кгировани и
отажающих мсханизмов

Содераlсанше 2

I Примеры различных схем в зависимости от конструкции 2

тема 2.9 обеспечение
надежности при
прое ктировани и
спусковых механизмов

Содержаtrпе 2

I обеспечение прочности депrлей, входящих в спусковые механизмы. Обеспечекие усилия clrycka для
приведения в действие спускного мехаllизма.

2

Тема 2.10. Обеспечение
надежности при
проекгировании стволоа
стрелкового оружия

Содерrсанше ,l

l обеспеч ение прочности стенок стволов, Выбор марки сталей для обеспечения жцвучестlt ствола
обеспечение обтЮрации пороховых lirзoB и прчности стен гильзы при выстеле. Определение ллины
нарезной части в результате решенлtя основных задач внутренней баллистики. Отработка элементов
автоматики. Пркмеры различных систем стелкового оружия.

2

Тема 2. t l обеспечение
надежности при
проектпровании стволов
крупнокалиберного
оружия

Содерrrсание 2

Отработка элементов автоматики. Прш{еры различкых систем крупнокалиберного оружия 2

тема 2.12 обеспечение
надежности при
проскгированпи пружин
св

с Ilc 2
I Мстодические рекомендации по расчеry пружин дIя опред€ления их надежности 2

Содерllсание

2

l



HarrMeHoBaHrre разделов
профессиональriого

модуля (ПМ),
междисциплинарных
курсов (МДК) и тем

СОЛеРХ<аНИе УчебшОго матер]lала, лабораторные работы и практцческце занятия, самостоятельная
работа обучающихся, курсовая работа (проект)

объем часов Уровешь
освоспия

Тема 2.13. обеспечени€
надежности при
проектированllи
двигателей авmматики

Солерrrсание
l Средства и методы, обеспечивающие надежность при проектировании образцов оружия с откатом

свободяого затвора. Выбор основных параметов автOматики и отработка элементов авmматики.
Обеспечение требований по темпу стрельбы по сохраненпю массы оружt{я в пред€лах, не нарушающих
добство обеспечение ия.

2

тема 2.14. обеспечение
надежности при
проектировании систем с
откатом свободкого
затвора

содерrсание 2
I Недоrryщение поперечного обрыва гl.tльзы, ее смещение, sып)п{ивание придонной части. Средства и

МетОды, обеспечивающие надежность при проекгировании образчов оружия с откатом свободного
затвора

2

Тема 2.15 Обеспечение
надежности при
проекtировании систем с
откаmм ствола и затвора

Солерlttание 2
I СВОбОДНЫй хОд ствола и затвора. Ускорительные механизмы: рычах(ного типа, кулачкового типа. Выбор

харакгеристик возвратной пружины.

Тема 2.1б Обеспечение
надежности при
проектировании систем с
отводом пороховых газов в
Бгу

2
Средства и методы, обеспечивающие надежность при проекгировании образцов оружия с отводом
пороховых газов в боковое газоотводное устойство

2

Тема 2.17 Связь между
вероятностью безотказной
работой системы и
опасностями отказа
8ходящих ее элементов

Солерllсанпе 1

l Проверка и испытавие стЕ,ельбой. Методика проведения испытаний. 1

Самостояте.rьная работа студ€t|та
Обеспечение надех(ности запирания с trродольно-скользящим затвором.
Обеспечение надежности кJIиновым запиранием стаола.
Обеспечение надежности
Раздоr lll.
М.Ц,К 01.03 Испытанше и
контр{tль систем
вооруrкенкя на стадип
конструtсгорской
подготовкtl
производства.

22 54

Тема З.l. Оценка
технliческого уровня
продукции.

содерrсанце 2

I основные определения, задача технического уро8ня, методы оценки качества систем вооружения.
Госприемка. Роль стандартизации в управлении качеством. Аттестация и исlштание иfделий Система
контроля качестsа и точности изделий. Гос),дарствеRная приемка. Приемка военною представителя

2

12

2

Содержание
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Наrrмецование разде",rов

професспональпого
модуля (ПМ),

мехдлiсциплинарных
курсов (МДк) tl тем

Солержа ние учебного матерцала, лабордторные работы ш практнческие занатия, самостоятельная
работа обучающпхся, курсовая работа (проекг)

()бъем часов Уровень
освоеllпя

зака}чика. дттестация и испытание

тема з.2. основIъIе
лонJrтия и определения.

Цели и задачи.

Содерrсание 2

I Система разрабоТки и постановкИ на производство Систем вооружения. Цели, задачи и sиды испытаний,
объем испытаний. обеспечение пспытаний.

2

Тема з,з. Виды
испытаний. отчетная
документация

Содержашие 2
Отчетная документация и ее виды. 2

Тема 3.4.
Прлварrrельrrые
испытанпя в процессе
производства и сборки

Содержанltе
I I{азначение испытанИй. обеспечение иСпытаний. испытацие надежности действпя механизмов, Проверка

надежности аатоматики
Праt(гическая работа Лil
Испытание ответственных детмей

4

Тема 3.5 Приемо-
сдаточные испытания а
заводских условиях

Содержание ,|

l Проверка ТО, испытание стволов, пружин, лезsия, штык-ножа. Контроль марки стали. Проверка
соответствия ванrrй иТУ

2

Тема 3.6. Приемо-
сдаточltые испьпания

Соде prrca н пе 2
I Назначение, проsедение испытаний. Обеспечение испытаний, 2

Тема 3.7 Проведение
испытаний на прочность
узла запираниrI

Содерrсдцие 1

l Методическое пособие и обеспечение испытаний 2

тема 3,8 Испытание
надежности действия
механизмов стрельбой
различных систем

2
l Методическое пособие и обеспечение ислытаний 2
Практическая работа JYr2
Испытацие надежности действия механизмов стрельбой, проверка боя и лроведение оружия к нормirльному
бою

2 2

Тема 3.9 Приемно-
сдаточные испы]ания

Содерlкание 2
l методические рекомендации по приемосдаточному испытанию различных образцов оружия 2

Тема З.l0 Кокгрольные
испытания.

{олерltсан lte -|

I Основная цель контольных пспытаний: назначение, обеспечение 2

Тема З.l l Контрольно-
выборочные испытания,
испытания на х(ивучесть

Содерrrсание 2
I Основная цель контрольных испытаний: назначение, обеспечение 2

Тема 3.12 Испытания на
взаимозамеlulемость.

,|

l основ ная цель контольных испытаний: назначение, обеспечение, Организация хранения и )"IeTa изделий )

.Щифференчирован ны й зачет 2

Содержание

Содер:кание



l4
Наименовашпе раздеJrов

професснонмьного
модуля (ПМ),

ме2(дисциплIiшарных
ll тем

одер2кание учебного матерпала, лабораторные работы и практriческне занятия, самостоятельнаяс
работа обучающихся, курсовая работа (проеtс)

объем часов Уровень
осItOеIlпя

Самостоятельпая работа сцlдента
Коrrгроль качества изготовления деталей и сборок, согласно ТУ
Коmроль собранного оруt(ия согласно ТУ
испытание на

22

l
z
з
4
5

6
1

Ознакомление со струкryрой прелприятия
Ознакомление с образцами и,}делий выIryскаемых предлриятиями
ознакомление с тактико-техническими заданием на проектирование систем вооружениJr
Ознакомление с этапами проектирования
Ознакомление с констукторской докумеtIгацией (рабочие черте)t(и, тсхttцческие условия т.д.и )

llиеознакомле осс миновtlы на }ltlиям п ll LI обеспечепо пиюfада систем виялравле llp решени надежности атациивооружен эксплу
llcознакомлен llспс ыта ll Ilям и опытных нацов стадии водства

ПП.l Практlrка по профилю спецпальносl и зб

итого 2з4
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому
обеспечению

Реализация профессионального модуJuI предполагает нaulичие учебного
кабинета <Специальные машины и устройства>; учебно-производственные
мастерские.
Оборулование учебного кабинета <<Специальные машины и устройства>:
технические средства обучения:
Электронная интерактивная доска
ммг AK-l03
ммг Ак-103
ммг Ак-103
ммгАк-12
ММГ АК-74 в деревянном исп.
ММГ Ак-74 в пластиковом исп.
ммгрпк
ммгрпк_74м
ммгскс
ммг дп-27
ммг рпд-44
ММГ Трехлинейной Винтовки С.И. Мосина обр. 189/30 гг.
пневматический пистолет Вегеttа 92Fs
Пневматический пистолет Beretta М92FS
пневматический пистолет Glеtсhеr sw В4
Пневматический пистолет Umarex SA 177
Пневматический пистолет МР-654К
Учебный пулемет СГМТ
Учебный станковый пулемет ,ЩШК обр.1943г.
Учебный авиационный пулемет ЯКБ- l 2,7мм
Учебный авиационный гryлемет ЯКБ-l2,7мм в разрезе
Учебная 23мм пушка АМ-23
Учебная 23мм пушка АМ-2З в разрезе
Учебнм 30мм пушка НР-30
Учебный крупнокалиберный пулемет КПВ-14,5мм
Учебный ствол КПВ-14,5мм в разрезе
Учебный крупнокалиберный пулемет НСВТ-12,7мм
Учебный станковый пулемет Максима
Учебный авиационный пулемет ШКАС
Учебный станок Степанова САГ- 1 7 под гранатомет АГС- l 7
Учебный станок Степанова под7,62 мм пулемет Калашникова

.Щемонстрационные стенды:
Патронные ленты;
Классификация пружин;
Материмы гильз;
Гильзы охотничьих паlронов;
Образuы маг€винов;
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Образцы деталей стрелкового оружия из дерева;
Образцы патронов;
Патроны авиационных пушек;
Малокалиберные патроны;
Комплект 12,7мм патронов
Трубка холодной пристелки ТХП-1-30-5 l5
Строительный монтажный пистолет
Учебный интеллектуальный роботизированный центр
Учебная разрывн€rя машина
,Щемонстрационный материм :

Персональные компьютеры
f[лакаты, схемы, портреты конструкторов-оружейников
4.2. Информационное обеспечение обученпя
Перечепь рекомеЕдуемых учебных пзданий, Интернет-ресурсов,
дополнительной литературы

OcHoBHbte uсmочнuкu:
1 Комплексы вооружения: системотехническое проектирование и

оценка эффективности : учебник / А. В. Игнатов, Н. Е. Стариков, В. П.
Танаев [и др.] ; под общ. ред. А. В. Игнатова ; Государственная корпорация
"Ростехнологии"; Тульский государственный университет; Конструкторское
бюро приборостроения им. академика А. Г. Шипунова. Тула : Изд-во ТулГУ,
2019. 25| с. : ил. URL:
https://tsutula. bibliotech.ru/Reader/Boo}</20 1 9 1 007 1 42 8 1 526450700002563. ISBN
978-5-7 679-4з46-з ,

2 Лялин, В. М. Основы устройства, функционированиJI и производства
вооружения и военной техники : уlебное пособие / В. М. JIялин, Н. Е.
Стариков ; ТулГУ, Ин-т высокоточных систем им. В. П. Грязева. Тула : Изд-
во ТулГУ, 2017. ISBN 978-5-7679-З754-7. Ч. l: Основы усlройства и

функционирования вооружения и военной техники. 2017. З70 с. : ил. URL:
https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/20|7022||00242661З3400003921.ISBN
978-57679-з76l.-5

3 Лялин, В. М. Основы устройства, функчионированиjI и производства
вооружениJI и военной техники : учебное пособие / В. М. Лялин, Н. Е.
Стариков ; ТулГУ, Ин-т высокоточных систем им. В. П. Грязева. Тула : Изд-
во ТулГУ, 20l7. ISBN 978-5-7679-З754-7. Ч. 2: Основы производства
вооружения и военной техники. 2017. 2ЗЗ с. : ил. URL:
https://tsutula.bibliotech.ru,/Reader/Book/20l7022l1r0|0437б474l0000б059. ISBN
978-57679-з755-4

4 Эффективность, надежность и испытания оружия и систем
вооружения : учебное пособие для вузов l Н. И. Хохлов [и др.] ; под ред. М.
В. Грязева; ТулГУ. Тула : Изд-во ТулГУ, 20\6. 267 с. : ил. URL:
https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/20151123135б3402б17800003l80.ISBN
978-5-7679-з252-8.
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!о полн umельная лumераmура
l Хохлов, Николай Иванович. Поиск технических решений при

проектировании комплексов управляемого вооружения : учебное пособие /
Н. И. Хохлов, Ю. Б. Подчуфаров, А. С. Моисеев ; Тульский государственный

университет. Тула : Изд-во ТулГУ, 2020. 83 с. : ил., цв. ил. URL:
https://tsutula.bibliotech,ru/ReaderlBook/20200709103б5722896700009807. ISBN
978-5-7679-4598-6

2 Звонцов, И. Ф. Технология и производство артиллерийского
вооружения : уrебное пособие l И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П.
Серебреницкий. - Санкт-Петербург : Лань, 20|6. - 692 с. - ISBN 978-5-
8||4-2233-3.- Текст : электронныйll Ла:нь : электронно-библиотечная
система. - URL: https://e.lanbook.com/book/8 1 56 1

3 Власов , Виктор Алексеевич. Конструкции малока:tиберных
автоматических пушек : учебник / В. А. Власов, В. К. Зеленко ; Тульский
государственный университет. Тула : Изд-во ТулГУ, 2019.254 с. : ил., цв. ил.
URL: https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Boo}</20l9l |25092З491,З767300005746,
ISBN 978-5-7б79-4510-8 (в пер.)

4 Метрология на предприятиях оборонно-промышленного комплекса:
обеспечение единства измерений : учебник / В. Т. Семенов, В. Н. Легкий, О.
В. Санков, В. Г. Эдвабник. Новосибирск : Новосибирский
государственный технический университет, 2019. - l78 с. - ISBN 978-5-
7782-З80З-9. - Текст : электронный // Электронно-библиотечЕаrI система
IPR BOOKS : [сайт]. - URL: http://www.iprbookshop.rrr/98795.html

Перuоduческuе uзdанuя
l Зарубежное военное обозрение : ежемесячный информационно-

ан€Lпитический иллюстрированный журнал / Министерство обороны
Российской Фелераuии. М. : Красная звезда,2020-. ISSN 0l34-921X

2 Техника и вооружение: вчера, сегодня, завтра : научно-популярный
журнал. М. : РОО "Техинформ",2020 -.ISSN 1682-7597.

Инmернеm-ресурсы

1 ЭБС Юрайт. - Интернет- ссылка https://urait.ru/
2 ЭБС ВООК.rч. - Интернет- ссылка https://www.book.rrr/
3 ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https://e.lanbook.com,/
4 ЭБС IPRBooks. - Интернет- ссылка http://www.iprbookshop.ru/
5 НЭБ elibrary. - Интернет-ссылка https://www.elibrary.ru/
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны
позвоJlять проверять у студентов не только сформированность
профессиональных компетенциЙ, но и развитие общих компетенциЙ и
обеспечивающих их умений.

Код Результаты
(освоенные профессиошальные

компетенцпи)

основные показатели оценкп
результата

Формы и
методы

контроля ш

оценки
пк 1.1. Участвовать в разработке

консlр},lсорской документации,
ее оформлении и внесении
изменений на всех стадиях
технической подготовки
производства

- точность и скорость чтения
чертежей;
-оформление конструкторской
документации в соответствии с
требованиями ЕСТ.Щ

Текущий
контроль в

форме:
- защиты
лабораторных
и
практических
занятий;
- контрольньж
работ по темам
мдк.

Зачеты по
производствен
ной пракгике и
по каждому из

разделов
профессиональ
ного модуля.

комплексный
экзамен по
модуJIю.

пк 1.2 Участвовать в проектировании
систем вооруженЕя с оценкой
экономической эффективности
производства

_ рациональность проектирования
систем вооружения с учетом
экономической эффективности

пк 1.3 Участвовать в испьпalниях,
контроле систем вооружения на
стадии конструкторской
подготовки и оценивать
надежность систем вооружения
при эксплуатации

- выбор методо8 испытания и

контроля систем вооружения на
стадии конструкторской
подготовки;
- качественнiш оценка надежности
систем вооружения при
эксплуатации

пк 1.4 участвовать в оценке
технологичности систем
вооружения и отработке
конструкции на технологичность

Результаты
(освоенные общие

компетенции)

основные показателп оцепкп
результата

Формьt u
мепоdьt

конrпроJlя u
оценкu

ОК 1. Понимать сущность и
социarльн},ю значимость
своей будlшей профессии,
проявJIять к ней устойчивьй
интерес,

_ демонстрация интереса к будущей
профессии

Интерпретация
результатов
наблюдений за
деятельностью
обучающегося в
процессе
освоения
образовательной
прогр{lммы

ОК 2. Организовьrвать
собственную деятельность,
выбирать типовые методы и
способы выполнения

- выбор и применение методов и
способов решения профессиональных
задач при реализации технологических
процессов изготовления деталей на

- качество рекомендаций по
повышению технологичности
изделия
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Результаты
(освоенные общпе

компетенции)

основные показатели оцеrIки
результата

Формьt u
Memolbt

конmроля u
оценкu

профессионмьньгх задач
оценивать их эqqективность
и качество.

arвтоматизированном оборудовании;
- оценка эффективности и качества
выполнения;

ОК 4. Осуществлять поиск и
использование информаrrии,
необхо.щrмоЙ для
эффективного выполнения
профессионапьньж задач,
профессиона:tьного и
личностного развития.

- alн:llиз инноваций в области
автоматизации технологических
процессов изготовления деталей
машин;
- эффективный поиск необходимой
информации;
- использование различньD(
источников, вк.JIючая электронные

оК 5. Использовать
информационно-
коммуникационные
технологии в
профессионмьной
деятельности.

_ использование пакетов прикладньD(
програlrлм САПР
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l. пояснитЕльнАя зАпискА
1.1. Область прпмецения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуJuI - явJIяется частью
программы поДгOтовки спеIц.r€rлистов среДнего Звена по специilльности СПО в
соответствии с ФГоС по спеIшЕlльности СПо l5.02.04 Спеrшальные маmины и
устройства в части ocBoeнIбt основного вида профессиональной деятельности
(ВПД): Организация проlтJводственно-техноjIогической деятельности по

ремонту, техниЕIескому обс.lryживанлпо, контролю и испытаниям систем
вооружения.

1.2. Ще"лш и задачп професспопального модуля - требования к результатам
освоеIrшя професспонального модуля иметь практический опыт:

С целью овладения указанным видом профессиона.пьной деятельности и
соотвsтствуIощими профессиона.льными компетешшями студент в ходе
освоения профессионального модуля должен:

шуrеmь пpaKпll,te скuй опып:
- сборки-разборки, диЕlгностики и ремонта систем воор}жения;

- соб;подения техники безопасности в работе.
умеmь:

- разрабатывать мероприятия по устранению приЕIин отказов систем
вооружениrI'

- применJIть соответствующие мsтодпш KoHTpoJuI и испытаний систем
вооружения и оборудоваrше;

- оформ;rягь документацию по результатtlм дичгностики и д,tя ремонта;
- выпоJIIfiть работы по техническому обслуживакию систем вооружениrt.

знаmь:

- виды отк€lзов систем;

- виды и мsтоды KorrtpoJul и испытffпrй, методику их проведения и
сопостflвительIryю документillию;

- стандарты, положенlш, метомческие и дргие нормативные материrlлы
по аттестации, испытаниJIм эксплуатации и ремонту систем;

- технологию ремонта систем вооружения и обеспечение безопасной
эксппуатац,Iи ю(;

- нормы охрtlны труда и техники бсзопасности.
1.3. Колпчество часов па освоенпе рабочей прогрsммы профессиопальпого
модуля:
всего -334 часов в том числе:
м(ксимtlльной учебной нагрузки стулеrпа -262 часов вкJIючtш:
обязательной аудlтгорной 1^rебной наrрузки обу.lаощегося -190часа;
сalп{остоятеJIьной работы обуrшощегося - 72 часов;
учебной и производствеrпrой пракгики - 'l2 часа.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоеншI профессионшьного модуJuI является овладение

обуrшощимися виllом профессиональной деяте.lъности (ВП,Щ): оргшrшаrцая
производственно-технологической деятельности по ремонту, техниtlескому
обслуживанlдо, кокгролю и испытzlниJIм систем вооруженшI, в том числе
профессиональными (IIК) и общими (ОК) компетешрrями:

IIк 2.3

Kot Напменовднпе результата обучепня
oKl Понимать сущность и социtшьную значимость своей булущей

профессии, проявлять к ней устойчивый икгерес.
ок2 Оргшrлвовывать собственн1по деятельность, выблtрать тIшовые

мsтоды и способы выполнениrt профессионшьЕых задач, оценивать
их эффекгивность и качество.

окз Принимать решеншI в стандартных и нестандартных ситуацtлях и
нести за них ответственность

ок8 Самостоятельно опредеJlять задачи профессионального и лиrIностного
рtц!вития, зtlниматься самообразованием, осознанно IIлЕlнировать
повышение квалификаrии

пк 2.1. Осуществ,чять сборку-разработку и техншIеское обслуltсваIпlе систем
ения

пк22 Участвовать в коЕтроле, испытаниях и ремонте систем вооружениrI на
стадии эксплуатации
оформrrrгь все виды документации в ходе коЕгроJIя исrытдпrй и
рýмонта
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3. СТРУКТУРЛ И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНЛЛЬНОГО МОДУJIЯ
3.1. Тематическнй план професспоша.пьного пlод},ля ПNt.02 Органпзация пропзводственно-техпологическоЙ

деятельностп по ремонту, технпческому обслужввашшю, коштролю ш шспытапиям спстем воорРtепия

Кодr,I
профессиона

льllьaх
компgгенцпй

Наlrменовдния раздепов
профессионального модJ.л,

Вссго
чlсо

в
(макс

учебн
м

Ha2Iy
зка ч
прк
muKu

)

Объем временп, оr,ведеtrный цl осЕоенЕе меlкдЕсциплliнАрlIого ьтрса
(курсоs)

П;rrкrrка

Обязатtльная аулlторrrая 5lчебная
негрузrа обучаtоlllегося

Сlмостоятельпая работr
обучающегося

Учебндя,
часов

Про]lзводствсflнi
я (по профrulю

специдльности),
хасов/

Всего,
часов

В т.ч.
лrбораторные

реботы rt

прдктшческие
зднятпlI.

часов

в т.ч.l

ц,рсовая
рrбота

(проеrсr),
часов

Вссго,
Часов

l 2 3 4 5 6 1 8 9 l0

пк 2.1
пк 2.2
пк 2,з

Mд2.1,
,Щиагностика и рмонт систем
воору,(ения

72 5,1 lE

54 l0 18

38 36

пк 2.1,
пк2.2.
пк 2.3

пк 2. l.
пк2.2.
пк 2.3

мд( 2.2,
Эксrr.луатация и техническое
обслуживание систем
вооружения

,72

мд{ 2.э.
Технология сборки-разборки
систем воорукения

l l8

пк 2,l.
пк 2,2.
пк 2,3

Практикr по профилю
спецпальностк 72

,l2

Всего l90 58 12
,l2

в,т.ч.,
курсовея
рябота

(проскг),
часов

l0

82
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3.2. Солержанпе обучения профессиоlr8льшоrо мOдуля ПМ.02 Органпзация производственпо-технологическоЙ
деятельностп по ремонту, техпическому обсJIуживапию' контролю ш испытанtlям систем воорJ"rкения

наименовянне
раздеr,Iов

профессrrонального
модуля (ПМ),

ме,кдпсциIшинарны
х курсов (MfK) и

тем

Тема 1.5

Содерlкlние учебного материала, лабораторные работы н практические занятия,
сямостоятеJlьная работа обуIяющихся, rryрсовая рабоr,r (проект)

Основrше определения, оргitша [rя ремонта и вооружения, задачц ос-обенности ремо}lтного
изводс,tва

Проrвводствеrшого процесса и производствеrдшй rцдоr ремонта. Оргаrпвациоrпше, технические
и технологиrIеские мероц)иятrfi. Разработка и выпоJIнение необходrплых технологиtlескIо(
процессов. Обеспечеrме производства средствами технологи.lеского оснащениrl и нормшьной
техшrческой доryментаrиI4 необходимой дlя ремоюа. I1роrвводствеrпшй rшкл состоиг rB

а. Расчgт оLвводственного цикJlil.

2

с

п ц мсни

объем часов Уровень

l

мдк.2.1
.Щиагностика и

ремонт систем
я

тема 1, 1 обшrие
положения

3 4

72

2

2

l 2

Тема 1.2. Оргшпваrщя
проЕ}водственного
процесса.

Тсма 1.3. Назrmчеrrrrе

дфект ц.rи

l 2

Содержаrпrе 2

2

l Главrые задачи: определение пригодrrости сборочrьпк едшflщ деталеЬ дальнейшая экспJryатдц{я;
нrвначение вцда ремонтн()-восстановltге:tьтъrх работ для неисправных дсгалейi определение
объема необходrплых переделок; определение потебностей необходrоlых частей ремоrгга;
пришlшIимь ная схема дефекац}tи ltзделия

2

Тема 1.4. По,щотовка
пздеJIия и его
составных частей к
дфектаrппr

с
1 OcHoBrяe эпцш по,пготовки lвдеJIия: расконс€рваlпrя собраrшого влеrп.rя; разработка изделия;

обезхоrрrваrпrе и удалеrме rвделrсi со сбросrых едпплt и деталей; очистка детапей от корро3}д.r;

даление лако чIlых

с

2

l Методfl€ проведенLiJl всек подготовительrшх операrцпi 2Раск вация

осв{lениll

Содержаrше

2
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наименоваrrие

раздепов
профессионального

молуля (ПМ),
ме2lцпсцпплицарны

х курсов (МДК) и
т€м

Содержание учебrlого материала, лабораторпые работы и практические занятпя,
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)

объем часов Уровень
освоеllия

собранного изделия
Содержание z
l Причины, вызывающие изменения технического состояния изделий, их составных частей в

процессе эксплуатации. Виды восстановительных работ.

z

Тема l .7.

восстановление
деталей сваркой и
наплавкой,
гzlльваническим и
химическим
наращиванием
метa}лла

Содержание 2

l Способы сварки, применяемые при ремонте, как метод восстановления детмей сборочных
единиц. Технология сварочных работ. Виды сварочных работ. Восстановление деталеЙ,
наращением хромом, никелем и стilлью. I_{ель применения гальванического и химического
наращивания метчlлла. Режимы бработки при р:вличных видах гаJlьванического и химического
наращивания MeTiUUra

2

Тема 1.8. Ремонт
дgгалей методом
пластической
деформации с
помощью кJIеевых
композиций
самотвердеющих
]lластмасс

Содержание 1

l При ремонте вооружений применяют следующие виды обработки деталей давлением: осадка,

раздача, обжатие, вьпяжка, правка. !ва способа обработки металлов давлением горячего и
холодного деформирования. Содержание способов обработки. Контроль. Определение деталей
подJIежащих ремонry данными методами. Наиболее распространенные склеивающие материiлJlы,
их харакгеристики и технология склеивания. Основные операции.

2

Тема l .9.

Неисправности,
нарушающие
нормальный бой
систем вооружения и
способы их
устранения

Содержание 2

I Неисправности, нарушающие нормальный бой систем вооружения и способы их устранения з

Лабораторпые работы
l0Неисправности, нарушающие нормальный бой образцов оружия ОСВ-96 АК

Неисправности, нарушающие норм.rльный бой в ви}rговке фр. l Е l9l30 г., карабннах обр. 1938 г. и
обр. l944 г.

Тема l .l0.PeMoHT
стволов с разгаром и
износом каналов

Солержание z
I Методические рекомендации по ремонту и восстановлению с целью поаышения их ((живучести). 1

Тема 1.1l. основные Содержание
,,

Тема 1.6. Назначение
и классификация
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наименование
раздепов

профессиошальшого
молуля (fIM),

межднсцпплинарны
х курсов (MflK) н

тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы п практические занятия,
самостоятельпая работа обучающнхся, курсовая работа (проект)

объем часов Уровень
освоеr|ня

операции. Мgгоды и
средства

l измерние длины зарядной каморы ствола приборм Пзк. Измерение износа канала ствола со
стороны кilзенного срза прибором ПКИ. Измерение износа канала ствола со стороны дульного
среза прибором ПКИ

2

Тема l .l2.Разд}тие
каllilла ствола

Содержание 2

l Определение дефектов, методы устранение дефекюв, проверка и испытания
Тема 1.13. Вмятина на
наружной
поверхности

Содеркание 2

l Определение дефекtов, методы устранение дефекюв, проверка и испытания. 2

Тема l .l4. Поворот
дульного тормоза

Солержание 2

l Определение дефектов, методы устранение дефектов, проверка и испытания 2

Тема 1.15. Трещина в
стволе и ремокг
затвором

Содержание z
l Определение дефекгов, методы устанение дефекгов, проверка и испытанлu. Контроль. 1

Тема 1.1б. Ремокг
деревянных деталей

Содержание z
l Испытания проводят в соответствии с разработанным технологическим процессом, в

соответствии с методическими рекомендациями и ТУ на образец оружия. Виды стрльбы:
стрельба на кучность и меткость, coI]JIacHo указаниям эксплуатационной документации.

Тема 1.17. Испытание
стрелковоtо оружия

Содержание 4
] Испытание стрелкового оружия. Рекомендации по ремонry раLUIичных типовых оптических,

элекгронно-оптическик приборов. Харакгерные неисправности оптических приборов.
2

Тема l .l8. Ремопг
стволов.

Содержание 2

] Рекомендации по peMo}l-ry р:rзличных типовых оптических, электронно-оптических приборов.
Харакгерные неисправности оmических приборов. Возможные причины, дефекгы и способы
ремонта

1

Тема 1.19. Уда,rение
порохового нагара

2

] Определение пригодности каналов стволов с помощью приборов (прибор коrгроля износа ПКИ).
Измерение износа канала ствола со стороны кilзенного среза и дульного среза. Определение
р:вдутие канала ствола и принятие решения о допуске ствола в эксплуатации

,1

Тема 1.20. Ремонт
подвижных частей

Солержание 2

l Методика определения размеров предельной глубины и возмоr(ности их ремонга
,,

Тема l .2l .Ремонт Содержание 2

Содержание



9
ндименование

разделов
професснопального

модуля (ПМ),
междllсциплпнарны

х курсов (MflK) п
тем

Солержание учебного матерrrала, лабораторные работы и практнческие занятпя,
самостоятеJIьная работа об5lчающпхся, ьтрсовая работа (проект)

объем часов Уровень
()своешия

механических
прицельных
приспосмлений

l Проверка поворта дульного тормоза, а также определение его шаткости в осевом направлении.
Меголика опрделения и ремоrг

2

Самостоятельная работа сцrдента 18

мдк.2.2
Эксплуатацrrя п
техппческое
обслJ,жпванпе
спстем в(юруженпя

72

Тема 2.1 . Нщначение
и боевые свойства.
общие сведения об
устройстве

Содержание 2
1 Изучить основное свойства образцов систем вооружения, их нщначение в условиях эксплуатации 2

Тема 2.2. описание и

работа составных
частей

Содержание 2
l Тактико-технические харакгеристики, состав обрiвцов оружия. Основные части механизма.

Общие сведения об устройстве, принципе действия автоматики
2

Тема 2.3.
Инструмекгы и
принадлежности

Содержание 2
] Состав принадлежностей, н&}начение, маркировка 2

Тема 2.4. Положение
частей и механизмов
до заряжания.
положение частей и
механизмов при
заряжании

Содержание 4
l Положение частей механизма до заряжания 2
2 Положение частей механизма при заряжении.
Лабораторная работа 6
Работа частей механизма при производстве sыстрела.

Тема 2.5 Общие меры
предупреждения и

устранения задержек
при стрельбе

Содержание ,)

I Выявление неисправностей и способы их устранения 2

Тема 2.6.
Харакгерные

Содержание ,)

l Неисправность патрна. Неисправность байка или сrryскового механизма. Загрязнение или 1



l0
наименоваrrие

разделов
професснопального

модуля (ПМ),
меr(дисцIlплпнарны

х курсов (М{К) п
тем

Содержанпе учебпого матеряала, лабораторные работы п практическп€ занятпя,
самостоято]ьная работа обучающнхся, курсовая работа (проекг)

объем часов Уровень
освоеllия

неисправности,
вызывающие
задержки в стрельбе

неисправность магzLзина. Метод ус,транение задержки

Тема 2.7 общие
указания. Проверка
боем и приведение к
нормальному бою

Содержание 4

I Производится в соответствии с методическими рекомендациями на данный образец оружия.
Общие положения

2

Тема 2.8. Приемы для
стрельбы. Общие
указания

Содержание 2

Охарактеризовать виды приема с,грельбы: лежа, стоя, с колена и т.д. з

Лабораторная работа 4

Изготовка к стрельбе. Производство выстрела
Тема 2.9.Подгоr,овка
исходных даllllых для
стрельбы

Содержание z
l Подготовка включает: наблюдения и цели укiвания; определение установок прицела; выбор

точки прицеливания. Ведение непрерывного наблюдения для своевременного обнаружения
противника. Определение расстояние до цели.

z

Тема 2.10. О:,крытие и
ведеI Iие огtlя

Содержание z
] Основные операции при ведении с,рельбы. Стрельба ночью.

,|

Тема 2.1 l.
возможные
неисправности и

способы их
устранения

Содержание э

l Определение причин задержек и устранение причин 1

TeMa2.12 Разряжение
оружия

Содержание 2

l Последовательность операций в соответствии с методическими рекомендациями
,,

Тема 2.13.Перевод
оружия в исходное
положение

Содержание 1

l переход ор)окия в походное положение. Методические ркомендации технического
обсrD,ясивания

2

Тема 2.14 обшие
указаtlия дJlя
технического
обслуживания

Содержание z
I Назначекие технического обслуживания для обеспечения содержания оружия технически

исправном состоянии, своевр€менного выявления и устанения неисправностей
2



ll
нанменование

раздеJIов
профессионального

модуля (fIM),
мёждисциплинарны

х курсоs (МДК) п
тем

Содержанне учебного матеряма, лабораторные работы п практнческпе занятпя,
самостоятеJIьная работа обучающихся, курсовая работа (прекг)

объем часов Уровень
осаоепия

Тема 2. l5 Порядок
техllического
обслчживания

Содержание 2
l Виды технического обслуживания для различных бразчов сlрелково-пушечного вооружения.

Перчень работ технического бсл}хивания
з

Лабораторная работа 4
Неполная раlборка и сборка оружия

Тема 2_ l6_ Полная

разборка и сборка
ор5,жия. Назначение и
проведение

Содержание 2
l порядок проведения. основные операции 2

Тема 2.17 Чистка и
смазка оружия.
назначение и
средство обеспечения

Содержание 2
l Принад-лежность для чистки и смазки. Смазочные и обтирочные материалы. Основные операции

по обеспечению. Технология их проведения.
2

Тема 2. l 8
Консервация ор5п<ия.
назначение и
проведение

Содержание 2
l Основные операции по консервации и их обеспечение. 2

Тема 2.19. Упаковка и
хранение оружия.
Основные требования

Содержание 1

l Виды упаковочных средств. .Щокумеrrгация. Требования к хранению образцов ор)rкия и их
боеприпасов

2

Тема 2.20.
Транспортировка.
утилизация

z
l Трбованию к транспортировке образцов оружия, их боеприпасов. Требования к утилизации 2

Самос,l,ояl,е,.tlьные работа студенr,а |8
МДК 2.3 Технология
сборкн_разборкп
систем воорlженпя

tl8

Тема 3.1 . обшrие
положения

Содержание 1

l Сборки излелий: сборочные едини цы, узJlы, llолузлы, комплекты и детали, опр€деление 2,

Тема 3.2. Требования
к собранному оружию

Содержание
l Классифидация оружия, таlсгицо-технические требования, общие требования для всех типов и 1

Содержание

2



l2
нанменованне

разделов
професспонального

модуля (fIM),
меra(дисцпплпндрны

х курсов (М,ЩК) н
тем

Содержанне учебного матернала, лабораторные работы н практнческпе занятllя,
самOстоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проекr)

Уровень
освоеIIия

видов орукия. Задачи, решаемые в периол проектирования
Тема 3.3.
Проекгирование
сборочно-моrггажных
процессов.

содержание
,,

Исходные данные, последовательность про€кгирования технологических процессов сборки и

испытания, Анализ исходных данных. Определение технологической схемы сборки, метода
сборки и методов всех видов испытаний. Оформление технологической документации.

2

Тема 3.4. Типы
соединений и схемы
сборки

Содержание 1

l Неподвижные неразборные соединения, неподвижные разборные соединения, подвижные

разборные соединения, подвижные неразборные соединения. Технологические схемы. Основные
требования при сборке орl,rкия.

2

Тема 3.5. Виды
сборки

Содержание 2

l Основные методы решения р:вмерных цепей: метод абсолютной взаимозаменяемости, метод,
основанный на законе теории вероятности, метод технологической компенсации, метод
конструкгивной компенсации.

1

Тема 3.6.
Организационные
формы сборки

Содержание 2

l Основными организационными формами сборки являются стационарная и подвижная сборки,
определяемые типом производства. .Щостоинства и недостатки.

2

Тема 3.7. Технология
неподв}rжных
неразборных
соединений

Со.,1ержаttис |0
l Общие сведения: технология закJIепочных соединений. технология смрных соединений,

техяология паяных соединений, технология кJIеевых соединений. Испытание и коt{троль
прочности неразборных соединений.

2

1 Технология соединений, материilлы и маркировка, технические характеристики кJIепаных
пFюцессов

) Сварка мета,rлических и неметаллических материмов, меmды сварки, достOинства и недостатки
4 Характеристика и техлlология паяных соединений. Припои и область их применения
5 Сущность соединений, харакгеристика клеев и кJIееsых соединений, технологический процесс,

достоинства и недостатки

Тема 3.8. Сборка
стволов со
ствольными
коробками

Содержание z
I Основные требования и виды соединений, обеспечение прочности, соединения разъемные и

неразъемные. Обеспечение требований по взаимозаменяемости. Оборулоаание и оснастка.
Коrггроль качества соединений.

2

объем часов

I



lз
наимснование

разделов
професснонального

модуля (fIM),
межцпсциплннарны

х курсов (МДК) и
тем

Содерrсанпе учебного матерrrала, лабораторные работы п практпческпе занятня,
самOстоятелькая работа обучающпхся, курсовая работа (проекг)

объем ч:rсов Уровень
освоенпя

малокалиберных и
крупнокшlиберных
спо

z Лабораторная работа Nr1
Изучение технологического процесса сборки ствольной коробки АКМ 1

ЛаборатоDrrая работа N92
Изуrение технологического процесса сборки ствольной корбки РПК 1

Лабораторная работа Л!3
Изучение технологического процесса сборки ствольной корбки РПД. 4

Тема 3.9. Узловая
сборка

Содержание 4
l Обеспечение соединения, координирования и фиксации с требуемой точностью подузлов,

комплекгов и детдrей, составляющих }зел. оформление технологической документации.
I Лабораторная работа Jl!4

Изучение технологического процесса сборки затвора с ударником и выбрасывателем.
Составление схему сборки.

4 1

2 Лабораторная работа Лl!5
Сборка затворной рамы с затвором 4 1

Лабораторная работа,Jl!6
Оформление технологической локументации 4

4 ЛабоDаторная Dабота Jl!7
Изучение технологических процессов крупнокалиберных образцов 4

Тема 3.10. обцая
сборка ор}ския

Содерясание 2

l Назначение, оснацение, сборка и отладка узла запирания, сборка и отладка механизма питания.
Испытания стрельбой, холостая гонка пулеметов и пневматическая гонка крупнокiллиберных
Iryлеметов.

2

I ЛабоDатоJrная работа .ItlЪ8

Изу.rение технологического процесса сборочных узлов детirли 8
1 Лабораторная работа J\i9
Изучение основных операций общей сборки 4

з Лабораторная работа lli!l0
выполнение схем соединениям сборочных единиц 1

ТемаЗ.ll,Методы
испытаний оружия

Содержание
l Заключительный этап в производстве деталей, сборок и оружия в целом. Приемочные и

контрольные испытаllия. Методики испьпания. Заводские, полигонные и войсковые испытания.

1



l4
fIанмеrrоваrrие

раздсJlоR
професспоllального

молуля (ПМ),
междясциплиriарltы

х курсов (MflK) п
тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практическпе занятия,
самосl,оят€лыrая работа обучающихся, кJ.рсовая работа (проект)

объем часов Уровень
(tсвоешия

Организация военной приемке.
Тема 3.12. Испытание
на прчность

Солержание 2
I Испытание двумя выстрелами, методика испытаний, оборудомние 2

Тема 3.13. Испытание
на меткость

Содержание 2

I Приведение оружие к нормальному бою, производственные факгоры, влияющие на меткость,
методика испытаний, оборудование

z

Тема 3.14. Испытание
на взаимодействие
механизмов

Содержание 2

Проверка работы автоматики при определенных условиях, методика проведения 2

Тема 3.15. Испытанне
на живуч€сть

Содержание 2

Щель испытания, нормы живучести, методика проведения 2

Тема 3.16. Испытание
на
взаимозаменяемость

Содержание 2

Сборка и разборка 2

Самостоятельная работа студента
l. Изl^rение тех. процесса сборки ствольной коробки (клепаная, штампокJIепаная, штампокJIепосварная)

зб

2. Изучение сборки/разборки подвижных частей и механизмов автоматики различных систем СПВ
3. Изучение тсхоснастки, оформление документации по технологическим процессам сборки узлов
4. Изучение сборочных техпроцессов крупнокалиберных образцов оружия. Выполнение схем соединения деталей и

сборочных единиц
5- Изучение сборочных }злов деталей, поступающrо< на общую сборкч
6. Изучение основных операций обцей сборки
Практика по профплю спецпальности 72
Вилы работ:
l. Изучение основных этапов технического обслуживания систем вооруженкя
2. Изучение основных этапов диагностики систем вооружения
3. Определение дефекачttи и определение возможностей и способов ремонта систем вооружения
4. Испытание и контроль отремонтированных систем вооружения

итого по модулю 334
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к мипимальному материально-техническому
обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает нЕtличие уrебного
кабинета <Специальные машины и устройства>; учебно-производственные
мастерские.
Оборулование учебного кабинета <Специмьные машины и устройства>:
технические средства обуrения:
Электронная интерактивнЕrя доска
ммг Ак-103
ммг Ак_103
ммг Ак-103
ммг AK_l2
ММГ АК-74 в деревянном исп.
ММГ Ак-74 в пластиковом исп.
ммгрпк
ммг рпк-74м
ммг скс
ммг дп-27
ммг рпд-44
ММГ Трехлинейной Винтовки С.И. Мосина обр. l89/30 гг.
Пневматический пистолет Beretta 92FS
Пневматический пистолет Beretta М92FS
пневматический пистолет Gletcher sw В4
пневматический пистолет umarex sA l77
Пневматический пистолет МР-654К
Учебный пулемет СГМТ
Учебный станковый пулемет ЩШК обр.1943г.
Учебный авиационный пулемет ЯКБ- t 2,7мм
Учебный авиационный пулемет ЯКБ-12,7мм в разрезе
Учебная 23мм пушка АМ-23
Учебная 23мм гryшка АМ-23 в разрезе
Учебная 30мм пушка НР-30
Учебный крупнокалиберный пулемет КПВ- 14,5мм
Учебный ствол КПВ-l4,5мм в разрезе
Учебный крупнокалиберный гryлемет НСВТ- l 2,7мм
Учебный станковый пулемет Максима
Учебный авиационный пулемет ШКАС
Учебный станок Степанова САГ-l7 под гранатомет АГС-17
Учебный станок Степанова под7,62 мм пулемет Калашникова

,Щемонстрационные стенды:
Патронные ленты;
Классификация пружин;
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Материалы гильз;
Гильзы охотничьих патронов;
Образцы магазинов;
Образцы деталей стрелкового оружия из дерева;
Образцы патронов;
Патроны авиационных пушек;
Малокалиберные патроны;
Комплект |2,7 мм патронов
Трубка холодной пристрелки ТХП- 1-30-5 15

Строительный монтажный пистолет
Учебный интеллектуальный роботизированный центр
Учебная разрывнaц машина
,Щемонстрационный материал :

Персональные компьютеры
Плакаты, схемы, портреты конструкторов-оружейников

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных издавий, Интернет-ресурсов,
дополшительной литераryры
основные источники:

l Носов, В. В. .Щиагностика машин и оборудования : учебное пособие
для вузов / В. В. Носов. - 5-е изд., стер, - Санкт-Петербург : Лань, 2020, -З76 с. - ISBN 978-5-8l|4-6794-5.- Текст: электронныйll Ла:нь :

электронно-библиотечная система. URL:
https://e. lanbook.com./book/ | 524 5 |

2 Лялин, В. М. Основы устройства, функционирования и производства
вооружения и военной техники : учебное пособие / В, М. Лялин, Н, Е.
Стариков ; ТулГУ, Ин-т высокоточных систем им. В. П. Грязева. Тула : Изл-
во ТулГУ, 2017. ISBN 978-5-7679-З754-7. Ч. 1: Основы устройства и

функционирования вооружениlI и военной техники. 2017. З70 с. : ил. URL:
https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/201r7022ll00242ббl33400003921.ISBN
978-57679-3761-5

3 JIялин, В. М. Основы устройства, функционирования и производства
вооружения и военной техники : учебное пособие / В. М. Лялин, Н. Е.
Стариков ; ТулГУ, Ин-т высокоточных систем им. В. П. Грязева. Тула : Изд-
во ТулГУ, 2017. ISBN 978-5-7679-З754-7. Ч. 2: Основы производства
вооружения и военной техники. 2017. 2З3 с. : ил. URL:
https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/20 1 7 022l l01r04З76474 l 0000б059. ISBN
978-57679-з755-4

4 Шиловский, В. Н. Сервисное обслуживание и ремонт машин и
оборудования : учебное пособие / В. Н. IIIиловский, А. В. Питцин, В. М.
Костюкевич. - Санкт-Петербург : Лань, 2019. - 240 с. - ISBN 978-5-8l14-
З279-0. - Текст : электронный /l Лань : электронно-6иблиотечная система.

- URL : https://e.lanbook.com,/book/ l l 1 896
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[ополнительная литература :

l Звонцов, И. Ф. Технология и производство артиллерийского
вооружения : учебное пособие l И, Ф, Звонцов, К. М. Иванов, П. П.
Серебреницкий. - Санкт-Петербург : Лань, 2016. - 692 с. - ISBN
978-5-8l|4-22ЗЗ-З. - Текст: электронньlйll Лань : электронно-
библиотечнiш система. - URL : https ://е. lanbook. com/book/8 l 5 б 1

2 Научные основы конструирования, боевого применения,
анализа и синтеза образцов вооружения и военной техники,
комплексов и систем военного назначения : учебное пособие / А. В.
Игнатов [и др.] ;ТулГУ; АО КБП им. А. Г. Шипунова;РВВЩКУ им,
В. Ф. Маргелова. Тула : Изд-во ТулГУ, 201'7, 8'| с. : ил. URL:
https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/20 1 707 l 5 l 326484987 1 300007
4 l 8. ISBN 97 8-5-7 679-386 l -2

Перuоluческuе uзdанuя
1 Зарубежное военное обозрение : ежемесячный информационно-

аналитический ил.lпострированный журнал / Министерство обороны
Российской Федерации, М. :Красная звезда,2020-. ISSN 0lЗ4-921Х

2 Техника и вооружение: вчера, сегодня, завтра : научно-популярный
журнал. М. : РОО "Техинформ",2020 -.ISSN l682-7597.

1 ЭБС Юрайт. - Интернет- ссылка https://urait.ru/
2 ЭБС ВООК.ru. - Интернет- ссылка https://www.book,ru/
З ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https://e.lanbook.com./
4 ЭБС IPRBooks. - Интернет- ссылка http://www.iprbookshop.nr/
5 НЭБ elibrary. - Интернет-ссылка https://www.elibrary.гu/

Инmернеm-ресурсь,



Формы и методы коrrтроля и оценки результатов обучения должны
позволять проверять у студентов не только сформированность
профессиональных компетенциЙ, но и ра}витие общих компетенциЙ и
обеспечивающих их умений.

Формы и методы
коптроля и оценки

Текущий контроль в

форме:
- защиты лабораторных
и прalктических занятий;

Зачеты по
производственной
прztктике и по каr(дому
из разделов
профессиона.llьного
модуля.

комплексный экзамен
по модуJIю.

Формьt u
MemoObt

конmроля u
о e,l кu

Инmерпреmацu
я резульmаmов
наблюdенuй за
dеяtпельносmь
ю
обучаюLцеzося
в процессе
освоенuя
образоваmельн
оЙ проераммьl

Код Результаты
(освоенные

профессиональные
компетенции)

осllовllые покаlате--lII
oIIeIIKIl рез},.-Iьтата

пк 2,1. Осуществлять сборку-
разработку и техническое
обслуживание систем
вооружениrI обслуживания

качество сборки-

технического

вооружения

и

tтк2,2 Участвовать в контроле,
испытаниJIх и ремонте
систем вооружения на
стадии эксплуатации

-качество проведения
контроля, испытаний и

ремонта систем
вооружения на стадии
эксплуатации

IIк 2.3 Оформлять все виды
документации в ходе
контроJIя испытаний и
ремонта

-правильность оформления
документации в ходе
контроля испытаний и
ремонта

Код Результаты
(освоенные общие

компетенци и)

основные показатели оценки
результата

ок 1. Понимать сущность и
социzшьную значимость
своеЙ булущеЙ
профессии, проявлять к
неЙ устоЙчивыЙ
интерес.

- демонстрация интереса к
булущей профессии

ок2 Организовывать
собственную
деятельность,
типовые методы и
способы выполнения
профессиона,rьных
задач, оценивать их
эффективность и

выбирать

- выбор и применение методов и
способов решения
профессиональных задач при

реализации технологических
процессов изготовления детаJ,Iей
на автоматизированном
оборудовании;
- оценка эффективности и

l8

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНI4Я
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

разработки

систем



Код Результаты
(освоенные общие

компетенции)

основные показатели оценки
результата

качество. качества выполнения;

ок3. Принимать решения в
стандартных и
нестандартных
ситуациях и нести за
них ответственность.

- решение стандартных и
нестандартных
профессиональных задач в
области автоматизации
технологических процессов и
производств изготовления
деталей машин

ок 8. самостоятельно
определять задачи
профессионального и
личностного развития,
заниматься
самообразованием,
осознанно планировать
повышение
квалификации.

- организация самостоятельных
занятий при изучении
профессионЕUIьного модуля

l9

Формьt u
Memodbt

конmроля u
о нкu
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1. рАБочАя прогрАммА
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Разработка и внедрение технологических процессов производства
систем вооружения

1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа профессионального модуля - является частью

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности СПО
15.02.04 <Специальные машины и устройства)) в части освоения основного
вида профессиональной деятельности (вп.ц): Разработка и внедрение
технологических процессов производства систем вооружения.

1.2. Щели и задачи профессионального модуля - требования к результатам
освоения профессиональпого модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и
соответствующими профессиональными компетенциями студент в ходе
освоения профессионального модуля должен:

uмеmь пракmuческuй опыm:

- разработки маршрутной и операционной технологии для изготовления
детали систем вооружения;

- проектирование сrlециЕlльной технологической оснастки;
- подборка технологического оборудовани я и стандартной

технологической оснастки;

- расчета (назначения) режимов обработки и норм времени;

- оформление технической документации;

умеmь:
- рассчитывать уровень точности и качества изделий с применением

стандартов;

- выбирать технологическое оборудоваЕие и технологическую оснастку;
- использовать при проектировании технологических процессов

специalльные методы обработки, оборудование, технологическую оснастку,
методы контроля и испытаний;

- использовать справочно-нормативную литературу;
- определять уровень технологичности проектируемых технологических

процессов и их экономическ},ю эффективность;

- использовать техниlIескую терминологию на иностранном языке;

- применять рационЕrльные методы нормирования труда;

- внедрять оптимшIьные нормы труда;

- использовать передовой опыт по внедрению оптимtlльных норм труда;

знаmь.,



1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессtлонального
модуля:
всего -1058 часов в том числе:
максим€}льной учебной нагрузки студента -788 часов включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -550часов;
самостоятельной работы обучающегося -238 часов;
учебной практики -144 часq,
производственной практики - 126 часов.

4

- особенности технологических процессов изготовления систем
вооружения и их элементов;

- специ€rльные методы обработки деталей систем вооружения;

- особенности специ€lпьного оборулования и технологической оснастки;
-виды, методику и особенности испытаний при производстве деталей

систем вооружения;

-технологические возможности современного металлорежущего
оборудования, применяемого в отрасли;

- условия безопасности экспJryатации оборулования и технологической
оснастки;

-виды технологического оснащения станов и их технологшIеские
возможности;

- виды нормирования труда;

-организационную струкryру управления организацией, нЕlзначение
отделов и служб и их взаимодействие;

- задачи и структуру нормировочной службы;
- методику проведениrI нормировочных работ;
- правила пересмо,Iра норм времени и выработки;

- методику расчета и н€}значения технически обоснованных норм по
заданным режимам обработки;

- порядок тарификационных работ и документацию для них.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение
обучающимися видом профессиона,rьной деятельности (ВПfl): по разработке и
внедрению технологических процессов производства систем вооружения, в том
числе профессионzLпьными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

Kot) Наименование результата обучения
oKl

ок2

ок4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для
эффективного выполнения профессиональных задач,
профессионального и личностного развития.

ок9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в
п сиона.,rьной деятельности.

ок l1 п именять ектныи подход в п о ессиональной деятельности.
пк з.l Участвовать в разработке и внедрении технологических процессов

п оизводства систем во ения.
пк з.2 Выбирать оборудование и стандартную технологическую оснастку

для технологических оцессов п изводства систем во жения.
пк з.з Участвовать в проектировании

оснастки для технологических
специальной
процессов,

ентации.

технологическои
с оформлением

соответств щей технической док
пк 3.4 Назначать и рассчитывать оптимtLпьные режимы резания и

времени для технологических процессов производства
нормы
систем

воо жения.
пк 3.5 Оформлять комплект технологической документации на

технологические п оцессы изводства систем воо ения

Понимать сущность и соци.шьную значимость своей булущей
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес,
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые
методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать
их эффективность и качество.
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З. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. ТематичеСкий плаlr профессионального модуля ПМ.OЗ Разработка и внедрение техноJIогических проц8ссов производства систем

вооружепия

Коды
профессиона

Jlьных
компетсllциil

Всего
часо

в
(м акс

учеон
м

н а2ру
зка u
прак
пuкu

)

объем времени, отведенный на освоение междисциплишарного курса
(курсов )

Практика

Обязательная аулиторная учебная
пагрузка обучающегося

Самостоятельная работа
обучающегося

Учебная,
Часов

Производственна
я (по профlrлю

специальности),
Часов/)

Всего,
часов

В т.ч.
лабораторные

работы и
практические

занятия,
часов

в т.ч.,
курсовая
работа

(проскт),
часов

Всего,
Часов

в т.ч.,
курсовая
работа

(проекг),
часов

l 2 J 1 5 6 8 9 l0
пк. з.l
пк з.2
пк ].3
пк 3.4
пк з.5

Раздел l
мдк з,l
Технология производства и
контроль качества систем
вооружения

21 J0

82

пк. з. l
пк 3.2
пк з.з
пк 3.4
Il к 3.5

Раздел 2
мдк 3.2.
технологическое
оборулование и оснастка для
технологических процессов
производства систем
вооружения

22! ,10

пк, з. l
пк з.2
пк 3.з
пк 3.4
пк з.5

Раздел 3
мдк з,з.
Организационная структура
промышленной организации и
нормирование труда

l62 26 42

УП 3,1. Слесарrrая практllка l44 144
Пракгика по профплю
специальности l26

Всего: l058 82 2J8

Наименованця ра]леJIов
профсссиональtlого молуля

,7

320
206 ll4 30

306 з2 30

120

l44

550 60 7о l44 |44
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п изводства систем воо lIllя
Наименовавие разде,rов

профессионального
модулs (ПМ),

мех(дпсциплllнарных
курсов (МДк) и тем

Уровен ь
освоения

Солерllсание учебшого материала, лабораторные работы и практllческие занятия, самостоятеJlьная
работа обучающпхся, курсоаая работа (про€кт)

объем .racoB

I 2 3 1
Раздел l
МДК.03.0lТехнология
проliзводствд п коштроль
качества систем
вооруr(ения

320

СодерждшпеТема 1.1. общие и
специальные 

T 

ребования 
к

основным дет:tлям
шделий

1 2Общие и специальные цrcбованиям к основным детatJulм специальных машин. Материалы для
изготовления деталей специальных машпн. Выбор марок сталей для деталей, работающих с большими
скоростями и ускорениями при высокой температуре и давJIении.

4

Солеряса л rr е
l Особенности получеЕrUI заготовок деталей СМиУ. Основные типы заготовок! применяемых в пр-ве.

тсхнико-экономическое обоснование.

6
з

Пракrическая работа Л!l

Тема 1,2. особенности
произаодства заготовок

деталей.

Выбор рационального способа получения заготовок деталей специальных машин и устройств.

,,

Содержание
l Назначение основных узлов, цх особенЕости и характеристики, 2

2 Производство стволов в зааисимости от конструкции 2

этапы изготовления стволов
4 Метолы прелварительной и окончательной обработки стволов м:lлокалиберных систем ,|

5 Методы прелварительной и окончательной обработкt{ стволов крупнокалиберных систем
6 Контроль качества стволов и испыmния стволов

l4

Практическая рабоr,а ЛЪ2

Тема l,З. Конструкчии и
производство стволов

Из}"lение технологически{ особенностей обработки стволов
2

Qолерllсание
I Производство заготовок. Методы обработки ствольных коробок в завискмости от вида констукциrr и

tlа]l{ачения
2 Оборулование и технологическая оснастка

6
3

Практическая работа ЛлJ

Тема 1.4. Изготовление
ствольных коробок.

Изление технологических особенностей обработки ствольных коробок
2

Солержашше
I Назначение технические и технологические требования к деталям 2
2 изготовление деталей типа затаоров

Изготовление деталей типа затsоркых рам
1 Изготовление дета.лей типа выбрасывателеи, отражателеи -

тема 1.5. Изготовление
типовых деталей Смиу

5 Изютовление деталей газового двигателя

26

3.2. Солержание обучения профессионального модуля ПМ.OЗ Разработка и внедрение технологических процессов
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HaHMeHoBaHrre разде.лов

профессшонального
модуля (ПМ),

м€2кдисциплшнарllь!х
курсов (МДК) и тем

Соде ржанпе 5rчебпого материала, лабораторные работы и праlсгическпе ]аfiятllя, самостоятельная
работа обучающихся, курсовая работа (проекг)

объем часов Уров€Еь
освосllllя

l , 3 1
6 Метолы обработки
7 изготомекие детмей ударно-сrryсковых механизмов (ударtrика, к)Фка, автоспуска, сIryского крючк4

Замедл итеrrя ка, чика_ я)
изготовление деталей прицельных приспосоолении

Практическая работа,ili4 6 2
Изучение технолОгических процессов изготовления типовых деталей специальных машин и усlDоЙств 2

Тема 1.6. Произ8одство

упругих элементов
оружия

6
l Клас н- 2
2 дlя изготовления Ао 2
з одножильпых и многожильяых tl
4
_5 изготовление тых, нн 2
6 изготовление tlопов
1 Оборудование и оснастка
8 и испытаllие llH
9 Методы повышения долговечности пружин
Практrrческая работа Л!5 ,1

и ние технологических особенностей пружпll
тема 1.7, Изготовление
деталей из древесины и

пластмасс

6
l назначение и ко кция дет;цеи и]готавл ивасмых и,l ,l

2 вилы заготовок.
Особенности обработки деталей из дерева. 2

.l Изготовление дета,rей оружия прикJIада, лож, цевья
5 2
6 Обработка леталей из пластмасс
7 Марки плас]масс, применяемые для изютовления деталей и]делий
ll Методы получения заготовок. Оборудование 2

Тема 1.8. Поц,ытие
деталей изделий.

содеDlсанше 1
I Классифккация покDытий 2,|

Сущность и назначение llокрытий 2
Методы нанесения покрытий )

.1 оборудование , химические составы
5 Методы и виды коtпроля покрытий

Обеспечение надежности и долговсч ности покрытий
Практическая Dабота Jl!6 2
Il ание осноаных о и технологического обработки ствола

Тема 1.9. Проектирование
технологt{tlеских

Сод. Elle 4
l Технологическая подготовка производства. Цели, задач и, выбор оптимального варианта

8

Содерrкание

Методы навивки пружин.

содержание

Изготовленис деталей из п,rастмасс

6



9
HaиMeHoBarrrre разделов

профессиональtlого
модуля (ПМ),

ме?i(дисциплиндрных
курсов (М/!К) и тем

СОЛеРltСаНИе учебного материала, лаборsторные работы и праlсIпческце заЕатия, самостоят€льная
работа обучающшхся, курсовая работа (проекг)

объем часов Уровень
(lсвоения

I
,'

3 4
процессов изготоаления

СМиУ
технологическою процесса.

Тема l .l0.
Проектирование
технологиi{еских

процессов изготовления
стволов

з2
I Проектирование технологическrlх процессов изготовления стволов
2 Выбор и обоскование баз
3 в методов для обеспечения заданной точнос,ги и качсства
,1 и технолог}iческои оснастки
) Методика llя м нной технологии
6 Проекгирование подготовительных операций малокалиберных и крупнокалиберных стволов
Пракгrrческая работа JФ7 2
Проекгирование осноаных операции технологического процесса обработки ствольной коробки

Тема 1.1 l Проек],ироваlIие
т€хнологических

процессов изк)товленrlя
ствольных корфок

Содержание l4
l l] обоснования базовых
2 в методов ск
J Выбор оборулования и технологической оснастки

Тема 1.12 Проеlсгирование
технологических

процессоа изготоаления
типовых деталей

26
I Ана.л из ких тяповых деталей
2 l] базовых ностей для детацеи
з в и обоснование методов заl,отов()к
1 в методов и для обеслечения заданной точности и кач9ств
5 ние последовательвости и детilлеи
6 Выбор оборудованпя и технологи.lеской оснасткll

4
Проекгирование маршругных технологических процессов типовых деталей специальных машин и
у9цюйств

Тема l. tЗ Проектирование
операций ЭХО

СодеDlканце 4
I Сущность и методпка проведения операчий. Итоговое занятие,

консультаuttи по работе 30
Самостоятельttая работа по выполнению кчрсовой работы .10
самостоятоrьrrая рдбота по подготоаке к практпческпм рдботам и выпOлнение отчетов
Выбрать и обосновать метод получения заготовки в зависимости от нtrзначения детitлlt в )але.
Изуtение и изк)mвление стволов крупнокалиберных систем.
изучение технологических особенностей, изготовления ствольных коробов систем вооружения
Изцlение особенности изготовления типовых деталей стрелково-пушечного оружиJI
Из}чение т€хпрцессов ltлоскl,tх пружин
изr{ение т€хпроцессов изютовления деталей из древесины и пластмасс
Виды покрытий для повышения надежности СМиУ
Изrlение техпроцессов изготовления стволов рi}:иичных систем оружия
Изучение техпроцессов изготовления коробок крупнокалиберных систем

8.1

Содерrсанtrе

Соде prrca н ие

Пракrическая работа JQE



l0
HarrMeHoBaHиe разделов

профессиональпого
модулq (ПМ),

ме?кдисццплинарных
ll тсм

материала, лабораторные работы ri практическш€ занятца, самостоятеJlьнаяСодержанпе учебного
работа обучающихся, курсовая работа (проект)

объем часов Уровень
освоеllия

l 2 3 .l
Проекгирование операционных технологических прцессов
Изуtенrrе техпрочесса сборочных 1влов (АКМ)
Офрмление локумеfiтации по техпроцессу сборки узлов
Изуtение организации производственнок) прцесса сборки rтзделня
Основные общей ки
Раздел 2
мдк.03.02
технологпческое
оборудование и оснаgгка
для техriологнческих
процессов пропзводства
систем воорух(енпя

306

t|lle
Сущность дисциплины и €ё задачи. Зкачецие дисциплины
развития отеч€ственного станкостроения_

в подготовке специалиста. История 2

2 назначение и масс станков.
.) движении в ших станках

Тема 2_ 1

общие сведения о
металлорежущl{х стан ках

4 Технико-экономические показатели работы
гибкость, точность.

станков: производительность, эффкгивность, надежtlость,

1l

)

нпс
l Станины и щие. Шлиндельные иих ы
2 Перелачи: ременная,

отношения,
зубчатая, цепная, реечная, червячная, винтовая. Расчёт передаточного

Механизмы и устройства станком. Муфты: реверсиsные, кулачковые, храповые.
мальтийские механизм tlые

2

.l инцип кинематическогоKIl

5 ки подач их на]начение 'l нllы
6 кинематические схемы станкоа. кинематические цепи. Уравнение кинематического баланса.

йка кинематическкх цепей.
7 станка. назначение и область ивода. Насосы иllя
8 Пнеsм вод cтaIlKa, и нелостатки иводов,

lб

J

ные

Тема2,2
Типовые детали и

основные )влы
метаrrлорежущкх станков

составление с кинематической схемы с
2

с Hllc
назначение и классифпкачия токарных станков Токарно-винторезный станок l бЮ0. Назначение

кинематическая схема станка
2.

тема 2.3
Универсальные

метчtллорежущие станки
2 т ные станки. область именения. Понятие <<автомат> и <

з4

управления



ll
HarrMeHoBaHrre разделов

профессионального
модуля (ПМ),

мекдисцпплl|нарных
курсов (М{К) и тем

Содержанtле учебного материала, лабораторные работы и практические занятпяt самостоятеJIьIlая
работа обучающихся, курсовая работа (проекг)

объем часов Уровень
освоения

l .'
з {

Многорезцовые токарllые
назначение

полуаатоматы. Многошпиндельные ав,I0маты. Принчип работы н

4 Назначенпе и классификация сверлильных
кинематическая схема

станков Вертикально-сверлил ьны й cTaIloK.

5 Расточные станки разJIпr{ных типов (горизонтально-расточныеl координатно-расточные, алмазно-
l Iыс . Станки дпя кого ия

б станков.
,| консольный горизонтально-фрезерный станок. Основные узлы, кинемати.Iеская схема станка.
8 ные головки. назначение типы. Расчет
9 СT 

рогальные, долбеж кые и протяжные станки. Назначение, классификация, принцttп работы, область
го имененttя

l0 lIIли вальны пол а[льные станки. Назначен типы технологические возможности.
у ство и llого станка. utJl вzl,л ьного

l2 Станки я отделочной и. Методы отделочной
l] cTallKoB, cTalloK
l4 бежный станок. У llcTBo
l5 Рез тывающие станки: е и резьбошлифовальные
lб Агре гатные станки. Принцип агрегатирования. ПреIO{ущества и область рацион:lльного применеЕия

агрегатных станков. Компоновочные схемы. Силовые головки и сllловые столы,
l7 Пречизионное оборудованпе. Назначение, особенности конструкции, область рачионального

имененпя.

нис иства и ьпого то но-в cTallKa
Изучение устройства и работы токарно-револьвсрного станка
устойство и работа фрезерного станка. Расчет УДГ на фр€]ерование винтовой канавки.

Тема 2.4
Станки с программным

управлением

lб
Понятие <программное управление сmнками), Назначение и основные примущества станков с

мIlым ll
2 ктивные особенности cTatiKoB с ЧПУ. Типовые кuии станков с Чпу
з т й станок с ЧПУ типа lбК2OФ3. Назначсние область ния, кинематика. з
4 в но_с ильный станок с ЧПУ типа 2Рl35Ф2. назначен ие. область lIенllя киIlематика
5 ный станок с ЧПУ тила бР |ЗФ3. Назначение область Ile кипематика
6 Многоцелевые станки, Общие свеления о многоцелевых станках. технологические возможности.

особенности кци шсства
1 механизмы автоматической смены инстумента. Типы инструментаJIьttых магазинов, способы

автоматического ентов,
)

8 многоцелевые станки ИР5O0ПМФ4 и ИР320М<D4. Технические характеристики, кинематика,
компоноака. Пути технического развития метаплорежущего оборудования с ЧПУ

2

Назначение и классификация фрезерных

настройки У.ЩГ

ll

Назначение и классцфикачия зубообрабатывающих

Лабораторные работы 6

Содерrсание
I )



l2
Нашменование разделов

профессиопального
модуля (ПМ),

ме)i(дцсциплинарных
и тем

ного матершала, лабораторные работы и прдктцческие занятиfl, самостоятеJilьнаяСолержанне учеб
работа об5rчающпхся, курсовая работа (проекr)

объем часов Уровень
освосllllя

l 2 ] .l
Соде lI пе

I Понят лtф ,гребованшяце кая(технологичес снастка))о класс насткосикаll!lя ней.ки,
,,

Станочные приспособления. Назначение, классификация
з базах свободы Виды баз базшрованияПонятие о и пеняхсте принципы
.1 Правила выбора баз. Обозначение баз на операционных эскизах
5 Схемы установки загоmвок в приспо€обленl.tп
6 Расчет погрешности базирования заготовки в приспособлении

l2

ктические занятliя
схем ки заготовок.

Тема 2.5
основные поrrятия о

приспособлениях

Расчет шности баз испособлениипя заготовки в

1

l установочные элементы пособлений. общие к ним
) основные о икация и пазначение о к

вспомогательные о виды назначение
4 назначение и технические йствам. класск зажимным икацня ]ажимов
5 винтовые зажимы. П и нелостатки. Расчет илия зажимаим
6 клиновые зажимы. щества и недостатки. Расчет илия зажима,l рычажные механизмы
1l Эксце вые механизмы. Типы эксце иковых мехаIlизмов
9 расчет эксце ого и ажного механизма
l0 Виды имных механизмов. Подвижные и иовочные мынелодвижные
ll Виды па в и их назначение. Зажимы плаваюцlt{еbll последовател
l2 пособлений]лемеIlты
lj вспомогательные элементы нии
l4 иства испосооленииительные и пово
l5 испособлений

м испособленийстаночныхка
1,7 технико-эконом ическое обоснованис обленийименспия стацочllых

2

п ктическЕе занятllя
l Расчет ия зажима в винтовом и кIIиновом зажимах

Тема 2.6
элементы станочных

приспособлений

2 Расчет цлия зажима )kctle нкового и ычаr(ного механи]ма

8

1,

Содс lIlle
I класс иводоа и их назначение.икация
2 инцип действия вспомогательной пназначенllекция
з илителей. Расчет выходногоВиды и назначение

Тема2.'|
Механизированные
приводы станочных

приспособлений
.1 нные пневмоприводы одно- и двухстороннего деЙствия. Расчет усилия на

lUToKe
Поршневые и диафрагме

l4

содеря<ание

lб



lз
Наименованке разде.пов

профессионального
модуля (ПМ),

меr(дпсциплцнарных
в п тем

ного матершала, лабораторные работь! п пряктические зянятия, самостоятельнаяСолерzltание учеб
работа обучающtiхся, курсоsая работа (проекr)

объем часов
освосц ця

l 2 ] 4
5 приводы одно- и двухстороннего действия. Назначение, особенности констукltии, принцпп

деttствия
Гuдро

6 lI цип действия магнитltых, эл расчет силыагнитных и ных
,7

шихся частеи станковционные иводы и воды от двино- 2
п ктнческне занятия 2

Расчет в пневмопривода
.1

2с ние
I пособления для х стапкоа 2
2 пособления дпя шл вulльных станков 2
з пособления д-ля ных станков 2
4 п испособления для све ьных станков
5 ll испособления для ных и х станкоа.
6 Il испособления для станков с ЧПУ,l

Il испособления для сmнков типа ( ице
8 Ун с испособлении срппыс lt но_ е 1

тема 2.8
Приспособлсния для

оснащ9ния
метiiJlлорежущих станков

9 lI испособления для

I8

2
Солерrсание
l обцие в и fкc атацииы к() lll'a 2
2 Назначенне и обоснование геометии режущего клина специчцьных резцов (а тах]ке зенкеров,

с

.l

2

п ктические заllятl|я 2
l I] ическпх спеtIиatльного
2 Расчет и специaцьногоко l{Ta ,|

Тема 2,9.
Проектирование

специального режущего
инструмента

ll спеuиzцьного Il

8

2
Солерlкакке
I с и особенности методики автоматиз ииванного )
1 обшие ислосооленииния системы автоматиз ванияIlого

тема 2_ 10

А втоматиз иЕюван ное
проекти[ювание
приспособленпй испособленийктивы ития станочных

6

2
Коп боT 

,еьтации по 30
Самосt,ояте.tьная бота tlo выполнению Boll 40

амостоятельная работа по подготовке к пра|сгическliм рдботам ш выполнеtlие отчетов
Изучение сборочных чертехей приспособлений и принципа работы приспособлений.
оформление комплекта т€хнологической документации на проектируемую операцию.
Подготовка отчетов по пракtическим занятиям.

с

подготовка льтл!медfiйной н нои подавателем.нтации по тематике,

12

мдк 03.03
Организационная
струкгура
ll мыlllленнои

l62

Уровень

2



Наименование разделов
профессионального

модулs (ПМ),
мgr(дисцпплинаршых

l1 ,I,eMв

одерr(ание учебцого материа.ла, лабораторные работы и практriческше зашятrlа, самостоятеJIьнаяс
работа обучающпхся, курсовая работа (проект)

объем часов Уровень
освоспllя

l J 1

да.lto м
органllзации и

Rа }l lie
Соде llие
l и экономическии довогокак

I

2 довой потенциал в системе экономических х потенциала 2
есто организации и нормирования туда в системе организации производства. Понятие об

да. изация да на

м 2

1 ьи нкции вания нципы ода. ваllияи ла 2
5 особенности на ио н Задач пы IiOTкдаганизации 2

Тема3,l Основы
организации и

нормирования туда

6 I]оз ие НОТ в ночнои экономикииях

l2

соде Hlle
I деление и коопераци,I туда. Разделекие труда, его формы и крrгерии эффективности. Границы

лаен ия
Раз 2

2 Коопе мы. Н шенствования ия и кооя ее ния lltl tl да з
3 нный, технологическI-{й и довой цессы 2
4 роизводственный процесс, его содержакие! стукryра и виды. Производственная операция и ее

]лсмсllты
ll

5 чкх мест. Рабочие места и их классигани]ация икация. 2
оснащение чих мест. План их мест. ганнзация иваtl ия их местка

,7 Аттестация и нaцизация их мест 2
lt Условия понятие ll вl!п оценка овиида ва ка да.
9 Режимы да и отдыха. исци11пина да

Тема З.2 Струкryра
трудовых процессов

l

0
иемы и методы туд4 их изrIение и рационitлизация. 3начение приемов и методов

вание и использование ационaLпьных иемов и методовll да
туда,Пр

20

с нпе
l обшая ВидысистемыKIc каIlияи их класс 2
) н изации и оплатыы т да. ы татоа 2

Методы во ванllя довых сов 2
Виды различия меMaTltBoB мепяемых на tiиио мативами 2
с Maтltaoв в вания к основные этапы их 2
Виды но да,мативных ма поо ганизацил| ,|

7 Задачи и ы, Методика пвочнои едеIlия вочllыхно м 2

Тема 3.3 Система норм и
нормативов туда

ислользование методик расчета и н?lзначение технически обоснованных
ll

норм по заданным режимам

б

Соде llllc
l техническая но ени и ее сго clllt,т з
7 Методы из сllия 3 чегоa,I

]lr
Е
Е

Тема З.4 Затраты рабочего
времени и методы их

изучеllия

l4

з Хронометраж. Порядок его проведения Фотография рабочего времени (ФРВ).ее виды. Днализ

I

)

6

J

DазDаботки.

работ.

l{

Практические занятuя

6
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HarrMeHoBaHrre разделов

профессионального
модуля (ПМ),

ме2кдисциплпнарвых
курсов (М.ЩК) и тем

СОЛеРЖаННе Учебного мsтерпала, лабораторные работы п практические занятия, с!мостоятеJlьная
работа обучающихся, курсовая работа (проект)

объем часов Уровень
освоения

l 2 J 1

9цl,tryры рабочего времени методом моментацьных наблюдений
6

Обработка данных ФРВ.
тема з.5 опгим l.вация
трудовых процессов и

норм труда

Содерrrса н ие 8
I Струкгура задач оmимизации техцологически мов работы оборудования з
2 з
з CTpyItTypa залач оmимизации разделения туда, норм обслуживания и численвости. Методы

ОПТИМИЗации разделения труда и численности персон:UIа в лроизводственных системах: циклически€
процессы, нециклические проце9сы, многофазные системы (по обслуживанию оборудования).

з

1 Установление норм выработки и нормированных заланий. НормироваЕие туда в период освоенбr
производства новой продукции

3

6
I] ние оптим€Lльных да в кон слlryациях

тема 3.б Техпологические
и функrиональные

особенности органнзации
туда

с lille l8
l ы ганизации да на иятли да и их класси Ilкация 2
) дав игадах. особенности но lv труда в бригалах 2

Организация и нормирование трула рабочих. Работы, выполняемые вручную. Мшогостаночные работы
и н;lладка доваиия

2

4 Аппаратурныс производства. Двтоматкзированные производства 2
5 Особенности труда обслуживающих (вспомогательных) рабочкх. Обслуживание оборудованиJl и

очих мест .ремонт технологического обо дования
1

6 обеспечение чих мест инс ментом п мате lraLлам и п аботы 2
1 Конгроль качества продукции

Особе нности организации и нормированпя труда в службах управления прелприятием. Организация и
нормирование пЕюектных работ, ппаново-учетных лодразделений предприятий

2

9 вание да водителей и специалистов, Методы обоснованкя методов емости. 2
Практические занятшя 4
Организация и нормирование труда различных групл работников предприятия,

Тема з.7 система
управления тудовыми

процессами и
отноtцениJtми

l0
l организачионная Структура промышленной организации. Характеристика систем управления систем

ен 1.1я довы м и aMll
з

2 Функции управления и организацllонная струкryра управления предприятия. ]'илы ОСУ, их

.l Особенности организации и оплаты туда. Система установления норм труда. Организаlия и правила
l! ан ла мспп и вы ll

5 ,Щинамика освоения работы. Нормирование тудоемкости продукции
Уп сн ие к,l,ивllостью ll оизводительностью и оплатой да

з

Пракгические занятrrя
Обработка ланных хронометража.

Проектирование трудовых приемов

Пракгttческие занятrrя

,|

8

Солерltсание

достоинства и недостатки.
Назначение отделов и служб и их взаимодействие



lб
НаЕменованпе разделов

проф€ссионального
модуля (ПМ),

ме2кдисцl|плкllарпых
курсов (мДк) и тем

Солерасание учебного материала, лабораторкые работы l| практlлческl|е занятия, самостоятепьная
работа обучающихся, курсовая работа (проекг)

объем часов Уровень
осl]оеllия

l 1 3 .l
Порядок тарцфикационпых работ и документация для них.

Практическис занятия
Разработка и проектllрование организациояной струкryры управленця промыцrленной орIанизацик
Нормироsанне вспомогательного времени для отдельных видов работ

4

Содерrrсание
l Анализ уровня и эффективности организации труда. Система показателей оценки организации Iруда. 2
2 Оценка состояния нормирования туда, Рациональные методы нормироsания труда. Передовой опыт по

внедрению оптимальных корм труда.
2

Тема 3.8 оценка и
проекrирвание
организации и

нормировакlrя туда
Анализ возможностей и результатов деятельности персонilла предприятия. Анализ организации,
нормированиJI и оплаты труда

6

2

Самостояте.llьная работа прп изучении МДК 03.03
Темдтпка вкеаудиторной самоgгоятепьноf, работы
l.Характеристики трудового процесса.
2.Вилы организачионной деятельности на предприятии.
3.Формированис профессионально-квалификационных Фупп на основе виJlов рiвделения туда.
4.Принципы выделения нормируемых затат времени.
5.Особенности различных методов исследования затрат рабочего времени.
6.Проблема единства нормативов.
7.Иерархия нормативов вр€мени.
8.Ограничения по условиям труда.
9.Взаfiмодействпе в пtюизводственных системж.
l0.Особенности организации и оплаты туда рабочих, руководrтт€лей, специzlлистов.
l l.Возмо:lсности и методы нормирования управленческого персонма.
[2. Формы мотивации труда.
l З.Взаимодействllе т€хнологических и экономических служб прлприятия при организации, кормировании tr оплате труда.
14. Порялок установлен]ul норм туда на предприятии.
l5.Причины нефходимости пересмота норм.
l6.Основные направления совершенствования организации, нормированкя к оплаты туда.

42

l44
Тема l Измерrгельный инстумеrrг
Тема 2 Разметка и рубка MeTaJuIa
Тема 3 Правка и гибка мgгалла
тема 4 Резка металла
Тема 5 опиливание MeTilJuIoB
Тема б Сверление, зенкерование н развертывание
тема 7 Клепка
Тема 8 Нарзание резьбы
Тема 9 Шабрение

Слесарная практика
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Наименование разделов

профессионального
модуля (ПМ),

мех(дшсциплиЕарных
курсов (МДК) и тем

СОДеРЖание учебного материалs, лабораторные работы и практич€скне занятия, самостоятеJIь[tая
работа обучающихся, курсовая работа (проекг)

объем часов Уровень
освоеция

l 3 4
Тема l0 Прrпирка и доводка
тема l l Комrшексные

|26
l, особе нности посцlоения технологических процессов технологии производства и коктроля качества систем

2

з

вооруrкения
Организационная деятельность струкryрного подразделения промышленной организации

специального технологического дования и оснастки дJIя систем вооружения
итого по модулю l05E

Практика по профriлю спецлlальности
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4,1. Требовапия к минимальному материально-техническому
обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает нсшичие rrебных
кабинетов <<Специальные машины и устройства)); социarльно-экономических
дисциплин, учебно-производственные мастерские, кабинет технологии
машиностроениJI:
Оборулование учебного кабинета <Специальные машины и устройства>:
технические средства обучения :

Электронная интерактивнаrt доска
ммг AK-l03
ммг Ак-103
ммг Ак_103
ммгАк-12
ММГ АК-74 в деревянном исп.
ММГ Ак-74 в пластиковом исп.
ммгрпк
ммг рпк-74м
ммг скс
ммг дп-27
ммг рпд-44
ММГ Трехлинейной Винтовки С.И. Мосина обр. l89/30 гг,
пневматический пистолет Веrеtи 92Fs
Пневматический пистолет Beretta М92FS
пневматический пистолет Gletcher sw В4
Пневматический пистолет Umarex SA 177
Пневматический пистолет МР-б5 4К
Учебный пулемет СГМТ
Учебный станковый пулемет ЩIIК обр,l943г,
Учебный авиационный пулемет ЯКБ-1 2,7мм
Учебный авиационный пулемет ЯКБ-12,7мм в разрезе
Учебная 23мм гryшка АМ-23
Учебнм 23мм гryшка АМ-23 в разрезе
Учебная ЗOмм пушка НР-30
Учебный крупнокалиберный пулемет КПВ-l4,5мм
Учебный ствол КПВ-14,5мм в разрезе
Учебный крупнокалиберный гryлемет НСВТ- 12,7мм
Учебный станковый пулемет Максима
Учебный авиационный пулемет ШКАС
Учебный станок Степанова САГ- 17 под гранатомет АГС- l 7
Учебный станок Степанова под7,62 мм пулемет Калашникова

.Щемонстрачионные стенды:
Патронные ленты;
Классификация пружин;
Материалы гильз;
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Гильзы охотничьих патронов;
Образчы магазинов;
Образцы деталей стрелкового оружия из дерева;
Образчы патронов;
Патроны авиационных пушек;
МалокалиберЕые патроны;
Комплект |2,7 мм патронов
Трубка холодной пристрелки ТХП- 1-30-5 15

Строительный монтажный пистолет
Учебный интеллектуальный роботизированный центр
Учебнм разрывная машина
.Щемонстрационный матери€rл :

Персонмьные компьютеры
Плакаты, схемы, портреты конструкторов-оружейников

Оборулование учебного кабинета социаJIьIIо-экономических дисциплин:
-рабочие столы и стулья для обучающихся;
-рабочий стол и стул для преподавателя;
-доска классная;
-справочнЕц и уrебная литераryра;
-учебные стенды;
-наглядные пособия;
-плакаты;
-к€шькуляторы;
-экономические словари;
-видеотека.

Оборудование учебного кабинета технологии машиностроения:
Технические средства обуlения:
пк
Электронная интерактивнм доска
Учебно-методический комплекс по изучению процессов металлообработки и
конструкций металлорежущих станков (вертикально-сверлильный,
вертик.шьно-фрезерный, токарно-винторезный)
.Щемонстрационный материал :

Баннеры по спеццисциплинам, плакаты, rrебная и справочная литература,
набор режущего инструмента, видеоматериаJIы

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,
дополнительпой литературы

основные uслпочнuкu:
l Звонцов, И. Ф. Технология и производство артиллерийского

вооружения : r{ебное пособие l И, Ф. Звонцов, К. М, Иванов, П, П.
Серебреницкий. - Санкт-Петербург : Лань, 2016. - 692 с. - ISBN 978-5-
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8114-22З3-3.- Текст : электронньйll Лань : электронно-библиотечная
система. - URL : https ://e.lanbook,com/book/8 l 5 б 1

2 Основы сертификации системы менеджмента качества при
разработке и производстве оборонной продукции : учебное пособие / Б. В.
Бойцов, В. И. Гончаренко, С. А, ,Щмитриев [и др.] ; под редакцией Б. В.
Бойцова. 

- 
Москва : Академия стандартизации, метрологии и сертификации,

2018. - 320 с. - ISBN 978-5-9З088-181-3. - Текст : электронный //

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. URL:
http://www.iprbookshop.rrrl78 1 8З,html

3 Кулряшов, Е. Д. Приспособления для производства изделий
машиностроения : учебник / Е. А. Кулряшов, И. М. Смирнов, Е. И. Яцун ; под
редакцией Е. А. Кулряшова. - Москва : Машиностроение, 2018. -220 с. -ISBN 978-5-907l04-01-3.- Текст: электронныйll Лань : электронно-
библиотечная система. - URL : https ://e.lanbook.com./book/ 1 5 l 073

4 Степанов, С. Н. Оборудование машиностроительных производств :

учебное пособие / С. Н. Степанов, Н. Ю. Видинеева, С. С. Степанов. 
-Санкт-Петербург : Санкт-Петербургский политехнический университет

Петра Великого, 2017. - |2| с. - ISBN 978-5-7422-5860-5. - Текст :

электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. -URL: http://www.iprbookshop.ru/83299.html
5 Вороненко, В. П. Проектирование машиностроительного

производства : учебник / В. П. Вороненко, М. С. Чепчуров, А. Г. Схиртлалзе ;

под редакциеЙ В. П. Вороненко, -2-е изд,, стер. - Санкт-Петербург : Лань,
2019. - 4lб с. - ISBN 978_5-8l l4-45 19-6, - Текст : электронный ll Лань :

электронно-библиотечная система. URL:
https://e. lanbook.com/book / l2\984

6 Рофе, А.И. Организация и нормирование труда : учебное пособие /
Рофе А.И. - Москва : КноРус, 2019. - 222 с. - ISBN 978-5-406-072З8-7 . -Текст : электронный // ЭБС Book.ru [сайт]. URL:
httрs:/Ъооk.п:/Ьооk/9З l 820

7 Управление машиностроительным предприятием : уrебное пособие
для СПО / С. Г. Баранчикова, Т. Е. .Щашкова, И. В, Ершова [и лр.] ; пол
редакцией И. В. Ершовой. - 2-е изд. - Саратов, Екатеринбург :

Профобразование, Уральский федеральный университет, 2019. - 248 с. -ISBN 978-5-4488-0408-З, 978-5-7996-284З-7. - Текст : электронный //

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. URL:
http://www. iprbookshop.ru/8788 5.html

,,Що полн umел ь н ь, е uс mочн uкu:
l Комплексы вооружения: системотехническое проектирование и

оценка эффективности : учебник / А. В. Игнатов, Н. Е. Стариков, В. П.
Танаев [и др.] ; под общ. ред. А. В. Игнатова; Государственная корпорация
"Ростехнологии"; Тульский государственный университет; Конструкторское
бюро приборостроениJI им. академика А. Г. Шипунова. Тула : Изд-во ТулГУ,
2019. 251t с. : ил. URL:
https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/20 l 9 l 007 l 428 l 5264507000025б3. ISBN
978-5-7 679-4346-з .
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2 Технологическм оснастка: учебное пособие для среднего
профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников,
Э. З. Мартынов, В. В. Янпольский. - Москва : Издательство Юрайт, 2020. -265 с. - (Профессион.Lпьное образование). - ISBN 978-5-534-04476-8. -Текст : электронный ll ЭБС Юрайт [сайт].
URL: https://urait,ru/Ъcode/454088

3 ,Щолжиков, В. П. Технологии наукоемких машиностроительных
производств : 1^rебное пособие / В, П, ,Щолжиков. - 2-е изд., стер. - Санкт-
Петербург: Лань,2016. - 304 с. - ISBN 978-5-8114-2З9З-4.- Текст:
электронный // Лань : электронно-библиотечная система. URL:
https://e.lanbook.com/book/8 1 5 59

Перuоluческuе uзlанuя
l Зарубежноевоенноеобозрение : ежемесячныйинформационно-

аЕaL.Iитический иллюстрированный журнал / Министерство обороны
Российской Федерации. М. :Красная звезда,2020-. ISSN 0l34-921X

2 Техника и вооружение: вчера, сегодня, завтра : научно-популярный
журн.ш. М. : РОО "Техинформ",,2020 -.ISSN 1682-7597.

Инmернеm-ресурсы

1 ЭБС Юрайт. - Интернет- ссылка https://urait.ru/
2 ЭБС BOOK.ru. - Интернет- ссылка https://www,book.rul
З ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https://e.lanbook.com./
4 ЭБС IPRBooks. - Интернет- ссылка http://www.iprbookshop.ru/
5 НЭБ еLiЬrаry. - Интернет-ссылка https://www.elibrary.ru/
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Формы lr
методы

контроля и
оценки

Текущий
контроль в

форме:
- защиты
лабораторных и
практических
занятий;
- контрольных
работ по темам
мдк.

Зачеты по
производственно
й практике и по
каждому из

ршделов
профессионально
го модуля.

комплексный
экзамен по
модулю.

Код Результаты
(освоеrrные профессиональпые

компетенцип)

основные показатели оценки
результата

пк 3.1 Участвовать в разработке и
внедрении технологических
процессов производства систем
вооружения.

- точность и скорость чтения
чертежей;
- качество рекомендачий по
повышению техЕологичности
изделия;
- выбор технологического
оборудования и технологической
оснастки;
_ правила и порядок
проектирования технологических
процессов;
- расчет режимов резания;
- расчет штучного времени;
-оформление технологической
документации в соответствии с
требованиями ECT.I[

пк з.2 Выбирать оборудование и
стандартЕую технологическую
оснастку для технологических
процессов производства и систем
вооружения,

_ правильность определения
характеристик типов и моделей
технологического оборудования;
- понимание принципа действия
металлообрабатывающего
оборудования;
_знание технологических
возможностей станков;

пк з.3 Участвовать в проектировании
специальной технологической
оснастки для технологических
процессов, с оформлением
соответствуrощей технической
документации.

- выбор технологической
оснастки лля станков с Чпу;

пк з.4 Назначать и рассчитывать
оптимalльЕые режимы резiшия и
нормы времени для
технологических процессов
производства систем
во жения.

_ качество расчетов оптимllльньD(

режимов резания и нормы
времени дJlя технологических
процессов производства систем
вооружения;

пк з.5 Оформrrять комплект
технологической докlментации
на технологические процессы
производства систем
вооружения.

конструкторской
технологической докутлентачии

качество разработки
и



2з

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны
позволять проверять у студентов не только сформированность
профессиональных компетенций, но и р:ввитие общих компетенций и
обеспечивающих их мении.

Результаты
(освоенные общие

компетенции)

Формьt u
меmоdьt

конlпроля u
оценкu

ОК l . Понимать сущность и
социаJIьн).ю значимость
своей булущей профессии,
проявлять к ней устойчивый
интерес.

- демонстрация интереса к булущей
профессии

ОК 2. Организовыватr
собственн}то o""r"n"ro"r"]
выбирать типовые методы и
способы выполненпя
профессиональньтх задач,
оценивать их эффективность
и качество.

- выбор и применение методов и
способов решения профессиональньтх
задач при реализации технологических
процессов изготовления деталей на
автоматизированном оборудовании;
- оценка эффективности и качества
выполнения;

ОК 4. Осуществлять поиск и
использоваlние информации,
необходимой для
эффективного выполневия
профессионмьных задач,
профессионального и
личностного развития.

- анализ инноваций в области
:lвтоматизации технологических
процессов изготовления деталей
машин;
- эффективный поиск необходимой
информаuии;
- использование различньIх
источников, включм электронные

Инmерпреmацuя

резульпаmов
наблюdенuй за
0еяmельносmью
обучаюtцеzося в
процессе освоенuя
образоваmельной
про?рсLцuьl

ОК 9.Ориентироваться в

условиях частой смены
технологий в
профессиональной
деятельности.

- эффективность поиска необходимой
информации при использовании
рщличньж источников информации,
включtUI электронЕые

ОК 1 l.Применять
проектный подход в
профессионмьной
деятельности.

основные показатели оценкп
результата

-эффективность применения
проектного подхода в
профессиональной деятельности
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1. прогрАммА
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Область применения программы
Программа профессионального модуля - является частью программы

подготовки специмистов среднего звена по специальности 15.02.04
Специальные машины и устройства в части освоения основного вида
профессиональной деятельности (ВПЩ): Организация деятельности
производственного подразделения (участка) и управление им

1.2. Щели п задачи профессиопальпого модуля - требования к результатам
освоения профессиональвого модуля

С целью овладеЕия укЕванным видом профессиональной деятельности и
соответствующими профессиональными компетенциями студент в ходе
освоения профессионального модуля должен:
шметь практический опыт:
-планирования, организации, реryлирования, руководства, контроJIя и анlUIиза
деятельности производственного подразделения;
уметь:
-организовывать все виды инструктажа подчиненных;
-осуществлять все виды контроля за производственным процессом;
-организовывать обслуживание рабочих мест вспомогательными рабочими;
-обеспечивать эффективное использование ресурсов производствеЕного
участка,
-непрерывность производственного процесса,
-выполнение плановых показателей, соблюдение трудовой и технологической
дисциплины;
-использовать единый тарифно-квалификационный справочник;
-участвовать в тарификации работ и присвоении квалификационных разрядов,
-в установлении пересмотре норм времени и выработки;
-организовывать обучение рабочих;
-обеспечивать соблюдение правил охраны труда и техники безопасности,
безопасную эксплуатацию оборудования;
-реализовывать функции управленческого цикла;
-использовать методы воздействия на деятельность подчиненЕых;
-использовать современные технические средства;

знать:
-основные технико-экономические показатели деятельности производственного
участка,
-методику их расчета и анаJIиза;
-основы управления трудовой деятельностью подчиненных;
-основы организации труда;
-принципы и методы организации производственного процесса;
-производственную структуру промышленной организ ации и структуру
управления;



-взаимодействие структурных подразделений;
-приемы и методы управленческой деятельности;
-функции управленческого цикла и методы их реЕrлизации;
-требования к современному руководителю;
-социiшьно-психологические аспекты управления ;

-передовой опыт менеджмента

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего -l82 часа, в том числе:
максимЕIльной у^rебной нагрузки студента l64 часа, включм:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 1l4 часов;
самостоятельной работы обуrающегося - 50 часов;
практики по профилю специitльности -l8 часа.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоенЕя профессионального модуля является овладение
студентами видом профессиональной деятельности <<Организация деятельности
производственного подразделения ý^racTKa) и управление им)), в том числе
профессиональными (tIК) и общими (ОК) компетенциями:

Код Наименование результата обучения

пк 4.1 Участвовать в планировании работы производственного
подразделения.

пк 4.2 Организовывать рабоry производственного подразделения.
пк 4.з Руководить работой производственного подразделения.
пк 4.4 Анализировать процесс и результаты деятельности

подр€вделения, оценивать эффективность производственной
деятельЕости.

ок1 Понимать сущность и социальную значимость своей булущей
профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ок2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые
методы и способы выполнения профессионaшьных задач,
оценивать ю< эффективность и качество.

окз Принимать решения в стандартных и нестандартных
ситуациях и нести за них ответственность,

ок4 Осуществлять поиск и использование информации,
необходимой для эффективного выполнения профессиональных
задач, профессионalльного и личностного развития.
Использовать информационно-коммуникационные технологии
в профессиональной деятельности.

окб Работать в коллективе и команде, эффективно общаться
с коллегами, руководством, потребителями.

ок7 Брать на себя ответственность за рабоry членов команды
(подчиненньтх), результат выполнения заданий.

ок8 Самостоятельно определять задачи профессионального и
личностного рд}вития, заниматься самообразованием, осознанно
планировать повышение квалификации.

ок9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий
в профессиональной деятельности.

ок l0. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением
полученньж профессиональных знаний (лля юношей).

ок5



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖЛНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план профессионального модуля Органпзация деятельности производственного подразделения
(участка) и управление им

коды
професскона

льllых
компетенцпй

Наименования раздеJIов
п рофесс и о lt ал ь Еого модуля'

Всего
часов
(макс,

учебнм
наZрузка

u
пракmuк

u)

Объем Bpeмeнli, отведенный на освоенше ме)aцпсциплкнарного курса
(курсов)

Практrlка

Обязательная аудиторная учебная
кагрузка обучающегося

Самостоятельная работа
обучающегося

Учебная,
часов

Производственкая
(по профилю

спецпальЕости),
часов

(еспu префсмопрена
рассреdопоченнм

пракпuка)

Всего,
часов

В т.ч.
лдбораторные

работы к
практпческпе

занятия,
часов

в т.ч.,
курсовая
работа

(проекг),
tlacoB

Всего,
часов

а т.ч.,
курсовая

работа
(проекг),

часов

l 2 3 4 5 6 1 li 9 l0

пк 4.1

пк 4.2.
пк 4.3.
пк 4.4.

МДК 04.0tОсновы
менедtкм€нта п

управленческой пспхологки 52 36 1,1 tб

пк 4.1
IIк 4.2.
пк 4.3.
пк 4.4.

М!К 04.02. Организачия
хозяйств€нной
деятеJlьност1l
промышленной
организацпи

ll2 78 2о 34

пк 4.1

пк 4.2.
IIк 4.3.
IrK 4.4.

Практика llo профилю
спеuиальностп

l8 |8

Всего: t82 lt4 3,1 50 l8



3.2. Содержание обучения профессионального модуля Организация деятельности производственного
подразделения (участка) и управление им

Напменованпе разделов
профессrонального модуля
(IIМ), междисциплнпарных
курсов (М!К) п тем

Содерхсание учебного материала, лабораторные работы ш практпческпс занятпя,
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проекr) (еслп прелусмотрены)

колнчество
часов

YpoBetIb
освосIlия

l 2 3 4
МДК 04.0l Основы
менеджмента п
управ.пепческой психологпи

52

Тема l .l
Цели и задачи деятельности
производственного
подразделения.

Содержаппе
Постановка целей и задач подр:вделения в соответствии со стратегическими задачами
предприятия. Функции и полномочия подразделения. Понятие и критерии эффекгивности
деятельности подразделения. Факюры повышения эффекгивности работы. Задачи

руководителя.

2

Тема l .2

Организационная сlрукryра
подрiвделения

Содержаппе 2

Типы струкryр организации. Формирование организационной струкryры подрщделения в

рамках организационной струкryры предприятия. Критерии выбора и оптимизация
струкryры подр:f}деления. Взаимодействие стукryрных подразделений. Модели расчета
численности персонала" используемые для обеспечения организационных сlрукгур.
!окументы, регламентирующие рабоry подразделения: положение о подразделении,
штатное расписание, должностные инстукции, положение об отчетности, оценке
мотивации.

z

Практкческое занятие 2

Построение организационной струкryры организации и подразделения. Расчет численности
персонала, используемого для обеспечения организационных струкryр.

Тема 1.3

В*цrгренняя и внешняя среда
организации и подрiвделения

Со/lержаllие 2

Харакгеристика внешней среды ,среда прямого и косвенного воздействия. Взаимосвязь

факгоров внешней среды. Харакгеристика факторов внугренней среды. Вертикальные и
горизонтальные связи в организации (на предприятии). Внугриорганизационные
информационные каналы.

1

Тема l .4
Харакгеристика функчий
цикпа менеджмента

Содерlкание 2

Процессный подход к управлению в рамках подразделения. Харакгеристика функций
упрашlенческого цикла: планирование, организация, мотивация, контроль и координация,
их взаимосвязь и взаимообусловленность. Методы их реализации. Формы планирования и
виды планов. Принципы планирования. Учет факторов неопределенности и факгоров риска
при планировании.

I

Тема 1.5

Гlланирование деятельности
Содерхсание 2,

Роль оперативного rlланирования в работе струкryрного подрiвделения. Планирование
деятельности подразделения как профессионмьнzlя компетенция руководителя.

z

1



Наименовапие разделов
профессиона;rьного модуля
(ПМ), междпсцн пл инарн ых
курсов (МДК) и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практическне занятия,
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)

количество
часов

Уровень
осltоеlIия

l z 3 ;l

подразделения Практическое занятие 2

Разработка [ланов организации (предприятия) и струкryрного подрiвделения. Структурное
планирование объемов работ и ка_лендарное планирование.

Тема l .6

Принципы и методы

управJIения

Солержанне 2

Понятие методов управления и их массификация: организационно-распорядительные,
экономические и социально-психологические. Система методов. Принципы и инстументы
управления. Типы управленческях решений и требования, предъявляемые к ним. Процесс и
этапы принятия управленческих решений. Методы и технологии принятия управленческих
решений. Индивидуальные и коллекгивные формы принятия решений. Оценка качества
принятых решений

1

Пракr,ическое занятие
,)

Приttятие управлеllческих решений в конкретных сиryациях
Тема l .7

.Щелегирование полномочий и
ответственность.

Практи.lеское заllятие 2

Щелегирование полномочий и организацttя контроля в конкретных сиryациях

Тема 1.8
Инструменты эффективного
управления

Практrrческое занятrrе z
Исследование мотивации и потребностей сотрудников в конкретных си,ц/ациях.

Тема l .9
Контроль и анilлиз
деятельности
производственного
подразделения

Содержанпе 2

Понятие контроля, его виды, этапы. Правила контроля. Составление схемы коtпроля.
Формы контроля и отчетности выполнения плановых заданий. Участие техника в

шIанировании и организации деятельности струIсгурного подрiвделения, коtlтроле и
отчетности выполнения гшановых заданий.

2

Практнческое занятпе 2

Контроль и анализ деятельности производственного подразделения
Тема 1.10
Личность руководителя

Содержание 1

Роль и функции руководителя в создании работоспособного коJlлектива. Функции и задачи

руководителя. Факгоры, способств),+ощие эффективности работы подразделения: внешние
и внугренние; роль личного вклала. Трбования к современному руководителю. Личный
вкJIад руководителя в эффекгивность подрzвделения. Самооценка и карьерный рост.
Использование внутренних ресурсов руководитеJи как способ повышения
профессиональной компgгентности.

2

Тема 1.1 l Руководство и
лидерство. Власть и влияние.

соltсржание 2

Власть и виды власти. Мgгоды Руководство и лидерство s организации. Стили руководства,
их типы. Сиryационное руководство управленческого влияния.

2

Практическое занятие 1



Нанменование разделов
професспонального модуля
(ПМ), меяцпсциплпнарrrых
курсов (МДК) п тем

Содержаппе учебного материала, лабораторные работы н rrрактпческие занятпя,
самостоятельвая работа обучающнхся, курсовая работ (проекг) (если предусмотрены)

колш.lество
часо t]

Уровень
освоеlIllя

I 3 1
Выбор и использование рzrзличных управленческих стилей и методов воздействия на
подчиненных в рамках решения конкретных задач.

Тема 1.12 Формирование

тудового коллекгива
Содержание 1

Харакгеристики коллекгива и пуги его формирования. Социмьно-психологический кlIимат
в коллекгиве. Условия создания благоприятного социально-психологического кJIимата.
Роль руководителя в создании работоспособного коJIлекгива, задачи и приоритеты
руководителя. Органнзация командного взаимодействия.

2

Дифференцированный зачет 2 ]
Самостоятельная работа .

Инструменты эффективного управления.
Выявление потребности в персонме.
Личная эффективность руководителя.
Фотография рабочего дня инженерно-технических работников.
Принципы рациональной организации производственных процессов.
Организация технической подготовки и работы производства.
Рационализация приемов и мgtодов труда.

lб

Разде.;l 2.
М{К 04.02. Оргаllпзацllя
хозяйственной
деятельностll
промышленвой
оргапхзацпп

l|2

Тема 2.1

Эффекгивность хозяйственной
деятельности подр;вделения

Содержание 2
Хозяйственная деятельность организация ,ее показатели. ГIланирование хозяйственной
деятельности. Роль струкryрного подразделения в достижении экономических целей
организации (прдприятия).

2

Практические занятия 4
Оценка экономической эффекгивности деятельности подравделения.
Резервы повышения эффективности.

Тема 2.2
Принципы организации
производственного процесса и
его подготовка

Содержанне 8
l Классификация производственных прцессов: основные, вспомогательные,

обсл),скивающие. Фазы основного производства: заготовительная, брабатывающая,
I1ая

2

1 Основные принципы рационzuIьной организации производственного прцесса:
парi}ллельность, пропорцион:rльность, ритмичность, согласованность и их эффективность.
Подготовка средств производства.

,,

2



Наименование разделов
професснонального модуля
(Т[М), межлнсчппляrrарных
кчрсов (мдк) п тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практическriе занятия,
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (еслп прлусмотрены)

количество
часов

Уровень
освоепкя

l , 3 4

] Материально-техническое обеспечение производства. Построение производственного
процесса во времени. Понятие о производственном и технологическом циклilх изготовления
изделий ; струкryра и длl.fгельность производственного цикла.

2

4 Виды движения предметов труда в процессе произаодства: их зависимость от типов
производства и влияние на длительность производственного цикла изготовления изделий.
Расчет длительности производственного цикJIа; п)ли его сокращения; влияние на технико-
экономические показатели работы предприятия.

z

Практическое занятпе 4

Расчет длительности производственного цикJIа при различных видах движения предметов труда
в производстве.

Тема 2.3
Организация технической
подготовки и работы
производства

Содержание l0
l Определение, содержание и задачи технической подготовки производства. Стадии

технической подготовки производства. Содержание и этапы конструкторской подготовки
Покщатели технологичности и экономичности конс,грукчий. Сокращение сроков и п}ти
совершенствования конструкторской подготовки. Унификация, стандартизация при
создании новых консT рукций.

2

2 Использование современных методов оргтехники при организации рабочего места.
Системы автоматизированного проектирования (САIIР); их эффекгивность.
Технологическая подготовка производства, её содержание и задачи. Единая система
технологической подготовки производства (ЕСТIIП).Основные направления качественной
технологической подготовки производства. Основные этапы технологической подготовки
производства; разработка технологических процессов; проектирование и изготовJIен}!е
специальной технологической оснастки и неста}цартного оборудования; отладка и

внедрение разработанных технологических процессов.

1

з Экономическая оценка и выбор вариаrтга технологического процесса. Определение
технологической себестоимости. Экономическая эффекгивность капlfгilльных вложений и
новой техники. Сущность и критерии экономической эффекгивности. Показатели
экономической эффективности. Расчет годовой экономии материальных и трудовых

ресурсов, снюкение себестоимости и прироста прибыли от производства новой продукции
и внедрения новой техники.

2

.1 Планирование и контроль технической подготовки производства. Определение величины
затрат, связанных с технической подготовкой. Определение объема работ по отдельным
этапам подготовки производства. Разработка план-графика технической подготовки
производства нового изделия, определение последовательности работ и общей
дJlительности цикла технической подготовки производстsа. Источники финансирования
подготовки производства

2



Наименование раз/lеJlOR
п рофессионыlыlоr,о модуJrя
(ПМ), междисчиплиIIарrIых
курсов (МДК) и тем

Содержание учебного материшrа, лабораторные работы и практпческие занятпя,
самостоятельная работа обучаюцtихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)

колнчество
часов

Уровень
осRосIIllя

l 2 ] ,l

5 Основные направления совершенствования и п)ли ускоренкя технической подготовки
производства. Применение единой системы технологической докумеrrгации (ЕСТф,
применение сетевых методов планирования и упраыIения (СПУ), унификаuия,
стандартизация и типизация технических и организационных решений, углубление
специzlлизации подразделений и выполнение работ параллельно-последовательным
способом, совершенствование экономического стимулирования обновJIения продукции.

2

Практическне занятпя 4
Определение показателей технологичности и эффекгивности конструкции, организации
основного МорудованI{я.

Экономическое обоснование и выбор оrпиммьного варианта технологического процесса
механической обработки детали (изделие).Расчет экономической эффекгивности внедрения
новой техники.

Тема 2.4
Организация труда,
нормирование и управление

Содержание 8

l П;гги повышения производит€льности труда и методика их расчета; определение уровня и
темпов роста производительности труда. Покщатели производительности труда по отрасли
и базовому предприятию (объединению). Обучение персонм4 €го виды и методы.

2

2 Рациональная организация рабочих мест в соответствии с требованиямв научной
организации туда (НОТ). Повышение эффекгивности производства на основе аттестации,

рационализации и сокращения количества рабочих мест,

1

Организация аттестации рабочих мест. Нормtлрование труда, виды норм.
Типовая рациональная планировка рабочих мест. Обслуживание рабочих мест.

1

4 Рационализация приёмов и методов ,Iруда. Улучшение условий трула и обеспечение
предметами и средствами труда. Рационализация туда и отдыха. Охрана трула и техника
безопасности. Бригадная форма организации труда. Классификация бригад. Управление и
организация труда в бригаде..

з

Практш.rескtrе,]аttятIlе 1

Составление плана мероприятий по улучшению организации труда в струкryрном
подрл}делении и по повышению производительности труда в струкryрном подразделении.

Тема 2.5
Организация подготовки
инструментlлJIьного
производства

Солержаltис 8

1 Вспомогательное производстsо, их роль в обеспечении бесперебойной работы предприятия.
Содержание и основные направления развития вспомогательного производства. Струкryра
вспомогательного производства.

2

2 Организация инсlрументzrльного хозяйства. Показатели инструментarльного призводства -
матери:UIоемкость, стойкость, себестоимость инструмента; rrуги l{х ул)лшения..

2

з



Напмепование разделов
профессиональноfо модуля
(fIM), меlсдшсuн пли нарн ых
курсов (МДК) и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практпческн€ заItятня,
самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (еслн прелусмотрены)

колпчество
часов

Уровепь
освоешня

l 2 3 1

] 2

.1 Определение запаса инсlрумеrпа в цехах и в центр:tльном инсlрументальном скJIаде.
Организация обслуживания рабочих мест инструменюм. Технический надзор за
правильным использованием инструмеЕга.

z

Практпческое :}lllятие 4

Опрделение показателей эффективности организации вспомогательного оборудования. Расчfi
потребности режущего и мерительного инструмеЕга.

Тема 2.6
Организация подготовки

ремонтного хозяйства

Содержание 4

I Состав ремоrrгного хозяйства. Способы организации peMolIToB: центрмизованный,
децентрilлизованный, смешанный. Прогрссивные мsтоды ремонтов. Единая система
tlланово-предупредительного ремонта (ЕСППР). Виды ремонта. Основные ремокгные
нормативы. Категория сложности ремонта и ремоЕтная единица. Техническая подготовка в

обеспечение Ппр.

2

2 Планирование ремонтных работ. Составление ремонтного графика. Источники
финансирования ремонтных работ. Контроль качества ремонтов. Технико-экономические
показатели ремонтного хозяйства. Пlrги совершенствования организации ремонта и

обс.rryживания оборудования.
Тема2.7
Организация подготовки
энергетического хозяйства

Содержание 4

l Виды энергии, потребляемых машиностроительным предприятием
энергоснабжения. Планирование потребности в энергии раз;Iичных видов
энергобаланса. Расчет потребности предприятия в различных вид!rх энергии.

Системы
разработка

z

2 П5,ти экономии энергоресурсов. Организация материально-технического снабжения и

сбыта на машиностроительном предприятии.

Практическое занятне
,,,

Расчет поT рбности подрiвделенllя в элекгроэнергии.
Тема 2.8
Организация подгоювки
внугризаводского транспорта

Содержанне .l

l Задачи, функции и средства транспортного обслуживания предприятия. Внезаводской и

внl,тризаводской транспорт. Состав транспортного хозяйства. Виды транспорта и

погрузочно-рzвгрузочной техники..

2

Классификация танспоргных средств. Опрделение грузооборота и грузопотоков. Выбор
транспортных средств и расчет их потребности в хозяйстве. Организация перевозки и

перемещение грузов. Система перевозок в €диничном, серийном и массовом производстве.
Пlти улучшения работы внутризаводского транспорта

Значение и задачи инструментiлльного хозяйства предприятия (объединения). Определение
потребности в технологич€ской оснастке



Наимепованне разделов
профессионального модуля
(ПМ), меlкдясциплпнарных
курсов (MflK) н тем

Солержание учебного матерша.rrа, лабораторные работы п rlрактические занятпя,
самостоятеJrьная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)

колпчество
часов

Уровень
освоеllпя

l z 3 4
Тема 2.9
Организация подготовки
материмьно-технического
снабжения

Содержание 4
I Задачи и функчии отдела снабкения. Номенклаryра потребляемых материzrльных ресурсоs,

их нормирование. Методика определения поTребности предприятия в отдельных видах

материilльно-технических средств.

2

э порядок реализации фонлов. оперативная работа по материаJIьно-техническому
снабя(ению. Показатели, харакгеризующие эффекгивность работы отдела материаJIьно-
технического снабжения

2

Тема 2.10
Организация подгоювки
складского хозяйства

Содержание 4
l Задачи и функции скJIадского хозяйства. Состав складского хозяйства. Виды и типы

скJIадов, классификация складов. Организация хранения материальных ценностей, их учет.
Требования. предъявляемые к скJIадам.

2

2 Мgтодика расчета объема и площади смадов. Ск-лtадские операции. Подготовка матери:uIов
и порядок их выдачи, оборудование скJIадов и механизация скJIадского хозяйства. Пlпи
повышения эффекгивносги организации и работы скл4дского хозяйства.

.Щифференцирванный зачет 2 3

Тематrrкд для самостоятельной работы прп пз!.ченшп
Функции и полномочия подр:вделения.
Формирование организационной струкryры подразделения в рамкiж организаuионной струкryры предприятия
Задачи руководителя в повышении эффекгивности струкryрного подрiвделения.
Организация взаимодействия с другими подразделениями.
Оперативное планирование струкryрного подршделения.
Формы планирования подрiвделения и виды планов.
Модель оперативного руководства сlрукryрным подр:х}делением.
Мgгоды и инсlрументы управления струкryрным подрiвделением.
.Щокументы, регламентирующие рабоry подрiвделения

]{

Пронзводственная практпка (по профплю специальности)
Виды работ
Инструкта:к; выполнение обязанностей дублеров инженерно-технических работников среднего звена в основных подразделениях
предприятия, изучение работы отдельных подразделений предприятия (экскурсии в подразделения предприятия): в tlланово-
экономическом отделе, в отд€ле труда и зарплаты, в отделе стандартизации, в патентном отделе, в отделе технической
информачин, в отделе главного механика, в отделе главного энергетика; лекции; беседы; семинары; практические занятия на
производстве.

18

итого по модулю l82



1

4.2. Информационное обеспеченпе обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,
дополнительной литераryры

Зуб, А. Т. Управленческая психология : уtебник и практикум для
среднего профессионального образо вания l А. Т. Зуб. - 2-е изд., перераб. и

доп. - Москва : Издательство Юрайт, 2020. - З72 с. - (ПрофессионаJIьное
образование). - ISBN 978-5-9916-84З2-3. - Текст : электронный // ЭБС
Юрайт [сайт]. - URL : https ://urait.ru/bcode/4 5 0705

Грибов, В.Д. Менеджмент : учебное пособие / Грибов В.Д. 
- 

Москва
: КноРус, 2020. - 275 с. - ISBN 978-5-406-02б02-1. - fgкg1 : электронный
// ЭБС Book.ru [сайт] . - URL: https://book.ru/book/936258

Кибанов, А.Я. Управление персонirлом : ребное пособие / Кибанов
А.Я. - Москва : КноРус, 2020. - 201 с. - ISBN 978-5-406-07343-8. - Текст
: электронный // ЭБС Book,ru [сайт] . - URL: https://book.ru/booW932267

Организация производства в 2 ч. Часть 1 : учебник для среднего
профессионального образо ьания lИ. Н. Иванов [и др.] ; под редакцией И. Н.

(Профессиональное образование). - ISBN 978-5-534-10587-2. - Текст :

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.ru/bcode/466199
Организация производства в 2 ч. Часть 2 : учебник для среднего

профессионального образования / И. Н. Иванов [и лR.J ; под редакцией И. Н.

(Профессион€uIьное образование). - ISBN 978-5-534-10588-9. - Текст :

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. - URL: https://urait,rulbcodel466232

2
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4. условия рЕАлизАции проФЕссионАльного модуJlя
4.'!,. Требования к минпмальному материально-техническому
обеспечению
Реализация профессионального модуля требует ЕаJIичия учебного кабинета
соци€шьно-экономических дисциплин.
Оборудование уrебного кабинета:
-рабочие столы и стулья для обуrающихся;
-рабочий стол и стул для преподавателя;
-доска классная;
-справочнаrI и уrебная литература;
-учебные стенды;
-наглядные пособия;
-плакаты;
-каJIькуляторы;
-экономические словари;
-видеотека.

Основная литература



1

,Щополнительная литература

Гуреева, М.А. Основы экономики машиностроениrI : учебник /
Гуреева М.А. - Москва: КноРус, 2019. - 206 с. - (СПО). - ISBN 978-5-
40б-06458-0. - Текст : электронный // ЭБС Book.ru [сайт]. - URL:
hФps : //book.ru/book/93 0 5 2 7

,Щжуха, В.М. Стратегический менеджмент : учебное пособие / .Щжуха
В.М., Штапова И.С., Жуковская Н.П. - Москва : КноРус, 2020. - 282 с. -ISBN 978-5-406-0З171-1. - Текст : электронный ll ЭБС Book.ru [сайт]. -URL : https ://book.ru/book/93 б3 l 6

Менеджмент: методы принятия управленческих решений : учебное
пособие для среднего профессионального образования lП. В. Иванов [и лR.J ;

под редакцией П. В. Иванова. - 2-е изд., испр. и доп. - Москва :

Издательство Юрайт, 2020. -276 с. - (ПрофессионаJIьное образование). -ISBN 978-5-534-13050-8. - Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. -URL : https ://urait.ruЪcode/448 872
Коргова, М. А. Менеджмент. Управление организацией : учебное

пособие для среднего профессионального образо вания l М. А. Коргова. -2-еизд., испр. и доп. - Москва : Издательство Юрайт, 2020. - L97 с. -(ПрофессионЕlльное образование). - ISBN 978-5-5З4-|2330-2. - Текст :

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.ru/bcode/456661
Организация производства, Практикум : учебное пособие для

среднего профессионального образо ванv,я lИ. Н. Иванов [и лR.J ; под общей

редакцией И. Н. Иванова. - Москва : Издательство Юрайт, 2020. -З62 с. -(ПрофессионыIьное образование). - ISBN 978-5-534-10590-2, - Текст :

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.nr/bcodel466242
Беллендир, М. В. Комплексный экономический анализ хозяйственной

деятельности : практикум / М. В. Беллендир, С. Ю. Платошечкина. 
-Новосибирск : Новосибирский государственный университет экономики и

управления <НИНХ>, 2018. - l58 с. - ISBN 978-5-7014-0864-5, - Текст :

электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. -URL: htto://www.ior bookshop.ru/87 l 20.html
Воробьева, И. П. Экономика и организация производства : учебное

пособие для среднего профессионального образо ванпя lИ. П. Воробьева, О.
С. Селевич. - Москва : Издательство Юрайт, 2020. - 191l

(Профессион€шьное образование). - ISBN 978-5-534-10672-5. - Текст :

электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. - URL: https://urait.rr:/bcodel456791

Интернет-ресурсы
1. ЭБС Юрайт. - Интернет- ссылка htps://urait.nr/
2. ЭБС BOOK.ru. - Интернет- ссылка https://www.book.rr./
3. ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https:i/e.lanbook.com/
4. ЭБС IPRBooks. - Интернет- ссылка http://www.iprbookshop.ru/
5. НЭБ elibrary. - Интернет-ссылка https://www.elibrary.ru/
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4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

5.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны
позволять проверять у студентов не только сформированность
профессиональных компетенциЙ, но и развитие общих компетенциЙ и

Результаты
(освоенные

профессиональные
ком петенции)

основные показатели
оценки результата

Формы и
методы

контроля и
оценки

Пк 4.1. Участвовать в
планировании работы
производственного
подразделения.

_рациональность

планированиrI
производственного
подразделения.

работы

Текущий
контроль в

форме:
_ защиты
практических
занятий;
- контольньD(
работ по темам
мдк.

Зачеты по
производственно
й практике и по
каждому из

разделов
профессионально
го модуля.

[ифференчирова
нньй зачет по
окончании
изrlения
междисциплинар
ньrх курсов

комплекспый
экзal}.tен по
профессионально
му модулю.

IIК 4.2. Организовывать
рабоry производственного
подразделения.

- качество организации

работы производственного
подразделеЕия.

IIК 4.3. Руководить работой
производственного
подразделения.

- качество руководства
работоЙ производственного
подразделения,

ПК 4.4. Анализировать
процесс и результаты
деятельности
подразделения, оценивать
эффективность
производственной
деятельности.

- правильность
эффективности
производственной
деятельности.

оценки

Теоретические, практические занятия должны проводиться в

соответствующих кабинетах и лабораториях, а также на рабочих местах ОПК
Тульской области.



обеспечивающих их умений.

Результаты
(освоенные общие

компетенции)

основные показатели
оценки результата

Формы и
методы

контроля и
оценки

ОК 1 Понимать сущность и
социальную значимость своей
булучей
профессии, проявлять к ней
устойчивый интерес.

- демонстрация интереса к
булущей профессии
- правильность изложения
сущности булущей
профессии

Интерпретация
результатов
наблюдений за
деятельностью
обучающегося
в процессе
освоения
образовательно
й программы

ОК 2 Организовывать
собственнlrо деятельность,
выбирать типовые
методы и способы выполнения
профессиональных задач,
оценивать их эффективность и
качество.

- соответствие выбранньrх
методов целям заданиrI;
- рационаJIьность
планирования
и организации
деятельности
по решению
профессиональных задач
- выбор и применение
методов и способов

решения
профессиональных задач
- оценка эффективности и
качества выполнениrI
задач

ОК 3 Принимать решения в
стандартных и нестандартных
ситуациях и нести за них
ответственность.

- решение стандартных и
нестандартных
профессиональных задач

ОК 4 Осуществлять поиск и
использование информации,
необходимой для эффективного
выполнения профессиональных
задач, профессион€шьного и
личностного развития.

- ан€циз инноваций в
области планированиJ{ и
организации работы
структурного
подразделения

ок 5 Использовать
информационно-
коммуникационные технологии
в профессиональной
деятельности.

- эффективный поиск
необходимой информачии
- использование
рtвличных источников,
включм электронные

ок б Работать в коллективе и
команде, эффективно общаться

- уровень
профессионального



Результаты
(освоенные общие

компетенции)

основные показатели
оценки результата

Формы и
методы

контроля и
оценки

с коллегами, руководством,
потребителями.

общения с коллегами,
руководством,
потребителями

ОК 7 Брать на себя
ответственность за работу
членов команды
(подчиненных), результат
выполнения заданий.

- оценка работы членов
команды
-оптим€lльность

результата выполнения
задания

ок 8 Самостоятельно
определять задачи
профессионального и
личностного развития,
заниматься самообразованием,
осознаЕно
планировать повышение
квалификации.

-широта использования
дополнительньIх
источников информации
для выполнения
самостоятельных заданий
при изучении
профессионального
модуля

ОК 9 Ориентироваться в

условиях частой смены
технологии
в профессиональной
деятельности.

- обоснованность при
анализе инноваций в
области управления;
- эффективность поиска
необходимой информации
при решеЕии различных
профессионмьных задач

ОК 10 Исполнять воинскую
обязанность, в том числе с
применением полr{енЕьIх
профессиональных знаний (для
юношей).

-коррекция результатов
обучения, применительно
к воинской обязанности
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1. рАБочАя прогрАммА
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Освоение и использование программного обеспечения отрасли

1.1. Область применения программы
Рабочая программа профессионмьного модуля - является частью программы
подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по
специальности СПО 15.02.04 Специальные машины и устройства в части
освоения основного вида профессионшIьной деятельности (ВП!): Освоение и
использование программного обеспечения отрасли.

1.2. Щели п задачи профессионального модуля - требования к результатам
освоения профессиональшого модуля

С целью овладения указаЕным видом профессиональной деятельности и
соответствующими профессиональными компетенциями студент в ходе
освоения профессионального модуля должен:

uлrеmь пракmuческuu опыm :

- исполнения прикладных программ для разработки
технической документации.

умеmь:
- использовать программное

выполнения технической докуN{ентации
обеспечение отрасли для

знаmь.,

виды технической документации;
программное обеспечение отрасли.

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы професспонального
моДУля:
всего -498 часов в том числе:
максимЕlльноЙ учебноЙ нагрузки студента - 426 часов включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обrrающегося - 294 часаl
самостоятельной работы обучающегося - lЗ2 часа;
учебной и производственной практики -72 часа,



4
2. рЕзультАты освоЕния проФЕссионАльноfо

модуля

Результатом освоения профессиональЕого модуля
обу^rающимися видом профессиональной деятельности
использование программного обеспечения отрасли,
профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

является овладение
(ВПД): освоение и

в том числе

Код Наименование результата обучения

ок 4. Осуществлять поиск и использование информации,
необходимой для эффективного выполнения профессиональных
задач, профессионального и личностного р€ввития.

ок 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии
в профессионаJIьной деятельности,

ок 1l. Применять проектный подход в профессион€rльной деятельности
пк 5,1, Освоение программного обеспечения отрасли (по направлениям

подготовки ).
пк 5.2. практическое использование программного обеспечениrI отасли.
пк 5.3. Разрабатывать технологию производства изделий систем

вооружения с применением систем автоматизированного
п ое вания и программирования
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З. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематпческий план профессионального модуля пм.05 освоение и использование программного обеспеченяя

отраспи

Коды
профессиона

льных
компетепцнй

Наtrменовапия разделов
профессиональшого модуля

Всего
часо

в
(макс

учебн
сu

паzру
зка ч
прак
muкu

)

объем времени, отведенный на ocBoeнlle меа{дисциплпllарtlого курса
(курсов) Пракгика

Обязатепьная а5lлиторная учебная
нагрузка обучающегося

Самостояте.rrьная работа
обучающегося

Учебная,
Часов

Производственн
ая (по профилю
специальности),

Часов/)

В т.ч.
лабораторвые

работы ш

практическпе
занятия,

часов

в т.ч.,
курсовая
работа

(проекr),
часов

Всего,
Часов

в т.ч.,
курсовая
работа

(проекг),
часов

l 2 .l 6 7 8 l0
пк 5.1

пк 5.2
мдк 5.1 .

Программное обеспечение
отрасли

98 ,l2
30

пк 5.1

пк 5.2
мдк 5.2
Пракгическое использование
программного обеспечения
отрасли

90 50 J0

пк 5.з мдк 5.3
Техкологи, производства
изделий систем вооружениrl с
применением систем
автоматизированною
проеrгиров:rния и
программирования.

2J8 l62 88 ,76

пк 5.1.
пк 5.2.
пк 5.3

Практшка по проФилю
спецпаJ|ыlосT,ш 72 72

Bcc1,o 294 lбЕ lJ2 72

Всего,
часов

3 5 9

26

60

.l98
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3.2. СОДеРЖаНие обУчения профессионального модуля ПМ.5 Освоение и использование программного обеспечения
отрасли

наименование
разделов и тем

Солержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия,
самостоятелыlая работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)

Объем
часов/за
четных
едипиц

Уровень
освоенliя

l 2 з 1
мдк 5.1.

Программное
обеспечецие

отрасли
Введение l Сущность дисциплины, ее задачи. 2 l

тема l основы
работы в САПР ТП

Вертикаль

Со Il1lc ебного ма llaJ,Ia 4 2
2

Интерфейс прогрitммы. Основные операции и инстррленты. Создание, открьпие,
сох ение до ента.

J
ОПИСаНие основного инст}ъ,tентария ПО кВертикальD: основное меню, инстр}ъ{ентatльная
панель 2

4 Формирование новой техно;lогии изготовления детали 2 2
5 Формирование дерева КТЭ 2 2

6 Формирование дерева ТП 2 2

7 Формирование технологической документации 2 2
8 работа со сп очником у,гс 2 2
9 работа со сбо чными техIlологиями 2 2
l0 Расчет режимов резания 2 2

Щр4ктические запятия
ll

2 2

l 2
lз

Наполнение дерева ТП с использованием справочника операций и переходов.
4 2

l4 Редактирование текста переходов. !обавление и изменение ра}меров в тексте
2 2

Создание ТП. Подключение 3D-модели и чертежа детми
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наименование
разделов п тем

одержание учебпого материала, лабораторные работы п практпческие занптия,
сдмостоятеJlьtlая работа обучающихся, курсовая работа (проекг) (если предусмотрены)

с объем
чдсов/за
четных
единиц

освоенllя

l 2 _, .l
l5 портирование парaш\.rетров из чертежа детали. Библиотека пользователяИм

2 2

lб .Щобавлепие оборудования, оснастки, инстррлента, СОЖ
и иzlлов в olle и 'I-П 2 2

17,
18

Расчет режимов резания. Создание эскизов обработки
4 2

мирование комплекта технологической доКУIt{еНТаЦИИ. Электронный архив.Фор
4 2

самостоятельная абота
alмостоятельнilя работа по подготовке и выполнению практических занятийс

Содержание учебного матсриала

2l Начмо работы , знакомство с пнтерфейсом, создание проекта. 2 2
22 Построение эскизов в AI

2 2
2з Знакомство с операцией Выдавливание 2 2
24 Создание чих осей и плоскостей. 2 2
25 Создание элементов вращения 2 2
26 фасоСо сздани JI иlI и осJI вIlого обизк, ыьбугкр у ражения рез 2 2
27 оп ация В езания элемснтов 2
28 Создание всех типов массивов: линейньп<, по окружности

2 2

29,
30,

ыполнение чертежа детzrли по посlроенной 3d модели, оформление в соответствии с
Ес
в

4 2

ктические занятияп
2

зl Интерфейс Autodesk Iпчепtог. Эскизы
2

2

з2 Работа с конструктивными элемент.rми (вьцавливание)

2

Тема 2

Основы работы в
САПР Autodesk

Inventor(AI)

)) ние кон ивllых элементов в еIIием 2
2

Уровень

l9,
20

Г2__l
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наимеlrоваrrис
разделов и тсм

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические зацятия,
самостоятельная рабо,га обучающихся, курсовая работа (проеlсг) (если предусмотрены)

Объем
часов/за
четных
единиц

освоения

l 2 _,

з4,
35

Построение конструктивньIх элементов по сечениям 4
2

зб 2

Самостоятельная работа по подготовке к вьшолнению пракгических занятий.
26

мдк.5.2
Пракгическое
использование
программного
обеспечения

oTpacJrи

1

l 2 _,

Введение l Введение в дисциплину. 2 l
тема 1 Работа в
сАпр тп
Вертпкаль

2

2 Проектирование технологического процесса - основные этапы. 2

Пракгическпе занятия
J Проекгирование технологического процесса. Ввод данньгх о сборочной единице.

Формирование маршрра обработки
2

4,5 Проектирование технологического процесса. Подключение графических элементов
Формирование переходов.

4

6 Проекгирвание технологического процесса. .Щобавление технических трбований, норм
времени.

2

7 Проектирвание технологического процесса. Формирование комплекга технологической
докумеятации.

2 2

Самостоятельная работа студентов по подготовке и выполнению практических работ.
Тема 2. Работа в
САПР Autodesk
Inventor (AI)

Содержашпе 4
8,9 Использование САПР для оформления констукгорской докр{ентации. Возможности

прогрtlммы. Создание файла пректа, интерфейс системы.
l

Уровень

4

Атгестационная контрольнм работа

Содсржаllпе

2

2

2
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l0,
Il Интерфейс САПР Autodesk Iпчепtоr. Создание эскизов. 4 2

l2 Выполнение модели при помощи операции вьцaвливания, создание вырезов. 2 2
l] Выполнение модели при помощи операции вращения 2 2
|4,
l5 Создание элементов по 1раектории 4 2

l
l
6
7

создание элементов по сечениям 4 2

l8 Создание элемента пружина 2 2
l9 Создание рельефа и маркировки на модели. 2 2
20-
26

Создание сборок в Autodesk Inventor l4 z

29
Создаяие и оформление чертежей модели в Autodesk Inventor 6 2

зU Аттестационная контрольная работа 2
Самостоятельная работа студентов по подготовке и выполнеЕию пракгйiёбкйх работ. з0

мдк 5.з
технология
производства
изделий систем
вооружения с
прпмененяем
спстем
автоматизировапн
ого
проектпрования и
программировани
я.

Раздел l Разработка
управляющих
прогрдмм для
стднков с ЧПУ в
спстеме
автоматизированно
го

Пракгические занятия
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программировани
я Mastercam
Введение Содержание 2

l Знакомство с интерфейсом Mastercam. Описание основньtх модулей. Создание, открьттие и
сох еIIия айла. описание основных объекгов и те иIIов

2

Тема 1.1

основы 2D
моделпрования

Содержапие lt

l Создание линий и дуг 2

2 Создание отверстий, пазов z
з Редаrгирование геометрии 2

4 Изменение геометрии 2

Пракгическая работа 1

Создание 2D коIIтуров
Тема 1.2
ТвердотелыIое
моделирование в
мдstеrсаm

Содержание |2
l основы создания тве тел в Mastercam

Операции Вытягивание и Вырезание 2
з Создание укJIонов, скруглений, фасок. Операция Оболочка. 2
.+ ,Щругие методы создания твердых тел )
5 Булевы операции
6 Введение в функциона,r Правка модели
праlсгпческая работа 6
Создание твердых тел в Mastercam

Тема 1.3 Токарная
обработка в
Mastercam

Содержание l8
l Запуск моду.тrя обработки- Подключение файла описания станка. Ориентация дета:tи

Токарнм система координат
2

2 Создание 2D геометрии. Настройка заготовки в главном
UlIlиrulеле ение геометрии кулачков

2

, Обработка торча, и чистовaUI наружнаJI обработка 2
4 Обработка канавок и резьбы. Верификация траектории 2
5 Операции сверления с осью С 2
6 Оперqции сверления с осью С 2
] Отрезка и переворот заготовки. 2
tt Обработка внутренних поверхностей сверление, черновое, чистовое растачивание,

обработка резьбы.
2

9 Вывод УП построцессирование 3

Пракгическая работа 6
Программирование токарной обработки

2
2

2

2
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Тема 1.4
tDрезерная
обработка в
Mastercam

Содержание 6
l Выбор определения станка. Определение заготовки. Создание групп траекгорий 2

2 Операции черновой и .п-lстовой обработки внутренних поверхностей 2
з Операции черновой и чистовой обработки наружного контура.

Сверление отверстий, добавление надписей. Бэкплот и верификация траекторий
Постпроцессирование траекторий

2

Пракгпческая работа 6
Программирование фрезерной обработки

Тема 1.5
Токарно-
фрезерная
обработка в
маstеrсаm

Содержание lб
l Загрузка или создание САD-геометрии детали. Загрузка описания станка. Выбор РСК, Тип

настройки и Тип заготовки. Задание геометрии детirли. Настройка геометрии заготовки
2

2 Нас,гройка параметров шпиндеJIя и кулачков. Настройка операции перехвата зчготовки 2

з Токарные операции: пргрtlммирование левого и правого шпинделей, операция подрезки
торца

2

4 Токарные операции: черновzrя токарнzrя операция, чистовая токарнtц операция,
визуализация обработки.

2

5 Фрезерные операции: импорт фрезерных операций, насцtойка операции карман, настройка
операции фрезерования торца

2

6 Фрезерные операции: настройка операции чернового фрезерования контура, настройка
операции чистового фрзерования контура

2

,7
Работа с Менеджером синхронизации. Визуализация обработки, Постпрцессирование 3

8 Аттестационная контрольнм работа Nol 2

Самостоятельная работа при изучепии раздела 38
Проектная работа студентов по разработке управляющих прогрzlI\.tм обработки детали на cTzrнKax с ЧПУ

раздел 2 отлддка
управляющих
программ нд
многокоордкнатЕы
х обрабатывающих
цештрах с ЧПУ

]2

Тема 2.1
постояпные
цпклы сверления

Содержание
l Изучение работы циклов G8O-G89. 2
2 Изучение работы торцевых и концевьж фрез. 2

4
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Т ема 2.2 Торцевое
ш конryрное
фрезерование

Пракгические ,]анятия 1
l Применение коррекции радиуса фрезы G4O-G42.
2 Обработка плоскостей, простьж (круг, шестигранник) и сложных (криволинейных) 2D

конт)фов.
Тема 2.3 объемное
фрезерование
наклонных
поверхностей

Практические занятия {
l Способы пол)ления накJlонньtх, конических сферических поверхностей и радиусньtх

сопряжений на фрезерных станках с ЧПУ.
2 Применение различньD( типов иястр}мента для обработки 3D поверхности

Тсма 2.4 объемное
фрезерование
сферических
поверхностей

Пракгические занятия 4
l Обработка фасок и литьевых yкJloHoB.

2 Обработка детали типа кМатрица> и кПуансон>.

Тема 2.5
Рсзьбофрезерование

Пракrические занятия 4
l Нарзание резьбы фрзой.
2 Обработка дета.пи типа кКорпус>

Тема 2.6
Торчевая
обработка

Пракгические зднятия 4
l Изучение работы циклов G'70- G72
2 Изготовление деталей типа ((Колесо зубчатое))

Тема 2.7
Конryрпая
обработка

Пракгическпе занятия 1
l Изучение работы цикJIов G7l, G73, G70.

Изготовление дета:Iей типа <<Рукояткаr>

Тема 2.8
Обработка
канавки

Праrсгическпе занятия 4
l Изучение работы циклов G14,G'75.

Обработка деталей типа (Шкив)
Тема 2.9
Обработка резьбы

Пракr,ическше занятпя 1
l Изучение работы циклов GЗЗ, GЗ4, G76.
2 Изготовление деталей типа кЧервяк>

Тема 2.10
Обработка
отверстий

Практические lанятия {
l Изготовление конических втулок

Тсма 2.1 l
Обработка lrc
оссвых отверстий

Праrсгическисзанятия 4
l Изучение работы циклов G8O-G89
2 Изготовление детarлей типа кФланец>

Тема 2.12
Фрезеровапие в
lrолярных

Солержание z
] Изучение полярных координат. Изучение цилиндрических координат. 2

2

2



lз
координатах
Тема 2.13
Фрезерованrrе в
цилиtшрических
коордпнатах

Пракгическпе заIlятия 1
l

2 Обработка профильной канавки.

Тема 2.14 осевая
обработка

Содержаrrие 2
l Программирование позиционного поворотного стола. Изготовление шлицевых в:tлов и

мелких п дета.лей.
2

Тема 2.15
Обработка
лопаток турбины

Пракrические заrrя,l,пя 4
l Программирование станка с поворотной осью А (вокруг оси Х) и качающейся осью В

(вокруг оси Y)
Тема 2.1б
Обработка
крыльчаткп

6
1 Программирование станка с глобусньтм столом.

Тема 2.17
Обработка шнека

Пракгичеqкие занятия 6
l Обработка виптовой поверхности с переменньlм шагом.

Тема 2.18
Обработка
закрытых
крыльчаток

Пракгические f аняT ,ия 6
l г ких полостеи на з где с IlевозможIIа
Аттестационная контрольнarя работа .I!Ъ2 4

самостоятельная рабоr,а при пзучении раздела 38
п ая ентов по тке щих II детали на станках с ЧПУ
Пракгика по
профплю
специалы|ости

l. Изуrение вопросов систем автоматизированного проектирования в условии
современного производства систем вооружения

2. Использование САПР ТП Вертикаль и САПР Autodesk Inventor при проектирвании
детмей изготilвливаемых ва предприятии

3. расчет управляющей программы для 3х координатной обработке;
4. расчет управляющей прогр.lпrмы дlIя 4х координатной обработке;
5. расчет управляющей программы дш 5х координатной обработке;
6. создание связи ПК-станок
7. эксплуатация, наJIадка и обслуживание токарно-фрезерных обрабатывающих центров с

ЧПУ;
8. эксплуатация, наJIадка и обслуживание многокоординатных обрабатыв!lющих центров с

чпу
9. изготовление дета,тей на токарно-фрезерньж обрабатывающих центрах с ЧПУ;

aTHbD( обрабатывающих центрах с ЧПУ;l0. изготовление детали на многокоо
итого по модулю 498

Обработка простых (круг, шестигранник) и сло)I<ньfх (криволинейньп<) 2D контуров.

Пракгпческие занятия

1)
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4,1. Требования к минимальному материально-техfiическому
обеспечению

Оборудование лаборатории информационных технологий в
профессиональной деятельности :

Персональные ЭВМ
Сетевое оборудование
Программное обеспечение
СпециализироваЕнаrI мебель и оргсредства
Видеоматериалы.

Оборудование кабинета автоматизации производства

- Технические средства обучения:

- Станок токарный с цикловым программным
- управлением CTII-{

- Станок вертикЕIльно-фрезерный с числовым
- программнымуправлением

-пк
- Набор оснастки (вольтметры, осциллографы)

- Модель АБЗОУ вибрационного типа
- .Щемонстрационный материал:

- Плакаты, наглядные стенды, схемы, видеофильмы
Оборулование учебно-производственных мастерских станков с !ШУ

- рабочее место преподавателя;

- токарные полуавтоматы ЧПУ TNC 20-А производства компании
(СNС-ТАКАVG> СО., LTD;

- вертик€rльныеобрабатывающиецентрыVМС-650Е производства
компании (CNC-TAKAVG> СО., LTD;

- высокоточный токарно-фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ,
модель CUTEX 160 В МС;

- комплектизмерительногоинструмента

- сетевоеоборудование.
4.2. Ипформационное обеспечение обучения

4.2.1 Перечень рекомевдуемых учебных
дополнительной литературы по МДК 5
отрасли

изданий, Интернет-ресурсов,
1 Программное обеспечение

Основная лumераmуро
Копылов, Ю, Р. Основы компьютерных цифровых технологий

машиностроения : учебник / Ю. Р. Копылов. 
- 

Санкт-Петербург : Лань,
2019. - 496 с. - ISBN 978-5-8114-39l3-3. - Текст : электронный l/ Лань :

электронно-библиотечная система. - URL: https://e.lanbook.com/book/1257Зб
Копылов, Ю. Р. Компьютерные технологии в машиностроении.

Практикум : учебное пособие / Ю. Р. Копылов. 
- 

Санкт-Петербург : Лань,



l5

2019. - 500 с, - ISBN 978-5-8l14-4005-4. - Текст : электронный // Лань :

электронно-библиотечная система. - URL: htфs://e.lanbook.com,/book/123999

!ополн umапьная л umераmура
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Юрген, Альтман Военные нанотехнологии. Возможности применения и
превентивного контроля вооружений / Альтман Юрген ; перевод А. В.
Хачоян ; под редакцией Р. А. Андриевский. - Москва : Техносфера, 201 6. -422 с. - ISBN 978-5-94836-175-8. - Текст : электронный // Электронно-
библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. - URL:
http://www.iprbookshop.rr/5 889 1.html

Введение в программные системы и их разработку : учебное пособие / С.
В. Назаров, С. Н. Белоусова, И. А. Бессонова [и лR.J. - 3-е изд. - Москва,
Саратов : Интернет-Университет Информаuионных Технологий (ИНТУИТ),
Ай Пи Ар Медиа, 2020. - 649 с. - ISBN 978-5-4497-0З|2-5, - Текст :

электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. -URL : http ://www.iprbookshop.ru/89429.html

Перuоduческuе uзdанuя
Зарубежное военное обозрение : ежемесячный информационно-

анiLпитический иллюстрированный журн.lл / Министерство обороны
Российской Федерации. М. : Красная звезда,2020-. ISSN 0134-92lX

Техника и вооружение: вчера, сегодня, завтра : научно-популярный
журнал. М. :РОО "Техинформ",2020 -.ISSN 1682-7597.

Инmернеm-ресурсьl
ЭБС Юрайт. - Интернет- ссылка https://urait.rul

ЭБС ВООК.ru. - Интернет- ссьшка https://www.book.nr/
ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https://e.lanbook.com/
ЭБС IPRBooks. - Интернет- ссьшка http://www.iprbookshop.ru/
НЭБ el-ibrary. - Интернет-ссылка https://www .еliЬrаrv.rч/

4.2.2 Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,
дополнительной литераryры по МДК 5.2 Пракгическое использование
программного обеспечения отрасли
Основная лumераmура

Патрикова, Елена Николаевна. Компьютерное твердотельное
моделирование ствольного оружия : компьютерный практикум : учебное
пособие/Е. Н. Патрикова;ТулГУ.-Тула: Изд-во ТулГУ,2016.- 184 с.:
ил. - Библиогр. в конце кн. - ISBN 978-5-7679-З708-0 ,- Текст :

Электронный ЭБС "Библиотех.
URL:https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/20l б l219l б453233803500002825

Ермолаев, В. В. Программирование для автоматизированного
оборудования : 1^rебник для среднего профессионального образования / В. В.
Ермолаев .- 3-е изд., стер. - Москва : Академия, 2017 .- 25 1 с. : ил .-
(Профессион€uIьное образование. Машиностроение) .- Библиогр. в конце
кн. - ISBN 978-5-4468-42б3-6 (в пер.)

Котляров, В. П. Основы тестирования программного обеспечения :

у{ебное пособие для СПО / В. П. Котляров. 
- 

Саратов : Профобразование,
20|9, - 335 с. - ISBN 978-5-4488-0З64-2. - Текст : электронный //
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Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. URL:
http ://www.iprbookshop.ru/8б202.html

,Що полн umел a,н ая лuпер аmу ра
Синицын, С. В. Верификация программного обеспечения : учебное

пособие / С. В. Синицын, Н, Ю. Налютин. - 3-е изд. - Москва : Интернет-
Университет Информационных Технологий (ИНТУИТ), Ай Пи Ар Медиа,
2020. - З67 с, - ISBN 978-5-4497-065З-9. - Текст : элек,тронный //

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. URL:
http ://www. iprbookshop.ru/9 75 40.html

Федотов, А. В. Компьютерное управление в производственных системах
: 1"rебное пособие / А. В. Федотов, В. Г. Хомченко. - СаЕкт-Петербург :

Лань, 2020. - 620 с. - ISBN 978-5-81114-46|6-2, - Текст : электронный //

Лань : электронно-библиотечная система. URL:
https://e. lanbook.com/book/ | 407 7 5

Специальное программное обеспечение комплексов управляемого
вооружения : учебное пособие l Н, И. Хохлов [и др.]. Тула : Изл-во ТулГУ,
2019. |76 с. : ил. ISBN 978-5-7679-4091-2.

Перuоduческuе uзОан uя
Зарубежное военЕое обозрение : ежемесячный информационно-

анЕIлитический иллюстрированный журнЕш / Министерство обороны
Российской Федерации. М. :Красная звезда,2020-. ISSN 0l34-921X

Техника и вооружение: вчера, сегодня, завтра : науrно-популярный
журнал. М. : РОО "Техинформ",2020 -.ISSN 1682-7597.

Инmернеtп-ресурсьl
ЭБС Юрайт. - Интернет- ссылка https://urait.ru/
ЭБС ВООК.rч. - Интернет- ссылка https://www,book.rr:/
ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https://e.lanbook.com/
ЭБС IPRBooks. - Интернет- ссьшка http://www.iprbookshop.ru/
НЭБ elibrary. - Интернет-ссылка https://www .еliЬrаrч.rч/

4.2.3 Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-
ресурсов, Дополнительной литературы по Мдк 5.3 Технология
производства изделий систем вооружения с использование систем
автоматизированного проектирования и программирования

Основная лumероmура

Патрикова, Елена Николаевна. Компьютерное твердотельное
моделирование ствольного оружия : компьютерный практикум : r{ебное
пособие / Е, Н. Патрикова ; ТулГУ .- Тула : Изд-во ТулГУ, 20lб .- l84 с. :

ил. - Библиогр. в конце ISBN 978-5-7679-З708-0 .- Текст :

Электронный ЭБС "Библиотех.
URL:https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/2016l2l9l645323380З500002825

Ермолаев, В. В, Программирование для автоматизированного
оборудования : учебник для среднего профессионального образования / В. В.
Ермолаев .- 3-е изд., стер. - Москва: Дкадемия, 20|7 .- 25l с. : ил .-
(Профессиональное образование. Машиностроение) .- Библиогр. в конце
кн. - ISBN 978-5-4468-4263-6 (в пер.)
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Котляров, В. П. Основы тестирования программного обеспечения :

учебное пособие для СПО / В. П. Котляров. 
- 

Саратов : Профобразование,
2019. - 335 с. - ISBN 978-5-4488-0364-2. - Текст : электронный //

Электронно-библиотечнм система IPR BOOKS : [сайт]. URL:
http://www.iprbookshop.ru/86202.html

,Що пол н umел ьн ая л umер аmура
Синицын, С. В. Верификация программного обеспечения : уrебное

пособие / С. В. Синицын, Н. Ю. Налютин. - 3-е изд. - Москва : Интернет-
Университет Информационных Технологий (ИНТУИТ), Ай Пи Ар Медиа,
2020. - 367 с. - ISBN 978-5-4497-0653-9. - Текст : электронный //

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. URL:
http://www. iprbookshop.ru/97540.html

Федотов, А. В. Компьютерное управление в производственных системах
: учебное пособие / А. В. Федотов, В. Г. Хомченко. 

- 
Санкт-Петербург :

Лань, 2020. - 620 с. - ISBN 978-5-8114-46|6-2. - Текст : электронный //

Лань : электронно-библиотечная система. URL:
https ://e.lanbook.com./book/ l 407 7 5

Специальное программное обеспечение комплексов управляемого
вооружения : учебное пособие l Н. И. Хохлов [и лр.J. Тула : Изл-во ТулГУ,
20|9. |76 с. :ил.ISВN 978-5-7679-409|-2.

Перuоduческuе uзdанuя
Зарубежное военное обозрение : ежемесячный информационно-

анаJIитическиЙ иллюстрированныЙ журнал / Министерство обороны
Российской Федерации. М. : Красная звезда, 2020-. ISSN 0134-92lX

Техника и вооружение: вчера, сегодня, завтра : научно-популярный
журнал. М. : РОО "Техинформ",2020 -.ISSN l682-7597.

Инmернеm-ресурсы
ЭБС Юрайт. - Интернет- ссылка https://urait.ru/
ЭБС BOOK.ru. - Интернет- ссылка https://www.book.ru/
ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https://e.lanbook,com,/
ЭБС IPRBooks. - Интернет- ссылка http://www,iprbookshop.ru/
НЭБ elibrary. - Интернет-ссылка https://www .eliЫarv.ru/

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием допуска к производственной практике (по

профилю специiцьности) в рамках профессионального модуля <Освоение и
использование программного обеспечения отрасли> является положительные
результаты промежуточной аттестации по междисциплинарным курсам.
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Результаты
(освоенные
профессиональные
компетенции)

Основные показатели оценки
результата

Формы и
методы
контроля и
оценки

ПК 5.1 освоение
программного обеспечения
отрасли (по направления
подготовки)

П.К.5.2 Практическое
использование
программного обеспечения
отрасли

- создание технологического
процесса обработки детали в
программе <Вертикаль>

- Соответствие

разработанной
конструкторской
документации с
применением программы
Autodesk Iпчепtоr исходным
даЕным;

- Соответствие
разработанной
конструкторской
документации с
примеЕением программы
Autodesk Inventor ГоСТам,
Ескд

Текущий
контроль в

форме защиты
практических
заданий,
аттестационны
е контрольные

работы

Зачет

учебной
практике.

по

комплексный
квалификацион
ный экзамен по
профессиональ
ному модулю

П.К 5.3 Разрабатывать
технологию производства
изделий систем вооружения
с применением систем
автоматизированного
проектирования и

программирования

-правильность создания
проходов обработки;
-понимание принципа
построения верификации
операций;
-знание технологических
возможностей станков
правильность наладки 4-х
координатного
обрабатывающего центра;
-правильность наладки 5-
координатного
обрабатывающего центра;
-понимание принципа смены
нулевой точки при поворотах
5-координатного стола
-правильность нмадки
тока но_ езе ного
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обрабатывающего центра;
-понимание принципа

работы станка в полярных
координатах
-понимание принципа
работы станка в
цилиндрических
координатах

ОК 4. Осуществлять поиск и
использование информации,
необходимой для
эффективного выполнения
профессиональных задач,
профессионального и
личностного развития

- оптиммьность выбора
электронных поисковых
систем, баз данных;

ок5. Использовать
информационно-
коммуникационные
технологии в

профессионшrьной

деятельности

- результативность
выполнения

профессиональных заданий
при использовании САПР

ок l1. Применять проектный
подход в профессиональной
деятельности
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l. пАспорт рАБочЕЙ прогрлммы проФЕссионАльного модуля
(BыполнЕниЕ рАБот по одноЙ или нЕскольким проФЕссиям

РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ)

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля (далее -рабочая
программа) - является частью программы подготовки специЕlлистов
среднего звена по специ€}льности по специ€Lпьности по специ€UIьности СПО
15.02.04 (Специмьные маlrlины и устройства) в части освоения основного
вида профессиональной деятельности (ВП!): Выполнение работ по одной
или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих и
соответств},ющих профессионaulьных компетенций (ПК) :

ПК 6.1 Выполнять работы по рабочей профессии <Токарь>,
(Фрезеровщик).
ПК 6.2 Выполнение работ по рабочей профессии <Оператор станков с
программным управлением>
|.2. I|ели и задачи профессионального модуля - требованпя к
результатам освоения профессиональноrо модуля

С целью овладениJI указанным видом профессиональной
деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями
студент в ходе освоения профессионшIьного модуля должен:
иметь практический опыт:

- выбора необходимого металлообрабатывающего оборудования при
разработке технологических процессов;

- применения технологической докр{ентации при изготовлении деталей
на металлорежущих станках;

- применения технологической оснастки при установке заготовки на
металлорежущих станках;

- выбора и установки режущего инструмента;

- применения мерительного инструмента для определения точности
обработки изготавливаемых дета;lей;

- r{астия в организации работ по производственной эксплуатации и
обслуживанию станков с ЧIТУ;

- оформления технологической документации;
- подготовки управляющих программ;
- составления различного вида инструкций (рабочих, арифметических,

геометрических инструкций движения, инструкций по обработке и
других инструкций);

- проведения диагностирования работы станков с ЧПУ;

уметь:
- определять последовательность операций по технологической карте;
- выбирать иIrструмент, приспособления, оборудование и материалы;



выполнять несложные операции по специаIьности, изготавливaUI
несложные дет€rли и сборки;
контролировать качество выполненных работ и предупреждать
появление брака;
читать чертежи;
проводить технологический контроль конструкторской документации с
выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;
выбирать режущий, мерительный, вспомогательный инструмент и
технологическую оснастку;
оформлять технологическую документацию;
составлять управляющие программы обработки типовых детаJIей на
станках с ЧIТУ;
производить наладку токарных и фрезерных станков с ЧПУ на
обработку типовых детЕIлей с использованием универсаJIьньж
зажимных приспособлений;

знать:
инструменты, приспособления, оборудование и материЕIлы для
выполнения работ по профессиям токаря и фрезеровщика;
способы и примеры работы при выполнении операции;
организацию рабочего места и уход за ним;
правила охраны 1руда, техники безопасности и противопожарной
защиты;
методики диагностики работоспособности станков с ЧПУ;
технологические возможности метi}ллорежущих станков с ЧПУ;
способы разработки управляющих программ для обработки на станках
с ЧIТУ;
методики наладки станков с ЧПУ.

1.3 Количество часов
п рофессио н ал ь ного модуля:

tla освоение рабочей программы

Всего 360 часов, в том числе:
практика по освоению рабочей профессии <<Токарь>>, <Фрезеровщик> -

l 80 часов;
практика по освоению рабочей профессии <Оператор станков с

программным управлением - l80 часов.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Kod на и менование ченIlяез JlbTaтa о
ок 1. имать сущность и социalльную значимость своей бу

стоичивый инте с

Пон дущей
ессии, п оявлять к ней

ок 2. рганизовывать собственную деятельность, выбирать типовые

ективность и качество.

о

ок 3. принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и
нести за них ответственность.

ок 4. уществлять поиск и исполнение информации, необходимоЙ для
эффективного выполнения профессионaшьных задач,

ессионЕlJIьного и личностного zLзвития.

ос

использовать информационно-коммуникационные технологии в
ессиональной деятельности.оп

окб работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами,
ководством, п ебителя м и.

ок 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды
льтат выполнения заданий.подчиненных

ок8 самостоятельно определять задачи профессионального и
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно
план вать повышение квшIи икации.

ок 9. иентироваться в условиях частной смены технологий в
ессиональной деятельности.

Ор
п

ок l0. воинскую обязанность, в том числе с применением
о ссиональных знаний я юношеи

Исполнять
по енных

пк 6.1, Выполнять работы по рабочей профессии <Токарь>, <Фрезеровщик>

пк 6.2 Выполнение работ рабочей профессии <Операторпо станков с
авлением))п аммным

результатом освоения профессионального модуля является овладение
обуrающимися видом профессиональной деятельности: Выполнение работ
по одной или ЕескольКим профессиям рабочих, должностям служащих, в
том числе профессиональными (IIК) 

" 
общими (ОК) компетенциями:

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать
их

ок 5.



Коды
професспональн
ых компетешuий

Наименование разделов
профессионалыIого

модуля

Всего
часов

(максималь
ная учебная
нагрузка и
практики)

Обr,см временш, отведеншыI'i на ocBoelllle междIlсциплинарного
(курсов)

Пракгика

обrr ]ате!,lьllая ауднторная учебная нагрузка
обучающегося

самостоятельная
работа

обучающегося,
часов

Учебная,
часов

Производственная,
(по профилю

специальностrr)
часов

(если предусмотрена
рассредоточенная

практика)

Всего, часов в т.ч.
лабораторн
ые работы ll
пракr[lческrl

е занятItя,
часов

в т.ч.
курсовая
работа

(проект),
часов

всего,
часов

в т.ч.
курсовая

работа
(проекг),

часов

l 2 J ,l 6
,7

8 9 I0
Раздел l. Практпка по
освоенпю рабочей
профессин <<Токарь>>,

<<Фрезеровщпк>>

t80 l80

пк 6.2. Раздел 2. Практпка по
освоению рабочей
профессип <<Оператор
станков с
программным
уIIравленпем

l tiO 180

Вссго: зб0 J60

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1 Тематический план профессионального модуля пм.Oб <<выполнение работ по одной или нескольким профессиям
рабочих, должностям слуя(ащих)}

5
пк 6. t.



3.2. СОдержание обучения профессионального модуля ПМ.Oб <<Выполнение работ по одной или нескольким
профессиям рабочих, должностям служащих

l lrпt|(поl}llllпе ра tл(.ll)в п-rем (iцсржrппс r-tсбllого M9r,e рпяJlя, лдборд,rо Р ые рдботы ц прll{-fическпс запятпя! самостоятельндя рrб{rгs обучающихся, курсовая
рiбl'l,r (пpocкT )

()бъсм чsсов Уровепь освосппя

l

Раздсл l. Практlrка по освоенпю рабочеl"r п спи <<Токарь>>, <<Фрезеровщнк>> l80
Частьl Практпка по освоешию рабочей профессии <<Токарь>> 90
Тема 1.1 Вводrlос
,]allrI l IIс

Практlrчсскrле заllятIlrI 2

Цели, задачи и возможности токарной обработки метаJIла. История развития токарной
обработки.
ознакомление с механическим участком мастерской, оборудованием и рабочими меgтаL{и,
графиком перемещения по рабочим MecTilM.
Ознакомление с режущим и контрольно-измерительным инструментом, его нЕвначением,
правилами хранения и обращения с ним.
Токарные станки и их назначение. Виды работ, выполняемых на токарньtх cTatнKllx.
.Щемонстрация л),чших работ, выполненных студентtlми во время прilктики.
Организация рабочего места, порядок получения и сдачи инструмента.
Освещение вопросов экономии и бережного отtlошения к инсlру\rентам, материалам и
расходу электроэнергии. Ознакомление с режимом работы и правилitми внутреннего

Тема 1.2 TexHrrKa
безопасностrr и
пожарндя
безопасность в
токарпой мастсрской

Практпческrlе заIlятllя 2
Требования безопасности в учебньrх мастерских и на рабочих местах. Мероприя,r.ия по
предупреждению травматизма. Основные правила и инструкции по безопасности труда и их
вьшолнение. Основные прЕlвила электробезопасIlости. Защитные средства, применяемые при
экспJryатации электрических устойств. Оказание помощи пострадавшим при поражении
электоэнергией.
Пожарная безопасность в у.rебньж мастерских и Еа отдельных рабочих местах. Правила
пользования электонац)евательными приборами и инсц)ументами. Правила отключения
электросети.
Меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами. Правила
поведеЕия студентов при пожаре. Применение огнетушителей и вн}тренних пожарньй
кранов.

J {

рq9]Iорядка в учебных мастерских



Содерхa!tiие учебного мsт€рrlал!! лiборrторяы€ реботы н практическше,иl|ятия, самостоятеJlьная р!бот! обучsющихся, кJрсовrя
боrа

объ€пl чдсов Уровеrь освоеtlия

Пракгические заlIятияТема l.З
ознакомлепис с

устройством
токарного станка

Ус,гройство токарного станка. Значение точности

езания

и технического состояния станка

2

п акrllческие заlIятtlя
правление станком. Пуск и остilпов электродвигателя токарного станка.

выключение привода главного движения и приводов подач
в сilмоцентрирующем патроне. Установка патронов

установка, выверка и закрепление обрабатываемой заготовки
выключение главного привода.

включение иу

кции.епленис азных консзцов в езцед,е жателяхустановка и

в шпиндель.
включение и

установка заготовок
в патроне.

Тема 1.4
Управленllе
токарным станком

правление суппортом. Равномерное перемещение салазок верхней части суппорта.
дновременное перемещение верхнего суппорта и поперечных сzlлазок. Реryлирование

зазоров в направляющих суппортiIх. Поворот верхней части суппорта на задний угол.
Установка положениЯ рукояткИ коробкИ скоростИ на заданнуо частоту вращения шпиЕделя.
установка заданных величин продольных и rrоперечных подач. Проверка величины подачи
на один оборот шпинделя. Включение и выкJIючение механической продольной и
поперечной подач.

у
о

4

aI{TIIlIecKIle заllя1,Itяп
Черновое
торцевых
черновое

тачивание цилиндрических детмей. Способы обработки цилиндрических
поверхностей. Резцы для чернового обтачивания, их
обтачивание. Режимы резания при черновом обтачивании. Приемы заточки

и
на
и

об

ста}{овки зца

геоме,[рия! припуски

ы устiшовки и закрепления заготовок в патронzrх. Щентровка заготовок на стаякaж
Установка рукояток станка на соответствующую
суппорта станка. ПриеМы черновогО обтачивания. основные виды брака при обработке

Способ

цилиIlд иаlеских пове хностеи

частоту вращения шпиндеJIя и подачу

Тема 1.5
Обработка !lаружtlых
цилицдрических
поверхностеI"л

Инст аж по безопасности иоб аботке на хностеидап жlIых цилинд ических пов

lб

lI!rtMeнoBдHlrc ряздеrов и тем

Классификация токарных станков. основные узлы токарного станка, их взаимодействие при
работе. Приспособления, применяемые на токарных станках (патроны, планшайбы, цанговые
зaDкимы, оправки, люнеты, центры и т.д.). Специальные головки для шлифова.llьньrх,
фрезерных и других работ, устанавливаемые на суппорте токарного станка. Режущий и
контрольно-измерительный инстррrенты. Смазывающе-охлаждilющие жидкости. Режимы



мятерrlаJlяt лаборsl,оРllые р!боты и прsriгИческ е lапятияt самос.пlятельлая рsбо,r,r обучrкrцlихся, курсовдя
боIа

(irtcprkallпc ч,lсбполо ()бъем чrсов ypoBeItb освOсllия

Чистовое обтачивание циJIиндрических деталей. Резцы для чистового обтачивания, их
геометрия. Режим резания. Показ приемов заточки и установки резца. Способы устaшовки и
ЗаКРеПЛеНИЯ ЗаГОТОВОК Еа ОПРаВКе И в центрах. Припуски Еа чистовое обтачивание. Точность
об тки.
Инструктаж по безопасности туда при обработке торцевьrх поверхностей и отрезании.
Обработка торцевых поверхностей и оlрезание. Резцы подрезные и отрезные, Ilx

Торцевое точение и отрезка заготовки. Режимы резания при торцевании и отрезке .

цевых пов хностей и зltlIIlIl,Основные виды б ап иоб тке то
очка подрезяых, отрезных и проходньж резцов дJlя торцевого обтачивания, отрезки и

Подрезание торцов детtlли различного диа}.rетра. Вытачивание канавок, отрезка
Зацентровка заготовок на токарном станке, настройка станка на необходимlrо

Зат

ско подачисть зания и величин

приточки
заготовок

Че новое и чистовое обтачивание.
И,зм ение об абатываемой детали штангенци лем. скобами и шаблонами

I-{ен,грование, сверление, рассверливание, зенкерование и развертывание, достигаемiul
точность обработки. Способы устilновки и крепления режущего инструмента. Сверление
центровых отверстий; формы центровок и центровочных сверл. Способы проверки качества
об аботанных отве стии.
Режимы резания при центрировzlнии, сверлении, рассверливании, зенкеровании и
развертывании. Приемы центоваIlия, сверления отверстий рtвличных диаметров. Приемы

вания и ве ания отве стий.ассв ивания, зенке
контрольно-измерительный инструмент. основные виды брака при сверлении,
рассверливании и зенкеровании.

ении. зеlIк вании и азве ыванииИнст аж по безопасности дап исв
Растачивание сквозных отверстий.
растачивание. Назначение, применяемые инструмепты и их геометрические параметры
Режимы зания }i стачивании сквозных отве li
Заточка и способЫ установкИ расточЕых резцов (цельньIх и в державках). Приемы
растачивания сквозных отверстий. основные виды брака. Способы проверки качества
обработки отверстий. Контрольно-измерительньй инсц)умент.

тиидап азви стачивании иИнс вании сквозньж отвеж по безопасности

Тема l.б
Обработка
цплиlIдрическшх
отверстий

растачивание гл их отв тии.

|2

I{аимеllование рsздеJrов и тем

геометрические параметры. Приемы заточки и установки резцов.

Пракгпческие заняT,rtя



Нsпменовапхt разделов п ,l,eм Содержяпле учебноrо мдтериrлr! лlборrторныс работы и практичсскпе заIlятияr с9мосlоятельная рябота обучающихсяr курсовдя Уровспь освоения

ы получения гл}хих отверстий. Режущий инстр}а,tент, применяемый для
растачивания гл}хих отверстий- Вытачивание канавок в отверстиях и его геометрические
парalI\,{етРы. Приемы растаllивЕlния глухих отверстий и вьпачивание канавок в отверстил(.
основные виды брака. Способы проверки качества обработки отверстий. Контрольно-
измерительный инсц)умент

Способ

Кон,r аботао"rIьItая
аточка и установка сверл и расточньrх резцов. Растачивание сквозных цилиндрических и

глухих отверстий различньrх диi!метров и длины. Измерение отверстий по глубине и
з

диам

2,

п актичсскt{е заIlятllя
асонных поверхностей. Машинно-рушая обработка методом двух подач

Обтачивание выпуклой и вогнугой поверхностей. Обработка сферических поверхностей. Об-
аботка асонными зIlами.

Обработка ф

Обработка фасонньгх поверхностей на токарных станках с
устойств и гидросуппортов. Установка копиров:lльных

применением копировмьньD(
приспособлений. Обработка

Ilit хностеиных то цевых асонных пове
брака. Контрольно-измерительный инс]р}ъ!ент. Инструктаж IIо

да.

Основные виды

Назначеяие конических поверхностей, инструмеЕт и приспособления при их обработке,
способы обработки. Контроль конических поверхностей "'сталей шаблонами, ка;lибрами и
угломерtlми (диаметров и длины конуса, угла уклонов, угла при вершине конуса).
Основные виды б а

Обработка конических поверхностей.

оказ приемов наJIадки станка на обработку коншIеских поверхностей широким резцом,
установкоЙ верхнего суппорта по различЕым углам укJIона, смещением центра задней бабки
и с помощью конусной линейки.

п

l0

п актиtlсские занятия
основные элементы зьбы. Конст кции метчиков и плашек

приспособления для установки и крепления резьбонарезньп<Принадлежности
llH пежных

Il

MeItToB и на езiltlия к зьб на тока ном станке

Тема 1.7
Обработка
коничсскI!х Il
фасонных
поверхпостей

Тема 1.8
Нарезаппе резьбы

лицы диаI\rетрОв стержней и отверстий под резьбы резьбонарезных и резьбонакатньтх
инс ентов. Режим зьбон зания и зьбонакатывания
Таб

безопасности

lJ



llsпменовашпе рr]делов п тем Содеряaпнно уч€бного м!тGрпsлsr лаборlторные рдбот ы rl прtктичсские зaнятия, сlмосгоятелыlая рАботr обуч!ющЕхсяt курсовая ()бъем часов Уровешь освосllня

ы плalшка}rи, метчиками, резьбонакатньми плашкаI\rи и
резьбонарезЕыми головками. основные виды брака. Способы и средства контроля резьбы.
Инструктаж по безопасности труда.

Приемы нарезЕtния резьб

Ко аботаыIая
Ila зьбы плашками и метчиками. Изме зьбы. На зьбыние зание езцом,езан}{е

Il актItческIlе заlIятIIя
наJIиз технологической последовательности изготовления детали по чертежу. Инструмент

и оснастка дIя изготовления детали. Выбор режимов резalния, техника безопасности при
изготовлении детаJIи

А
Тема 1.9
Комплексные работы
на токарных станках

Изготовление детаJlи, вкJIючающей большинство из ацииенных оп
Часть 2 Практпка по освоеlIию рабо.Iеli профессип <<Фрезеровщпю> 90

п актlIческие заlIятIlя

резерным участком мастерской, оборудованием и рабочими местами,
графические перемещения по рабочим местам.
ознакомление с режущим и контоJIьно-измерительным инстрр{ентом, его назначением,
правилtlJtlи хранения и обращения с ним.
Фрезерные стilнки и их назначение.
виды работ, выполняемых на фрезерных станках, демонстрация лучших работ,
выполненньrх студентами во время практики.
организация рабочего места, порядок пол}п{епия и сдачи инструп{ента.

Ознакомление с ф

2

tl актllческllе заllятllя

Тема 1.10 Вводное
заIlятие

Тема 1.1l Техника
безопасности rt
пожарная
безопасность в
мастерской

Требования безопасности в учебньrх мастерских и на рабочих местах.
основные прalвила и инстр},кции по безопасности lруда и их выполнение. Основные

правила электробезопасности.
требования безопасности' предъявJuIемые к электрооборудованию. Защитные средства,
применяемые при эксплуатации элекц)ических устройств. оказание первой trомrrщи,
пострадавшим при поражени и электроэнергией.
Пожарнм безопасность в учебных мастерских и на отдельньIх рабочих местах. Правила

пользовtlнием электронагревательными приборами и инстррrентilми. Правила откJIючения
,)Jl9KT осети.

2

lI актIlческIlе заIIяt,llяТема 1.12
ознакомление с назначения икация. Основные узлы иклассиФ езе ные станки. е ньж станков, их

4

2

з0



llяим€нов! пе рs]дслов и тем Содержsпие учебпоrо мдтерп!л0, лsборsторяые рsботы н прдктнческие занятия, сtмостоятель!tsя ряботs обучsющпхся, курсовая
р*бота (проект)

Уровс ь осво€пия

устройством
фрезерного станка

механизмы фрезерного станка, их взаимодействие при работе.
Приспособления, применяемые на фрезерных cтalнKalx. Специаrrьные головки для
сверлильных и шлифовальньж работ.
Режущий и контрольно-измерительный инструмент. Смазывающе-охлаждающие жидкости.
Режимы резания. Пуск и остановка станка. Выполнение работ на cTa}tкe. Организация
рабочего места и техника безопасности при работе на фрезерных станках.
ПракгlrческIrе заIIятIIя 6
Установка заготовок в тисках. Закрепление тисок на столе станка. Установка, выверка и
зак епление обрабатываемой заготовки в тисках.
Установка и закрепление фрез в шпинделе станка. Включение и выкJIючение главЕого
привода. Равномерное перемецение стола станка. Одновременное перемещение продольной
и поперечной подач

положения рукоятки
Установка заданньгх

коробки скоростей на
величин продольной и

заданную частоту
поперечной подач

установка
шпиндеJUI.
величины

вращения
Проверка

подачи на один оборот шпинделя. Включение и выключение механической
продольной и поперечной подач.

Тема 1.14
Фрсзеровапие
плоскостей I| скосов

Праrсгrlческrrе занятIlя |2
Черночое фрезерование плоскостей и скосов. Способы фрезерования плоскостей, скосов
Фрезы для чернового фрезерования, их геометрия, припуски на фрезерование. Режимы
резания при черновом фрезеровании

нового фрезерования плоскостей и скосов.rI

Инструктаж по безопасности труда при фрезеровании плоскостей и скосов. Основные виды
брlца при фрезеровании плоскостей и скосов.
Чистовое фрезерование плоскостей и скосов
геометрия. Режимы резания

Фрезы для чистового фрезерования, их

Способы установки и закрепления фрез в шпинделе станка, способы закрепления заготовок
на столе станка. Припуски при чистовом фрезеровании. Точность обработки
Kolrr, оjIыIая абоr,а:
Выбор фрез дJIя чернового и чистового фрезерования плоскостей и скосов. Установка фрез и

установка заготовок в приспособления на столе стаяка. Настройка станка на заданные
режимы резания. Черновое и чистовое фрезерование плоскостей и скосов. Измерение

l\,le воб абатываемой детали штангенци лем, скобами, шаблонами

объем часов

Тема 1.13
Упражнения в
управлении
фрезерным станком

Способы установки и закрепления заготовок на столе станка, установка рукояток коробки
скоростей на заданную частоту вращения шпинделя и подачу стола. Покaв приемов

2



Ilапмспов9нпе рsзлс.,lоs ш тем Содерrкахпе учебноrо мrтеряала, лаборrторfi ые рактическис заfi ятия! сАмостоятсльндя р*бота обучsюшIlхся, курабо,гы ll п рсовяя объем часоп Уровепь осооепхя

II актllческllе заtlя1,1lrl

пL}ов иез для об ов,
репленияФ Batl еII впазо остига е]\1 со чнто ll() обрезе л I] обос оеIIII тс иро тс оa}l ивки :]акработко у

II ла выбо й. Режимыдля этих оп сзаIlия вании пазов и ов}.l с
п иемы вания пазов и ов

риемы контроJIя точности пазов и уступов измерительным инстр},l\{ентом. Основные виды
и уступов. Инструктаж по безопасности работы при

п

ез овании пазов и с
пазов
ов.

брака при фрезеровании

8

Ко аоотаilя

Тема 1.15
Фрезерованrrе пазов п
уступов. Отрезание на
фрезерном стапке

ования пазов, выбор фрез для фрезерования уступов. Фрезерование
вание пазов. Изменение всех азме в пазов и ов.иств,

Выбор фрез для фрезер
2

п актIlчсские занятllя
Ф ваIlие со женньгх пове ностеи.
Выбо ез и выб способления для этой опеIl

Особенности установки и закрепление зiготовки llри
вании со хностей.

операции.
поt]

особенности этой

Режимы и этои опе и. Основные виды б и этои опсзания ltII

онтроль качества детали с помощью измерительных инс,гр},1\{ентов
вании сII женных плоскостейез

к
техника безопасности п ll

l0

Ко абота:It il,I

Тема 1.1б
Фрезерованlrс
сопря)riсцных
повсрхностей

II |ij I астаIIк наадка апв Il ос же llIl ых оп ве оxtl сте ви етальн ]\,lо п псф ерорез д облос нииепря р ри
н ilл тс каан падка l1 во Ilall t] со оп I]c оII сстеи lI Hellе с]\,1Ij

2

п :lKTиtlccKIlc заIIят,Ilrl
Виды способлений для иствоования соп жеtIIIых по ностей, их
объяснение иства к сальности делительЕой головкивого по ого сто
Определение величины припуска на один проход фрезы. Приемы пользования
из]\1 ителыtым l\,1clIToM

ы закрепления заготовок в приспособлениях. Определение размера заготовки дJul
ования много никаез

Способ

использование этих п способлений для вания много ов.

Тема 1.17
Фрезерованllе
мпогограннIlков.
Примсlrение
делительпых
приспособлеrrпr"r

.Щемонстрация фрезерования многогранников на круговом поворотном столе, на
IllI оЙ делительноЙ головке

I2

Тема 1.18 п ктIlчсскIlе заIIя,гllя 6



llапменовянле рдзделов п тем Солсрrкаяrrе учебного rriтaprtaJr!| л!бор!торные р ряктllческце ]lнятllя. сямостоятсль ая рябота обучrющнхся,аботы п п Уровtнь освоеппя

Различные виды остей. Способы остеи.нных по асонных пов\-lя

фасонныХ фрез, иХ особенности. Наборы фасонных
оваIIия

фрез. Специа"rьные
асонных пов ностей по ко

Разновидности
станки для

Фрезерование
фасонных
поверхностей

Наладка станков для фрезерования фасонных
этоЙ операции. Приемы фрезерования фасонн

поверхностей. Выбор режимов резания для
ых поверхностей. Техника безопасности для

этои оп ации
п ктllческIIе заlIятlIя
объясне
ИНСТРУItl

детaIлью

ние технологического процесса обработки детми. Выбор оборудования, режущего
ента. Контроль выполнения операций. Техника безопасности при работе над

ныи оп ацийИзготовление детми , включающее в себя большинство и нных

Тема 1.19
комплексные
фрезерные работы

оценка качества изготовленных деталей.

lб

Квали икационныи экзамен 6
офI) еJI

,, п KTIlKa:r]ll Il осо оеI} llIoIl а об еч Il cllссlIра (ОIl еп ато IIcl,:l l}к() llс ор }t }l LIIl пl lIр с1l I}"ц llIl пlер р р гра у р 180
Часть l. Токарная практIrка на станках с ЧПУ 90

Практlrческие занятriяТема 2.1 Вводпое
занятпе

Щели, зада.п,r и возможности токарной обработки
механическим участком мастерской, оборудованием и рабочими местами, графиком
перемещеЕия по рабочим местам. ознакомление с режущим и контрольно-измерительным
инструп{ентом, его назначением, прzшилами хранения и обращения с ним. Токарные стiu{ки с
ЧПУ и их назначепие. Виды работ, выполняемьж на ToKapHbD( станках с ЧПУ. .Щемонстрация
лучших работ, выполненньц студецтами во время практики. Организация рабочего места,
порядок пол)цения и сдачи инстрр{ента. Освещение вопросов экономии и бережного
отношения к инструментам, материrrлам и расходу электроэнергии. ознакомление с

метапла на станках с Чпу. ознакомление с

жllMoM аботы и еннего ебньгх мастеаспо ядка вавилаN!и в llx

2

Пракгические занятtiяТепlа 2.2
озlrакомление с

устройством
токарIlого станка с
чпу

начение точности и технического состояния станка.
основные узлы токарного станка с ЧПУ, их взаимодействие при работе. Приспособления,
примеЕяемые на токарных станках с ЧПУ (патроны, оправки, центры и т.д.), Режущий и
контрольно-измерительный инстрр{енты. Смазывающе-охлаждающие жидкости. Режимы

liя

Устройство токарного станка с ЧПУ. З

6

Тепrа 2.3 п актIlческIlе заlIятIlя 8



Нsпмепоsание раздсJtOIi и тем tб(]олерrкя у аIсрп бораторх р*боты бо] аpll ра обу рсоааяку
боtlr

объем чrсов Уровспь о(80сппя

Управленпе
токарпым стапкопl в
ручном режимс

Управление станком с ЧПУ. Пуск и
Включение и выкJIючение привода

останов электродвигателя токарного станка с ЧПУ.
главного движения и лриводов подач. Установка

заготовок в самоцентрирующем гидр(влическом патроне. Установка, выверка и закрепление
обрабатываемой заготовки в патоне. Выход в референтную позицию. Установка и
закрепление резцов в резцедержатеJIях разньrх констрlкций. Перемещение суппорта в

ом жиме и в ежиме ты от маховичка
п ктпllескше занят,llя
Работа в чIIого ввода данных MDI.жиме
п вания в относительной системе коо Команда G0.\1Il вание позициони
п вание линейной и поляции в абсолютной системе коо динат. Команда Gl.ми
п ование смены ин ента.ам
Программирование включения/выключения вращения шпинделя. Команды Мз, М4, М5.

чения СОЖ. Команды М8, М9.lt вание включения/выклюlI

Тема 2.4
Управление
токарным cTarIKoM в
режlrме MDI

Задание числа оборотов вращения шпинделя

8

п актичсскпс занятtlя
Il и помощи датчика Renishaw вка иII ента ом )+(имс
lI и помощи датчика Renishaw в автоматическомIlII ента и l\{e

Тема 2.5
Привязка
инструмента.

п ивязка ин ента к детали

8

п акти!lсскIlс занятliя
п ивязка к то детали
п ивязка к базовой выточке лачков
п еннои в цен ахивязка к лстали зак

Тема 2.б
Привязка сt!стемы
коордllнат
инструмента к
спстеме коордиIrат
тока lIot,o cT:lIIKil

Привязка к отверстию

8

II ктllческIlе заIIя],Ilя
тка торцевой, цилиндрической, конической и сферической поверхностей проходным

упорным резцом. Контроль точности и шероховатости поверхности. Внесение коррекции Еа
износ инстррrента. Анмиз алгоритма работы циклов G70, G7l, G72. Рассмотрение

Обрабо

положительного влияния ции постоянства G96.
и канавочным резцом. Контроль точности и шероховатостиОбработка канавки с фаскам

. Анализ мго llTN{a циклов G74, G75.ко вкои щей п
Изменение ширины канавкиповерхности. Внесение на износ инструмента.коррекции

Тема 2.7
Обработка детали на
ToKapl!oM станке с
чпу

Све тия, Расточнм опе Кон ховатостиение отв оль точности и

з8



Ндшмеllова ше ряtдслов н тсм с хбоp,+i кrIl кр р р
ботд

объем чsсов Уров€нь освоенпя

ности. Внесение коlIoBe екции на износ ин NleIITa
Нарезание резьбы резцом и метчиком. Контроль точности изготовления резьбы калибра.лlи.

боты циклов G76, G84.ента. Анмиз алго итмавнесение ко екции на износ ин
Конт олыIая абоr,а,

ка ЕакиднtUI) в покадровом автоматическом режиме с подробньrм
оследующего кадров программы. Измерение полученной детали и

внесения коррекции для изменения размеров.

Изготовление детали <Гай
объяснением текущего и п

12

асть 2. Фрсзерltая практика на cTallKax с ЧПУч
90

актические занятlIяпТемд 2.8 Вводвое
занятlле резерным участком мастерской, оборудованием и рабочими местilми,

ещения по рабочим местам. ознакомление с режущим и контрольно-

Ознакомление с ф
графические перем

зll ]!lе l1т ьнл ы]\l госD п l] li а.,I tl]\{ х Ilс яIi ll бо а е иян сра щра р
Ilста Itк с ч уIl ll х наз чal нс е}i ив ы бот ыI] ()п lI,I ся ы1\1д х itIl зе ыхн тс каханра (l р рч уп _II чш х}i оit то ыпв нол ]Iс ыIl с tl tlTaN'lху р де ов ме явту р

aIlг зи I] я бо сч ()I, еста]\tац о я ко пол ч ин Ilяд ч Il IIIl с Ilс ,Iсда а

2

актическIlе заIlя],llяп
резерные станки. Назначения фрезерньIх станков, их классификация. Основные узлы и

при работе. Приспособления,
головки для сверлильных и

Ф

шли оваIыlых бот

механизмы
станках.

их взаимодеиствиефрезерпого станка,
применяемые на фрезерных

Тема 2.9
озlrакомлеrrrrе с
ycTpoiicTBo]и

фрезерпого cтallKa с
чпу

коIl JIо IIь о ,]и мс lJ eJlт IIl, ыи Ilи енттр N,Iс ыl]llаз l()р () JIх lt ()llIумстр lll костижд Iци жид
р мьежи а IlIl яtl со ант овкаD alHг зи ll я}lц об tl го есNl т теи хникаОр ра
б осз II оlI тс пli }l боте аil ]е с ыlI х тс к&хан

6

актическис заtlятIlяпТемд 2.10
Упражlrения в
управлении
фрезерпым стднком с
чпу

Управление станком с ЧПУ. П
Включение и выкJIючение пр

уск и останов элекцlодвигателя фрезерного станка с Чпу.
ивода главного движения и приводов подач. Установка

заготовок в тискiж, в патроне и на поворотЕом столе. Выверка и закрепленной заготовки.
вьrход в референтн1,1о позицию. Уставовка " закре.rrrениJ фрез в цанговом патроне и
опрtвки типа <Веrцон>. Установка и закреплеЕие сверла в конус Морзе. Перемещение
с ппо ав имеив жиме аботы от маховичка.ном

8

учебЕого il9rсрlrsлs. работы обlчдющнхся. х},рсовая

инструментом, назначением, ним.
ttФрезерные

с демонстрация практики.

специальные

иРежущий
станка.Пуск



Нsпменовsrlие раlделов и тем (] lle учсбпого ботырllАля, бораl0 pll ра
боlа

объем чsсов }'porrcлb освосllпя

актI{ческис ]аIIятI|яtI
Работа в ого ввода данньо< MDI}l ]\I с
Про
G0.

грalммирование позиционированиJI в относительной системе координат Команда G9l,

Программирование линейной
Gl.

интерполяции в абсолютной системе координат. Команда G90,

ента. Команда Мбамми ваI{ие смены ингI т
Программирование включения/ выключения вращения шпинделя. Команды М3

вание вкJIючения/выключения СоЖ. КомlI
, м4, м5.

м9.анды М8

Тема 2.1l
Управлеlrие
фрезерrrым станком с
ЧПУ в режиме MDI

Задание числа обо вв ения шпинделя

8

tl актическllс занятия
Привязка инструмента вне станка методом его измереЕия и внесения геомецlической
IlII L) мации в меню Offset

помощи датчика Renishaw в автоматическомивязка ин ellTa п я(иN,rеII

Тема 2.12
Прпвязка
инструмента.

и помощи концевых мивязка ин мента к детiци JlлиIIыII

8

актllческис заllrIтlrяп
детали. Коокакто -кMaZ.TlI натныи станок.

ивязка к ц детilли з леннои в лачковом па оне.п сх
пленнои в тискiцивязка к I jI детали, закlI

детали. Коо дината Х. Ч -к станок.п ивязка к то
к оси вращения заготовки. !еталь тело вращения в четырех-

коо динатном станке.

Тема 2.13
Привязка спстемы
коордипат
llпструмента к
системе коордtлнат
фрезерного станка

координат y,
тном станке.

Z к углу заготовки. !еталь типа параллелепипед в четырех-Привязка
коо

8

K,I IIчсскtIс ]ilILlI IIяп
Обработка плоскости, прямых уступов концевой фрезой. Контроль,гочности и ше ента.ховатости пов хности. Внесение кции на износ инс

и цилиндрических

Обработка шпоночного паза. Обраб к зенковкой. Контроль точности иотка фасо
ш х оI]о стивато III]хности еесени ко IIIIни и озн саеро ис ентакцивер зN'l нене Il и ыIIрр трум шир

ок коI] llкти апАн llы:] з гоаJI G4IlIlкци

Тепrа 2.14
Обработка детали на
фрезерном cT 

,atlкe с
чпу

Сверление отверстий. Обработка фасок зенковкой. Расточная операция. Контроль точности
lll х ваl,оо lIсти во в есlI ени ко ке IlIi Itеро ()зн ис сIIерхности ц ента IIа ирр е l, ыбтрум резан рез

ме,гчи ком Ана.rиз аитм оаб ыт в ttG 0 2цикло 8G G 38

з8

и прqкtпческпе fанятияt слмостоятельпая рпбо18 обучtкпцихся, курсоl]ая

Привязка координат Y, Z

паза l

и на
lG8 G84.



Нrимеltова ие рдздеJlов и тем Содерrсsшие учебного мsтерllsлдl лдбораторfi ые работы п практrlческпе lаllятllя, самостоя,I,еJlыlая рrботх обучающпхся. к}р(()ltllя объем чsсов Уровепь освоеяпя

Изготовление детми <Гайка накиднм))
объяснением текущего и последующего

в покадровом автоматическом режиме с подробным
кадров программы. Измерение полученной детали и

внесе}lия дJUI изменения

l2

Ква:Iификационный экзамен 6
Щля характерlлстики )ровня освоения учебного материilла используются следующие обозначения:

- ознакомительный (узнавание ранее изученных объекгов, свойств); 2. - репродукгивный (выполневие деятельности по образчу, инструкции или под руководством)3. -продуктивный (планирование и самостоятельное выполнеllие деятельности, решенис проблемных задач)

паботд {пошкrl

pzBMepoB.

l
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з. условия рЕАлизАции учЕБной прдктики
3.1. Требования к минимальному материально-техническому
обеспечению
реализация учебной практики требует нztличия станочных мастерских и
уlебно- производственной мастерской станков с ЧIТУ.

оборудование уlебно- производственной мастерской станков с Цту:
- токарные станки TNC 20-А с ЧТУ Fапuс 0i производства компании (CNC-
тАкАчG> со., LTD,

Оборудование станочных мастерских:
- станок токарно-винторезный ИЖ95ТС- 1 ;

- станок токарно-винторезный С 1Еб 1ВМ;
- станок токарно-виItторезный УТ1 бПМ;
- станок токарно-винторезный 1Кб2;
- станок вертикально-фрезерный вмlзOн, бР10, СФб76;
- станок горизонтtlльно-фрезерный бН81, бР8lГ, бН82;
- станок вертикально-фрезерный бН10, бР10;
- ножницы кривошипные с накJIонными ножами;
- поперечно-строгальный станок 1 162;
- пресс кривошипно-шатунный l 178;
- пресс- ножницы 1276;
- станок вертикально-сверлильный 2Н125;
- станок лолбежный 1l35;
- станок вертикально-сверлильный быстроходный 2Г1 03П;
- станок плоско- шлифовальный КР451;
- станок токарно-винторезный ТС-70;
станок зубодолбежный 5А- l 2;
- аппарат - rтила lЗ52;
- станок настольный сверлильный 1l75, 1952, 1986;
- станок заточной JBG 200;
- точила двусторонняlI;
.Щемонстрационный материшI :

- режущиЙ инстр}мент (резцы, метчики, плашки, сверла, ножницы),
мерительный инстумент (линейки, штангенциркули);
- рабочий инструмент (набор отверток <<Матрикс>>, ключи гаечные,
мультиметры); Демонстрационный материал: HaI лядные стенды, плакаты.
Токарное отделеЕие:
- токарно-винторезные станки;
- Еаборы режущего и мерительного инстр}ъ{ента;
- плакаты по токарной обработке.
Фрезерное отделеЕие:

- фрезерные станки рЕlзличных моделей;
- наборы оснастки, режущего и мерительного инструмента;
-плакаты по фрезерной обработке.
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--вертик,lльные обрабатывающие центры Vмс-650 с ЦТУ Fапчс 0i
производства компании (CNC-TAKAVG> СО., LTD,
- токарно-фрезерный обрабатывающий центр СUTEX 160 в мс с ЦТУ Fапuс
0i производства компании HWACHEON MACHINERY СО., LTD,
- пятикоординатный обрабатывающиЙ центр DMU 50 с ЧПУ Sinumerik 840D
SL производства компании DMG MORI Rus,
- токарно-фрезерный обрабатывающиЙ центр ML360 с ЧПУ Sinumerik 828
производства компании PROMPT,
- лазерный станок Wattsan NСlЗ90,
- 3D сканер Shining EinScan-SE,
-3D принтер Maestro Piccolo,
- персональные компьютеры, программное обеспечение MasterCAM 2018,
-сетевое оборудование,
- комплект измерительного инстр)aмента.
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3.2. Информационное обеспечение обучения
перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,
дополнительной литераryры
Основная лumераmура

1. Балла, о. м. Технологии и оборудование современного
машиностроения : учебник / о. М. Баllла. 

- 
Санкт-Петербург : Лань,

2020. - З92 с. - ISBN 978-5-8114-4'161-9.- Текст : элекiронный //Лань : электронно-библиотечная система. URL:
https ://е. lanbook.com/book/ 1 4324 |

2. Техническая эксплуатация и ремоЕт технологического оборудования :

учебное пособие для СПо / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян,
Р. Х. Хасанов. - Саратов : Профобразование,2о2о, -26| с. - ISBN
978-5-4488-0692-6. - Текст : электронный // Электронно-библиотечная
система IPR BOOKS : [сайт]. URL:
http://www.iprbookshop.ru/92 1 79.html

-?. ТехнологическЕUI оснастка: уrебное пособие для среднего
профессионального образования l х. М. Рахимянов,
Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов, В. В. Янпольский. 

- 
Москва :

Издательство Юрайт, 2020. - 265 с. - (ПрофессионzUIьное
образование). - ISBN 978-5-5з4-04476-8. - Текст : электронный //
ЭБС Юрайт [сайт] . - URL: https://urait.ruъc ode/454088

!о пол н u mел r,H оя л u mер а mур а

1. Мычко, В. С. Токарная обработка. Справочник токаря : пособие / В. С.
мычко. 

- 
Минск : Республиканский институт профессионального

образования (рипо), 20|9. - З53 с. - ISBN 978-985-503-899-4. -Текст : электронный // Электронно-библиотечная система IPR BOOKS :

[сайт]. - URL : http ://www. iprbookshop.ru l 9З 4 l7 .hrm|
Перuоduческuе uзOан uя

l. Вестник машиностроения : научЕо-технический и производственный
журнал / АО "Компания "Росстанкоинструмент''. М. :

Машиностроение, 2020. ISSN 0042-4633.
Инmернеm-ресурсьl
ЭБС Юрайт, - Интернет- ссылка https://urait.ru/
ЭБС ВООК,ru. - Интернет- ссылка https://www,book.rr-r/
ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https://e.lanbook.com./
ЭБС IPRBooks. - Интернет-
НЭБ el-ibrary. - Интернет-сс

://www. iprbookshop.ru/
/www.elibгarv.ru/

ссылка http
ылка https:/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ
прАктики

контроль и оценка результатов освоения уrебной практики осуществляется
мастером производственного обуrения в процессе проведения практических
занятий, а также выполнения обуrающимися индивидуаJIьных заданий.

копrпетенцltrr Результаты обучепrrя
(пракrrlческил"l опыт,освоенные

еIItIя своенные знанltя

Форлrы и методы коtrтроля
п оценки результатов

чеII Il,l
кгrr.rеский опытп

выбора необходимого
металлообрабатывающего
оборудования при разработке
технологических оцессов

анализ работы обучающихся
на практических занятиях

применения технологической
документации при изготовлении
деталей на мета,rло щих станкж

анализ работы обучающихся
на практических занятиях

применения технологической
оснастки при установке заготовки на
металло щих станках
выбора и установки режущего
инс]румента

анализ работы обl^rающихся
актических заняпýх

применения мерительного
инструмента дJIя определения
точности обработки
изготавл иваемых дgгалей

анirлиз работы обучающихся
на практических занятиях

участия в организации работ по
производственной эксплуатации

ванию cTartKoB с ЧПУио

анализ работы обучающихся
на практических занятиJlх

оформления технологической
до ентации

анализ работы обучающихся
ических занятияхна

управJUlющихподготовки
ll ам ]\{

составления различного вида
инструкций (рабочих,
арифметических, геометрических
иЕструкций движения,
инструкций по обрабоже и

хин й)

анмиз работы обучающихся
на практических занятиях

ок 1.

ок 2.
ок 3.
ок 4.
ок 5.

окб
ок 7.
ок8
ок 9.
ок l0.
пк 6.1
tIK б.2

проведения диагностирования
аботы станков с Чпу

YMerrrrrl

анализ работы обучающихся
на практических занятиJIх

выбирать инструмент,
приспособления, оборудование и
Nla аqы

анализ работы обучающихся
на практических занят}tях

ок 1.

ок 2.
ок 3.
ок 4.
ок 5.
окб
ок 7.

выполнять Еесложные операции
по специаJ,Iьности, изготавливtц
несложные детыIи и сбо

анzшиз работы об},.rающихся
на практических занятиях

анализ работы обl"rающихся
на практическI{х занятиях

на

анмиз работы обуrающихся
на праIсгических занятиях

анirлиз работы обуrающихся
на практических занятиях

определять последовательность
операций по технологической
карте
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конц)олировать качество
выполненных работ и

ждать появление б а

аЕализ работы обу.rающихся
на практических занятиях

читать чертежи trнаJrиз работы обуrшощихся
на актических занятиях

проводить технологический
контроль констукторской
док}ментации с выработкой
рекомендаций по повышению
технологичности детаJIи

анarлиз работы обу{аIощихся
на практических занятиях

оформлять технологическую
док ентацию

анализ работы обrrающихся
нап ческих занятиях

составлять упрiвляющие
программы обработки типовых
деталей на cтzlнKtlx с Чrry

анализ работы обучающихся
на практических заЕятиях

ок8
ок 9.
ок 10.
пк 6.1
пк 6.2

производить нiшадку токарных и
фрезерных станков с ЧПУ на
обработку типовых деталей с
использованием универc:uьных
за}кимных п способлений

анализ работы обуrающихся
Еа практических занятиях

Зrrанlrя
и нсц)ул{енты, приспособления,
оборудование и материалы для
выполнения работ по профессиям
тока вщика.

контроJIьнаJI работа, анмиз
выполнения практических
заданий

способы и примеры работы при
выполнении операции

KoHтpoJIbHiц работа, анализ
выполнения прaжтических
заданий

организацию рабочего места и
уход за ним.

контольная работа, анализ
выполнеЕия практических
заданий

правила охр:lны труда, техники
безопасности и противопожарной
защиты

KoHTpoJIbH:Ul работа, анализ
выполнения пракгиtIеских
заданий

методики
работоспособности
чпу

диагностики
станков с

контрольнаJI работа, анализ
выполнениrl практических
заданий

технологические возможности
метаlIлорежущих станков с ЧПУ

коцтрольнtul работа, анализ
выполнения пракгических
заданий

способы разработки
управляющих програi\,1м для

аботки на станках с Чпуоб

контрольная работа, анализ
выполнения практических
заданий

ок 1.

ок 2.
ок 3.
ок 4.
ок 5.
окб
ок 7.

ок8
ок 9.
ок 10.
IIк б.1

IIк 6.2

методики нiцадки станков с ЧПУ контрольная работа, анализ
выполнения практических
заданий

tl
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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1,1, Рабочая программа учебной дисципJшны <Информационные технологии))

является частью прогрtlммы подготовки специalлистов среднего звена по специальности
l5.02.04 Специальные машины и устройства.

1.2. Место учебной дисциплины в струкгуре основпой профессиоrrальной
образовательной программы: учебная дисциплина кинформаuионные технологииr)

входит в математический и общий естественItонаучный учебньй чикл.
1.3. Цели п задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения

учебной дисчиплины;
В результате изучения дисциплины студент должен /леrпь:
- выполt{ять расчёты с использованием прикlадных компьютерньD( программ;
- использовать сеть Интернет и её возможности длI организации оперативного

обмена информацией;
- получать информацию в локalльных и глобальных компьютерньгх сетях;
- использовать техЕологии сбора, размещения, хранения, накопления,

преобразования и передачи давных в профессионмьно ориентированньIх
информационньD( системм;

- обрабатывать и :lнализировать информачию с примевением программньж
средств и вычислительной техвики;

- применять графические редaкторы для создания и редактирования изображений;
- применять компьютерные програLtмы для поиска информачии, составления и

оформления докрtентов и презентаuий;
- строить логические схемы и составлять алгоритмы;
- использовать средства операционных систем и сред для обеспечения работы

вычислительной техники;
- использовать языки программирования, разрабатывать логически правильные и

эффективные прогрiммы;
- выполнJlть основЕые операции с дисками, каталога rи и файлами;
- работать с носитеJIями информации;
- пользоваться антивирусными прогрatммzl}{и;
- соблюдать прzва иЕтеJIлектуальной собственности на информаuию;
- осваивать и использовать базовые системЕые прогрllIlrмные продукты и пакеты

прикладных программ.

В результате изучения дисциплины студент должен зн4йь:
- - базовые системные програI,rмные продукты и пакеты прикладньD( програJr,tм;

- - основные положения и принципы построения системы обработки и передачи
информачии;

- - устройство компьютерных сетей и сетевых техноломй обработки и передачи
ипформачии;

- - методы и приёмы обеспечения информационной безопасности;
- - методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накоплеЕия

информачии;
- основные принципы, методы и свойства ивформационньrх и

телекоммуникационньD( технологий, ю< эффекгивность;
- общий состав и струrгуру персональЕьп компьютеров и вычислительЕых систем;
- осItовЕые функчии, н:вначение и принципы работы распространённых

операционньгх систем и сред;
- общие принципы построения ,lлгоритмов, основные алгоритмические

констукции;
- стандартные типы данных;
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Результат освоениJl рабочей прогрt!ммы учебной дисциплиЕы < Информационные

,a*rono.""u влияет на формирование студентilми общих (ОК) и профессиона-пьных (ПК)

компетенций.

- основные понятия автоматизированной обработки информации.

в результате изучения дисциплины студент должен uivепь пракmuческuu опьllп:

-использование полуlенньIх знаний, изобретательского подхода, навыков

импровизациИ в коллективе при решении конкретных профессиона:Iьных задач,

1.4 Количество часов на освоепие рабочей программы учебпой дисципливы:
максимальной уrебной Еагрузки студента 144 часа, в том числе:

обязательной аудиторЕой учебной нагрузки обучающегося 100 часов,

саI,tостоятельной работы обучающегося 44 часа.

Harr:rrelloBaHlle льтата об ченIlя

Использовать информационно-коммуникационные техЕологии в

ссиональной деятельностип
Самостоятельно опредеJUIть задачи профессионального и личностного

развития, з:lниматься самообразованием, осознанно планировать

повышение ква,,Iи икации
ориентироваться в условиях частой смены технологи й в профессиональной

деятельности
ок9

Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полу{енньD(

о ессиональных знаний
ок 10

пк 1,1 Участвовать в разработке констр}кторской документации, её

внесении изменений на всех стадиях технической подгото
оформлении и

вки оизводства

Участвовать в испытаниях, коЕтроле систем вооружения Еа стадии

конструкторской подготовки и оценивать надёжность систем вооружения

и экспл и

пк 1,3

пк 3.4 назначать и рассчитывать оптимilльные режимы резания и нормы времени

д,lя технологических цессов изводства систем воо

Ко0
ок 5.

ок 8.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебнойl работы оtьец часов

Максипlальная учебная нагрузка (всего) 144

Обязательная аудиторная учебпая нагрузка (всего) l00
в том числе:

лабораторные работы 50

практические занятия 2

Самостоятельная работа сryдеlrта (всего) 44

Итоговая аттестация в форме ванного зачета
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины < Информационные технологии>)

Наименование разделов
ll l cll

Солержание учебного матернала, лабораторные
самостояlельная работа об

работы и практ!lческие занатпяt
учающихся

объем часоs Уровень
l)сttOенIlя

l 2 3 J
Введсппе Содержание учебного материала 2

полезность, акryальность, полнота, точность
l АппаDаT,Еое и пrrограммное обеспеченllе персоlrальных :)ВМ и Вс 6,1

Тема 1.1.
Структура

персональных ЭВМ

Содержание учебного материiulа 4
l Общая сmуктчра процессорных устройств обработки информачии и принципы фон Неймана. 1

2 хите эвм. ная схема нацьного ком 2

Самостоятельная работа сryдента по выполнению и ьных задании
,)

тема 1.2.
Программное

обеспеченltе Эвм lt Вс

с аliие ебного ма llaJla 4

l ное и прикJIадное программное обеспечение.Классификачия программного обеспечения, Систем 2
,), Операционные системы и режимы работы операцt{онных систем Харакrеристики разл ич ных

ol] ционных систем. Безопасность оп ных систем
2

,1

Пользовательский интерфейс операционной системы MS DoS
Работа с каталогами и фаtrrлами в опера ционной системе MS DoS
Самостоятельная работа сryлента по оформлению отчетов о выполнении лабораторных работ
Самостоятельная работа по подготовке реферата 6

Тема t.3.
Пакеты прtlкладных

программ

содержание учебного материала 6

l Приншипы обработки различных вилов информачии. Кл
пакетов приклалных программ. Краткая харак]еристика

ассификачия и области применения
и особенности работы офисной

ммы

)

] Технология создания презентаций 2

Вилы и струкryра автоматизированных информачконн
справочных поисковых систем, их достоинства и оtран

ых систем . Обзор компьютерных
ичения. Современные тенденции развития

отечественный нок сп авочных поисковых систем

7

Лабораторные работы i4

Интерфейс текстового процессора. Созлание, фор ание текстового документа
работа с таблицами а текстовом процессоре
Создание табличной формы в табличном процессоре
Вычисления в таблицах. Использование формул в табличн ом процессоре
Работа с диаграммами в табличном процессоре
Создание презентаций. Оформление презентаций
Организация поиска документов в компьютер ных спDавочных поисковых системах

млению отчетов о выполнении лабораторных работсамостоятельная работа студента по офор
,7

информачионные процессы: получение, передача, преобразование, хранение _и использование
информачии. Информачионные процессы в живой природе, обtцестве, технике, Различные формы
представления информачии. основные свойства информации - понятность, доступность, адекватность,

Лабораторные работы
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Тема 1.4 Обрдботка
графическоЙ
цнформации

содержание учебного материала 6

l Этапы работы над графическим проектом. Области применения компьютерной графики
информационные модели компьютерной графики. 2

Цsетовые модели компьютерной графики 2
лабоDаторные работы 6

Интерфейс редактора растровой графики
Выделение объектов- Работа со слоями.
Коррекция и реryшь изображений
самостоятельная работа студента по оформлению отчетов о выполнении лqб9р?lqрццц рqO9L
Контрольная работа 2

Ра]дел 2 Основы алгоритмrrзацIltl п программrlрования .l]
Тема 2.1 основы
алгорltтмизации

Содержание учебного материала .l

l Понятие алгоритма. Свойства алгоритма 2
2 основные алго итмические конс кllии з
Практическое занятие 2

Составление алгоритмов решения задач
Самостоятельная работа сryдента по выполнению индивидуального задан llя 8

'Гема 2.2.
основы

программированltя

содержание учебного матеDиала 6

l основные типы данных в языке проmаммированIUI 2
) основные операторы языка 2

работа с массивами 2
Лабораторные работы ]6
Основные приемы работы в сDеде прогrrаммирования
реалиf ацt{я линейного алгоритма
Реализация разветвляющегося алгоритма. Условный опеDатор
Реализация разветвляющегося алгоритма. Оператор выбора
Реализация циклического аJtгоритма. ОперqJоры цикла с параметром
Ремизация циклического аJlгоритма Операторы цикла с условием
Работа с одномерными массивами
Работа с двумерными массивами
Самостоятельная работа стчдента по оформлению отчетов о выполнении лабораторных работ 8

Ра]дел 3 Сетевая обработка шfl формацяli 20
тема 3.1.

КомпьютерЕые сети
Содержание учебного материала .1

I ганизаuия компь ных сетей. топологи стан ы ком ных сетеи. 2
Ап ные компоненты комлью х сетей. Сетевые мные с с а 7

Тема 3.2. Язык
разметки г]iпертекста

HTML

Содержание учебного материала .1

l HTML_ мс HTit з
2 обзо языка HTML. Основные теги. Гиле ссыл Klt з
Лабораторные работы 8

Форматирование текста WеЬ-страничы
Таблицы на wеЬ-страницах
Графика на WеЬ-страницах
Создание и использование гиперссылок
Самостоятельная работа сryлента по оформлению отчетов о выполнении лабораторных работ 1

Ра]дел 4. Основы компьютерной безопаснос,rI l0

2



8
Тема 4.I Защшта
информации от

несанкциошl|рованного
досryпа

ис бного 1.1iUIa
,|

I Европейские станларты в области информачионной безопасности. Классификация средств защиты,
Законодательный, администативный и проц€ссуальный уровни защиты информации. Состав
проrраммно-технического уровня защиты, Парольная защита. защиm жесткого диска. резервное
копирование информачии.

3

Тема 4.2. Антивирусные
средства защиты

Солержание уtебного материала 1

l Компьютерные вирусы. Антивирусные программы, их функчии, сравнительные характеристики.
Режимы работы программ и обновление базы данных для обнаружения вирусов. Алгоритм
организации антивирусной защиты информачии.

3

Лабораторные работы 2

Парольная защита. Работа с антивирусными программами
самостоятел
подготовке к

ьная работа сryдента по оформлению отчетов о выполнении лабораторных работ и
дифференциDованному зачеry

4

,Щифференчированный зачёт 1

l {.l

,Щля характеристики уровня ocBoeнlfi лебного матери;lла используются следующие обозначения:
l. - ознакомительный (узнавание ранее шзученных объектов, свойств);
2. - репролуктивный (выполнение деятельности по образчу, инструкции tlли под руководством)З. продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных залач)

Всего:



3.1. Требования к миЕимаJIьному мrтериально-техническому обеспечению
реализация у,rебной дисциплины требует н.tличия уrебного кабинета ипформатики и

лаборатории информачионньrх технологий.
Оборулование уrебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучаюutихся;
- рабочее место преподаватеJuI:
- комплект)п{ебно-наглядньжпособий.

Оборулование лаборатории и рабочих мест лаборатории:
- компьютеры с лицензионньь.r и (или) свободно распространяемым прогрru\,tмньш

обеспечением, объединенные в локальную вьгмслительную сеть с вьD(одом в

Интернет.

3.2. Информачrrоlrное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебпых rrзданий, Интернет-ресурсов, дополпитыIьной
литературы

основные источники:
1 Угринович, Н..Щ. Информационные технологии : 1^rебник для среднего

профессионального образовавия / Угринович Н..Щ. - Москва : КноРус, 2020. -377 с. -ISBN 978-5-406-07З 14-8. - Текст : элекгронный // ЭБС Вооk.rч [сайт]. - URL:
https://book. rrr/book/93205 7

2 Гаврилов, М. В. Информационные технологии и информачионные технологии:

уlебник для средЕего профессионального образования / М. В. Гаврилов, В. А. Климов. 
-4-е изд., перераб. и доп.- Москва: Издательство Юрайт, 2020. - 383с,-

(Профессиона.llьное образование). - ISBN 978-5-534-03051-8. - Текст : элеrгронный //

ЭБС Юрайт [сайт] . - URL: https://urait.ru,Ъcodel 449286

.I|,ополнrrтельные источнлlкв :

l Зубова, Е..Щ, Информациояные технологии и ИКТ : учебное пособие / Е. ,Щ.

Зубова, - Санкт-Петербург : Лань, 2020. - 180 с. - ISBN 978-5-8114-4203-4. - Текст :

электронньй l/ Лань : электронно-библиотечная систома. - URL:
https://e. lanbook.com/book / l 40773

2 Угринович, Н.!. Информационные технологии. Практикум : 1"rебное пособие
для среднего профессионального образования / Угринович Н.,Щ. - Москва: КяоРус,
2020. - 264 с. - ISBN 978-5-406-07320-9. - Текст : электронный // ЭБС Book.ru [сайт].

-URL: https://book.ru/book/932058
3 Прохорский, Г.В. Информационные технологии : уrебное пособие для

среднего профессиона,rьного образования / Прохорский Г.В. - Москва : КноРус, 2020. -240 с. - ISBN 978-5-406-07612-5, 

- 
Текст : электронньй // ЭБС Вооk.rч [сайт]. -URL: https://book.nbЪooft/936 1 52

4 Синаторов, С.В. Информачионные технологии. Задачник : учебное пособие д.пя

среднего профессиона.ltьного образования / Синаторов С.В, - Москва : КноРус, 2020. -
25З с. - ISBN 978-5-406-0l з29-8. 

- 
текст : электропньй // ЭБС Вооk.rч [сайт]. -URL: https://book.ru/book/934646

9

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ



l0

Интеряет ресурсы
ЭБС Юрайт. - Интернет- ссылка https://urait.пr/
ЭБС ВООК.ru. - Интернет- ссылка https://www,book,rЙ
ЭБС Лань. - Интернет-ссылка https://e.lanbook.com/
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4. контроль и оцЕнItА рЕзультАтов освовIп4я },чвБноЙ
дисциплины

Контроль и оценкд результатов освоения улебной дисциплины осуществляется
преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ,
тестирования, а также выполнеЕия обуrающимися индивидуaльных заданий, проектов,
исследований,

Результаты
обучения
ок, пк

Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные

знания)

Формы и методы контроля и
оценкп результатов

обучения
Имеlот практtIrIесlitlI'| оtlыт:

ок5,ок9 использование полученных
знаний, изобретательского
подхода, навьков
импровизации в колпективе при

решении конкретньн
профессионаJIьньж задач

Упtенпrt:
пк 1,1, пк 1,3, пк
J.4

выполнять расчеты с
использованием прикладньш
компьютерньш программ ;

лабораторные работы,
внеаудиторная
самостоятельнаJl работа,
контрольная работа

использовать сеть Интернет и её
возможности дJIя организации
оперативного обмена
информацией

лабораторные работы,
внеаудиторнarя
самостоятельная работа,
дифференцированный зачет

ок5 получать информаuию в
локальных и глобальньrх
компьютерных сетях;

лабораторные работы,
внеаудиторная
салtостоятельная работа,
дифференцированньй зачет

пк 3.4 использовать технологии сбора,

рaвмещения, хранения,
накопления, преобразования и
передачи данных в
профессионально
ориентированных
информационных системах;

лабораторные работы,
внеаудиторншI
самостоятельЕаUI работа,
контрольнм работа

пк 1.1, пк 1.3, пк
з.4

обрабатывать и анalлизировать
информацию с применением
программных средств и
вычислительной техники;

лабораторные работы,
внеаудиторнбI
самостоятельнм работа,
контрольная работа

пк 1.1, пк l.з, пк
з,4

применять графические

редакторы для создания и

редактирования изобрФкений;

лабораторные работы,
внеаудиторнzUI
саltостоятельная работа,
кон,грольная работа

ок5,ок8 компьютерные
для поиска
составления и
док}4\4ентов и

применять
программы
информации,
оформления
презентаций;

лабораторные работы,
внеаудиторная
самостоятельная работа,
контрольная работа

пк 1,1 строить логические схемы и практические занятия,

лабораторные работы,
внеаудиторная
самостоятельная работа,
к<lнтрольная работа,
дифференцированный зачет

ок5,ок8,ок9



Результаты
обучения
ок, пк

Результаты обучеlluя
(освоеltlrые yMeHllrl, усвоеIllIые

знанпя)
составлять алгоритмы; внеаудиторная

самостоятельнм работа,
диdlференцированный зачет
лабораторные работы,
вlIсаудиторнм
сам остоятельная работа,
коli,грольнzul работа
лабораторные работы,
внсаудиторная
самостоятельная работа

лабораторные работы,
внеаудиторнаrI
самостоятельная работа,
KoHTpoJIьHaJI работа

ок5 использовать средства
операционных систем и сред для
обеспечения работы
вьFlислительной техники

ок5 использовать языки
программирования,
разрабатывать логически
правильные и эффективные
программы;

ок5
выполнять основные операции с
дисками, каталогами и файлами;

ок5 работать с носителями
информации;

лабораторные работы,
внеаудиторная
самостоятельная работа,
контрольнш работа,
диtЬференцированный зачет

ок5
пользоваться
программами;

антивирусными
лабораторные работы,
внеа},диторнtUI
сам остоятельная работа.
дифференцированный зачет

ок5 соблюдать права
интеллектуalльной
собственности на информацию;

лабораторные работы,
вн9аудиторная
самостоятельная работа

пк 1.1, пк 1.3, пк
3.4

осваивать и использовать
базовые системные
прогрllммные продукты и
пакеты прикладньш прогрalмм

лабораторные работы,
вIlеаудиторнаrI
самостоятельная работа,
контрольная работа

ЗlIallllll:
основные понятия
автоматизированной обработки
информашии

лабораторные
внеаудиторн:rя
самостоятельнм
KoltTpoлbHiul работа

работы,

работа,

ок 5, ок 9, ок l0 базовые системные
прогр.lммные продукты и
пttкеты прикладIrьн программ ;

лабораторные
вllса),диторная
са\lостоятельнtUI
Kott грольная работа

работы.

работа,

ок 5, пк 1.1, способы хранения и основные
виды хр.lниJIищ информации

лаOораторные
внеаудиторнм
самостоятельнtul
контроlьная работа

работы,

работа,

пк 1.1, пк 1.3 основные логические операции

|2

лабораторные работы,
вttеаудиторнаJI
самостоятельнaц работа,
дtl нци ванныи зачет

Фrrрмы и методы контроля и
оценки результатов

обучения

ок5



lз

Результаты
обученIIя
ок, пк

Результаты обученrlя
(освоенные умения, усвоенные

зшания)
ок5

ок5 основные положения и
принципы построения системы
обработки и передачи
информаuии;

ок5,ок8,ок9 устройство компьютерных сетей
и сетевых технологий обработки
и передачи информации;

лабораторные работы,
внеаудиторнaц
самостоятельнаJI работа,
дифференшированный зачет

ок5 методы и приёмы обеспечения
информационной безопасности;

лабораторные работы,
внеаудиторнtц
самостоятельная работа.
дифференцированный зачет
лабораторные
в}Iеаудиторнiц
саN{остоятельнzlя

работы,

работа,
коII ьная работа
лабораторные
вIiеа),диторнаr{
саNrостоятельнzц

работы,

работа,
контрольная работа

ок5 методы и средства сбора,
обработки, хрatнения, передачи и
нацоrlленlul информачии;

ок5 общий состав и структуру
лерсональных электронно-
вычислительньD( машин (лалее -
ЭВМ) и вычислительньrх систем

ок5 основЕые принципы, м9тоды и
свойства информачионных u
телекоммуникационных
технологий, их эффективность

лабораторные работы,
внеаудиторная
самостоятельная работа,
дифференцированный зачет

пк 1.1. пк 1.3 общие принципы построения
ttлгоритмов, основные
алгоритмические констукции

прак]ические занятия,
внеа} диторнtц
самостоятельнzuI работа.
дифференцированный зачет

пк 1.1 стандартные типы данных лабораторные работы,
внса),диторншI
саплостоятельнм работа,
дифференцированный зачет
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